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Patentanspriiche;

1. Férder- und Ausrichtetisch fir Bogen aus Papier oder dgl. mit schrég zur Férderrichtung der Bogen
verlaufenden und zum Férdern der Bogen dienenden Férderwalzen, und mit einem in der
Forderrichtung verlaufenden Ausrichtelineal, welches mit einer Kugelfiihrungsschiene verbundsn
istund mittels einer Verstelleinrichtung parallel zu den Férderwalzen zur Einstellung auf
verschiedene Bogenformate verstellt werden kann, dadurch gekennzeichnet, daR die
Kugelftihrungsschiene (4) mit einer, mittels mindestens zwei Verbindungsstreben (8) parallel zu
den Férderwalzen (2) verschiebbaren und arretierbaren zweiten Kugelfiihrungsschiene (9)
verbundenistund daR die am Ausrichtlineal (3) anliegenden Bogen (1) von den Kugeln der zweiten
Kugelfihrungsschiene (9) optimal belastet sind.

2. Forder- und Ausrichtetisch nach Anspruch 1, dadurch aekennzeichnet, daB die
Verbindungsstreben (8) vorzugsweise an der mit dem Ausrichtlineal (3) verbundenen
Kugelfiihrungsschiene (4} angeordneten, prismenférmigen Ausnehmung 11) bei der
Verschiebung lingsgefihrt und durch sine Klemmvorrichtung arretierbar sind.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Crfindung

Die Erﬁndung betrifit einen Farder- und Ausrichtetisch fiir Bogen aus Papier oder dgl. mit schrég zur Fordereinrichtung der
Bogen verlaufenden und zum Férdern der Bogen dienenden Forderwalzen, und mit einem in der Férderrichtung der Bogen

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Ein Férder- und Ausrichtetisch mit dem o, 9. prinzipiellzn Aufbauist allgemein bekannt und 2. B.inder DE-AS 1786252 dargestel.
Unterschiedein dieser Gattung ergeben sich nur durch verschiedene Ausbildung von Details, 2.8. der For..: dles Ausrichtelineals.
Bei einer weiteren bekannten Losungist auf der dem Ausrichtelineal gegeniberliegenden Seite des Férder- und Ausrichtetisches
eine zwcite Kugelfihrungsschiene fest am Rahmen angeardnet, welche eine zusatzliche Fihrung der Bogen iibernimmt. Da
diese zweite Kugelfilhrungsschiene ortsfest angeordnetist, ist ein optimales Einstellen auf die Beschaffenheit der zu fordernden
Bogen nicht méglich. Besonders bei Bogen groRer Breite aus diinnem Papier tritt bei dieser Lésung beim Fordern eine mittige
Faltenbildung auf, welche sich auf die Falzqualitat negativ auswirke. Der Nachteil der allgemein Gblichen Férder- und
Ausrichtetische mit nur einer, mit dem Ausrichtelineal verbundenen Kugelfihrungsschiene besteht darin, dal besonders Bogen
ausdickerem Papier bzw. schon mehrfach gefalzten Bogen nicht exakt am Ausrichtelineal gefiihrt werden und eine gleichmiBige
ruhige Forderung nicht gewihrleistet wird,

Die Ursache dafiir ist, dafd bei der Beriihrung der Vorderkante dor Bogen mit den Kugeln ein %tof’. auftritt, durch welchen die
Bogenvonder gewoliten Férderrichtung abgelenkt werden und eine Schlingerbewegung ausfiihren. Dieser Effekt tritt besonders
bei 2ogen mitkleinem Format auf, da diesz nur mit wenigen Kugeln belastet werden. Die Folge der nicht exakten Zufihrung der
Bogen zur Falzmaschine sind Winkelabweichungen des Falzes. Um diese Winkelabweichungen zu verringern, wurde bisher die
Fordergeschiwindigkeit der Bogen herabgesetzt. Dies Hedeutete eine Leistungsminderung der gesamten Falzmaschine. Eine
andere Moglichkeit zur Lésung des Problems bestel darin, da3 durch Austausch der Kugeln durch ein hoheres Kugelgewicht
eine Stabilisierung der Bogenforderung und damit eine Verbesserung der Bogenausrichtung herbeigefihrt wird. Der Nachteil
davei ist, dafl beim Ausheben der Kugeln durch die ankomn anden Bogen ein Springen der Kugeln auftritt, welches
unerwiinschte Markierungen auf den Bogen hinterldRt.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, den bekannten Forder-und Ausrichtetisch so zu verbassern, daB fiir Bogen aller Formate
und fiir alle Bogandicken ohne Verringerung der Fordergeschwindigkeit und ohne Markierungen auf den Bogen eine exakte
Fihrung am Ausrichtelineal erfolgt, so daB fir jedes Fordergut eine gleich gute Falzqualitat erreicht wird,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindungist, den Forder- und Ausrichtetisch fir Bogen aus Papierso 2u gestalten, dal die zu férdernden Bogen
durch eine groBBere Anzahl Kugeln als bisher, die fiir jedes Bogenformat und jede Bogenbeschaffenheit optimal verteilt auf der
Bogenoberflache aufliegen, belastet werden,

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch gelést, dafd die Kugelfihrungsschiene mit einer, mittels mindestens zwei
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Verbindungsstreben parallel zu den Férdetwalzen verschiebbaren und arretierbaren zweiten Kugelfihrungsschiene so
verbund 1 wird, d1R die am Aucrichtelineal anliegenden Bogen von den Kugeln der zweiten Kugelfiihrungsschiene optimal
belastet werden. Die Verbindungsstreben werden in einer, vorzugsweise an der mit dem Ausrichtelineal verbundenen
Kugelfiihrungsschiene angeordneten, prismenférmigen Ausnehmung lingsgefiiht, und durch eine Klemmvorrichtung
arretiert.

Das mit der Kugelfihrungsschiene verbundene Ausrichtelineal wird mittels einer bekannten Verstelleinrichtung auf das zu
verarbeitende Bogenformat auf dem Forder- und Ausrichtetisch eingestellt. Gleichzeitig wird die erfindungsgemafe zweite
Kugelfihrungsschiene mittels der noch arretierten Verbindungssireben mitbawegt.

Nach Lésen der Klemmuvorrichtung kénnen die Verbindungsstreben mit der daran befestigten zweiten Kugelfiihrungsschiene
parallel zu den Frderwalzen verschoben und die zweite Kugelfiihru ngsschiene format- und papierabhingig auf einen optimalen
Abstand vor dem Ausrichtelineal eingestellt werden. Bei Bogen aus diinnem Papier und groRRer Breite ist der Angriffspunktin der
Mitte der Bogen giinstig. Bogen aus dickerem Material und mehrfach gefalzte Bogen werden besser in ihrer Randzone belastet.
Zur Fiihrung der Verbindungsstreben heim Verschieben dient eine vorzugsweise an der mit dem Ausrichtelineal verbundenen
Kugelfiihrungsschiene angeardnete prismenférmige Ausnehmung.

Treffen die am Ausrichtelineal gefiihrten Bogen mit ihrer Vorderkante auf eine Kugel der Kugelfihrungsschiene wird eine
Ablenkung der Bogen von der gewoliten Forderrichtug dadurch verhindert, daf die Bouen von einer groReren Anzahl Kugelnals
bisher belastet werden, deren Angriffspunkte auf die Bogen gleichzeitig optimal gevsdhit wurden. Durch die erfindungsgen 5°:
Ausbildung des Férder- und Ausrichtetisches wird eine exakte Fiihrung der Bogen am Ausrichtelineal erzielt, so daB fur alle
Bogen eine gute Falzqualitét, insbesondere die Vermeidung von Winkelatbweichun: en, erreicht wird.

Ausfahrungsbeispiel

Die Erfi adung soll nachstehend an zwei Ausfihrungsbeispielen nher erlautert werden.
Es zeigen:

Fig.1: einen rérder- und Ausrichtetisch mit Zufiihrung der Bogen senkrecht zur Forcerrichtung

Fig.2: einen Forder- und Ausrichtetisch mit Zufithrung der Bogen in Foércerrichtung.

Fig.3: die Anordnung der verschieb- und arretierbaren zweiten Kugelfiihrungsschiene an der mit dem Ausrichtelineal
verbundenen Kugelfihrungsschiene.

Die Bogen 1 werden dem Férder- und Ausrichtetisch senkrecht zur Forderrichtung (Fig. 1) oder in Forderrichtung (Fig.2)
z2ugefiihrt. Durch die Schrégstellung der Férderwalzen 2 werden die Bagen 1 an das Ausrichtelineal 3 angedriickt, welches mit
der Kugelfihrungsschiene 4 verbunden ist. Diese ist an v.er bekannten Verstelleinrichtung 5 angeordnet, welche zu
Formateinstellung langsverschiebbar auf einer Welle 6 sit2t, die am Rahmen des Forder- und Ausrichtetisches mittels Haltern 7
kefestigtist. Erfindungsgemin ist die Kugelfihrungsschiene 4 mit einer, mittels zwei Verbindungsstreben 8 parallel zu den
Forderwalzen 2 verschieb- und arretierbaren zweiten KugelfGhrungsschiene 9 verbunden. Die Verbindungsstreben 8 werden
vorzugsweise an der mit dem Ausrichtelineal 3 verbundenen Kugelfiihrungsschiene 4verschiebbar angeordnet. Dissistin Fig.3
darges elit.

Die Kuge!fihrungsschiene 4 ist mitteis einer Schraubverbindung zwischen zwei Kugeldffnungen mit einem Fiihrungskérer 10,
der eine prismatische Ausnehmung 11 aufweist, verbunden. In der prismatischen Ausnehmung 11 liegt die Verbindungsstrebe 8
auf, bei welcher in diesem Bereich ein Langloch 12 vorgesehen ist, so daB der Gewindeteil 13 ainer Klemmvorrichtung
hindurchragen und in ein Innengewinde im Fihrungskoérper 10 eingeschraubt werden kann. Di;rch Anziehen des

Klemmhebels 14 wir. die Verbindungsstrebe 8 mit der daran befestigten zweiten Kugelitihrungsschiene @ in dem gewihlten
Abstand von der Kugelfiihrungsschiene 4 arretiert.
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