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Przedmiotemm wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia przedzy welnopodobnej z wildkien syntetycz-
nych.

Dotychczas przedze kedzierzawiong wytwarza-
no w ten sposob, ze miedzy urzgdzeniem poda-
jacym a odbierajgcym przedze znajdowalo sie
urzadzenie grzejne nadajace przedzy temperature
okolo 185°C oraz wrzeciono skrecajgce. Urzadze-
nie podajagce przedze posiadalo szybko§é obrotow
o okolo 39, wiekszg niz szybko$§é obrotéw urzg-
dzenia odbierajgcego. Przedza na skutek posia-
danego skedzierzawienia byla przez urzadzenie
odbierajace odbierana w sposéb réwnomierny.
Urzadzenie nawijajgce przedze posiadalo nato-
miast szybko$§¢ o okoto 2%, wieksza niz urzgdzenie
odbierajgce. Powodowalo to uzyskiwanie twarde-
g0 nawoju na cewce, co bylo niezbedne do dal-
szej obrébki, polegajgcej na zdwajaniu przedzy.
Zdwojenie przedzy bylo nieodzowng czynnoS$cig
dajaca w efekcie zobojetnienie skretéw dwoéch
zdwojonych o przeciwnych skretach przedz. Dzie-
ki temu unikalo sie skrecania dzianiny. Jednakze
ta dodatkowa operacja powodowala wzrost kosz-
tow wytwarzania przedzy.

Dzianina wykonana z tego rodzaju przedzy po-
siadala duzg kurczliwo$é dochodzgcg do 509, i dla-
tego nie nadawala si¢ na wszystkiego rodzaju wy-
roby. Najwiekszym jednak mankamentem tego ro-
dzaju przedzy bylo to, ze nie mozna z niej bylo
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uzyskaé wyrobéw dziewiarskich o chwycie zbli-
zonym do welny.

Wad tych nie wykazuje przedza kedzierzawiona
wytworzona sposobem wedlug wynalazku.

Wedlug wynalazku przedze z widkien syntetycz-
nych, najlepiej poliamidowych, poliakrylonitrylo-
wych lub poliestrowych, poddaje sie procesowi-
kedzierzawienia metodg falszywego skretu w tem-
peraturze pierwotnej stabilizacji wynoszgcej oko-
1o 180°C. Podawanie i odbieranie przedzy odbywa
sie z jednakowa szybko$cig na skuiek nastawie-
nia tak urzadzenia podajacego jak i cdbierajace-
g0 na jednakowg szybko§¢ a nawet urzadzenia od-
bierajacego na szybko§¢ wiekszg niz urzadzenia
podajacego. Powoduje to niemozliwo§é powstawa-
nia nadmiernej kurczliwo$ci przedzy, gdyz pro-
ces jej ogrzewania i skrecania odbywa sie w cza-
sie, gdy przedza jest naprezona. .

Nastepnie przedza jest nawijana na perforo-
wang szpule. Ilo§¢ i wielkosé otworéw w szpuli
jest tak dobrana, by umozliwié réwnomierng ro-
tacje pary przez szpule w dalszym procesie tech-
nologicznym. Szybko§¢é nawijania przedzy na szpu-
le jest tak dobrana, by uzyskaé maksymalnie
miekki nawoj. Uzyskuje sie to przez odpowiednio
wolniejszy obrét szpuli nawijajacej w stosunku
do urzadzenia odbierajacego. Przedza w drodze
miedzy urzadzeniem odbierajacym a szpulg na-

) wijajgeg przechodzi okres wstepnej relaksaciji.

Po zdjeciu z maszyny miekko nawinieta na
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szpule przedze poddaje sie jednodobowej relaksacji
zasadniczej w warunkach magazynowych. Po tym
okresie laduje sie szpule z przedza do autokla-
woéw poddajsgc ja wtérnej stabilizacji za pomoca
pary wodnej o temperaturze okolo 130°C przez
okres okoto 30 minut.

Po ostudzeniu przedze mota sie i barwi w pas-
mach, wzglednie uzywa sie do dziania bialych
wyrobow. .

Przedza wykonana sposobem wedlug wynalazku
do dalszego przerobu nie wymaga zdwojenia, za-
chowujac obojetnosé skretu przy kurczliwo$ci w
granicach od 6 do 8%. Pozwala to na wykonywa-
nie z tego rodzaju przedzy welnopodobnych w
wygladzie ‘i chwycie dzianin, ktére przewyzszaja
dzianiny welniane pod wzgledem wytrzymalo$ci
na rozrywanie, Scieranie i spil$nianie. Dzianiny fe
charakteryzuja sie rowniez réwnomierno$cig gru-
bosci.

Sposéb wedlug wynalazku pozwala na bezpo-
Srednie wytwarzanie welnopodobnej przedzy bez-
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posrednio z cigglych widkien bez dotychczasowego
stoscwania kosztownego i pracochlonnego ciecia
wiokien systemem zgrzebnym.

Zastrzezenie patentowe

Sposob wytwarzania przedzy welnopodobnej z
wlokien syntetycznych szczegdlnie poliamidowych,
poliakrylonitrylowych lub poliestrowych podda-
nych procesowi kedzierzawienia w temperaturze
pierwotnej stabilizacji wynoszacej okoto 180°C,
znammienny tym, ze przedze miedzy urzadzeniem
podajagcym a odbierajgcym utrzymuje sie w sta-
nie stalego naprezenia natomiast z urzadzenia od-
bierajacego na perforowang szpule nawijajacag
przedze podaje sie w stanie nie naprezonym uzy-
skujagc na perforowanej szpuli miekki nawdj, po
czym nawinietg przedze poddaje sie jednodobo-
wej relaksacji, a nastepnie wtornej stabilizacji za
pomocg pary wodnej w temperaturze okolo 130°C
przez czas okolo 30 minut.
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