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Zamkniecia zsuwane skladaja sie zwy-
kle z tasm z tkaniny, na ktérych spinki sa
umocowane w jednakowych odleglosciach.
Dwie tasmy, zaopatrzone w spinki, wspél-
dzialaja przez zachodzenie spinek jedna
za druga i tworza zamkniecia do torebek
recznych, czesci odziezy, workéow do tyto-
niu i podobnych przedmiotéw, w ktérych
chodzi o polaczenie ze soba dwéch brzegow.
Spinki stanowia czesci metalowe, otaczaja-
ce tasme, i sa na niej zamocowane przez
stloczenie. Spinki te obecnie wyrabia sie
przez wytlaczanie z paska metalowego, na-
dajac im ksztalt widetek, przyczem nalezy

usunaé znaczna ilo§é metalu, znajdujacego
si¢ pomiedzy widetkowatemi ramionami
spinki, wskutek czego wytwarza si¢ duzo
odpadkéw. Nawet przy uzyciu paska meta-
lowego o szerokosci odpowiadajacej szero-
kosci lub wysokosci spinki, powstaja od-
padki, gdyz metal, znajdujacy sie poza
spinkami, musi byé usunigty. Odpadki te
powigkszaja koszty produkeiji, ktére sa tem
wigksze, im bardziej wartosciowy jest me-
tal, uzywany na paski.

Wedlug niniejszego wymalazku spinki
do zamknigé zsuwanych wyrabia si¢ w ten
sposob, Ze nie otrzymuje si¢ prawie wcale
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odpadkowi W tym celu z paska metalowego
odcina su; czesci o odpowiedniej dlugoscn

‘na spinki,. przyczéem szerokosé paska jest .

réwna wysokosei spinki o zagietych ramio-
nach. Spinki ksztaltuje si¢ wstepnie przez
nacinanie lub dziurkowanie paska metalo-
'wego, a nastepnie nadaje ‘si¢ im ksztalt, w
ktorym sa one zakladane nastepnie na ta-
$mie z tkaniny. W tym celu przed odcie-
ciem od paska metalowego nacigte uprzed-
nio miejsca zostaja rozgiete, tworzac ramio-
na spinki. Oddziglanie spinkj od paska me-
talowego dokonywa sie dopiero po umoco-
waniu spinki na tasmie.,

Rysunek stuzy do* bhgsmgo wy)aimenla
postepowania przy wykonywaniu sposobu
wedtug wynalazku, przyczem fig. 1 i 2 ry-
sunku uwidocznia dwa przyklady wykona-
nia spinek z paska metalowego, a fig. 3 —
gotowa spinke, zambcowana na tasmie.

‘Szerokosé paska metalowego ? wedlug
fig. 1 odpowiada wysokosci wyrabianych
spinek. Pasek metalowy zostaje zaopatrzo-
ny w naciecia 4a, 4a lub podziurkowany w
taki sposob, ze naciecia sa prostopadie do
podtuznych brzegéw 8, 9 paska meétalowe-
go, przyczem kornice tych nacigé znajduja
sie na brzegu 9. Nacinanie powoduje po-
wstawanie ramion 2, 2a, ktére s zaciskane
na tasmie z tkaniny, Ksztalt nacigé lub
dziurek, jest zalezny od przekroju tasmy,
z ktora laczy si¢ spinki. Nacigcia moga po-
siadaé ksztalt linji prostej, jak to uwidecz-
nia rysunek, lub tworzyé linj¢ wygigta lub
inna. Spinki, wykonane wedlug fig. 1, shu-
23 do zakladania na tasmie z tkaniny, pe-
siadajacej pogrubieny brzeg okragly. Oczy-
wiscie spinki, wykonane wediug fig. 1, me-
ga by¢ zakladane takze na tasmie z tkaniny
o innym, profilu lub na tasmie plaskiej.
Spinki' otrzymuje si¢ z macinanegeo lub
dziurkowanego paska metalowego w ten
sposob, ze zostaje on przecigty poprzecz-
nie wzdiuz linij kreskowanych 3a. Kazde
przecigcie wzdluz linji 3@ tworzy sasiednie
krawgdzie dwoch spinek. Przed edcigeiem

spinki odgina si¢ rami¢ 2 koricowej spinki
paska I od ramienia 2a tak, aby powstal
odpowiedni odstep miedzy ramionami, kté-
ryby umozliwil nasunigcie spinki na zgru-
biony brzeg tasmy. Do tego stuzy narzedzie
w ksztalcie klina, wbijane w szczeline 4a.

Spinki, wykonane w znany sposéb z pa-
ska metalowego wedlug fig. 1, nadaja sie do
recznego zakladania na tasmie z tkaniny.
Ostra krawedz, powstajaca na brzegu szcze-
liny 3a, oraz takaz krawedz, ktéraby mogla

sie utworzyé na brzegu 8 wzgladnie 9, win-
ny byé usuniete zapomoca urzadzen mecha-

niczeych, np. bebnoéw obrotowych. Najle-
piej jest uprzednio zaokraglaé lub wygla-
dzaé¢ podluine brzegi 8, 9 paska metalowe-
go. W miejscu odciecia 3a, czyli na brze-

gach spinek, pozostaja zawsze pewne. nie-

réwnosci, ktéore uwidoczniaja sie w goto-
wem polaczeniu i nadaja mu niefadny wy-
glad.

Przy mechanicznem zaktadaniu spinek
na tasme z tkaniny, np. w sposob, opisany
w patencie brytyjskim 379962, nie mozna
ostrych krawedzi lub nieréwmosci przy od-
cinaniu spinek usuwaé we wspomniany wy-
zej sposéb w bebnach obrotowych. Dotych-
czas nie znano sposobu usuwania tych o-
strych krawedzi. Wskutek tego stosowano
chetniej spinki, umocowywane recznie na
tasmach, niz spinki, umocowywane mecha-
nicznie.

Wedtug fig. 2 moana wyrabiaé spinki
bez ostrych krawedzi na brzegach réwno-
legtych do linij ich odcinania. Wobec tego
sposéb ten nadaje si¢ do wyrobu spinek,
ktére umocowuje si¢ mechanicznie na ta-
$mie; oczywiscie mozna te spinki takze u-
mocowywaé na tasmie recznie.

Pasek metalowy I {fig. 2) posiada sze-
rokoséé rowna wysokosci zaci$nietych juz
spinek oraz wygladzone juz braegi §, 9.
Najlepiej stosowaé pasek o brazegach zao-
kraglonych. Pasek, tak samo jak wedlug
fig. 1, jest nacinamy lub daiwskowany, a
szezeliny 4 sg wykonane w lievumku pe-
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dluznye pasky,” miaiowicle posrodku. W
tym przypadku brzegi zewnetrzne spinki
s3 utworzone z czesci brzegéw 8, 9 paska
metalowego i wskutek tego nie maja one
ostrych krawedzi, Kazde cigcie 3 przecho-
dzi wpoprzek paska metalowego na korcu
szczeliny 4, wskutek czego powstaja dwa
ramiona 2, 2a. Sa one rozgigte, jak to wyni-
ka z lewego korica fig. 2. Gdy pasek meta-
lowy zostanie przecigty wzdluz pierwszej
linji 3 — powstaje spinka z rozgietemi ra-
mionami. Nastepnie rozgina sie ramiona,
utworzone przez nastepna szczeline 4, a pa-
sek przecina wzdluz nastepnej linji 3,
wskutek czego powstaje druga spinka i t. d.
Fig. 3 przedstawia spinke, wykonang
wedtug niniejszego sposobu, po zalozeniu
jej na tasmie. Spinka jest w ten sposéb u-
mocowana na tasmie, Ze jej dwa ramiona
2, 2a otaczaja tas$me zboku. Ramiona zo-
stajg zgiete, wskutek czego lacza sie na
state z tasma. Brzegi 6, 7 spinki sg odcin-
kami brzegéw 8, 9 paska metalowego 1.
Pasek, uzywany do wyrobu spinek, mo-
ze by¢ pokryty ochronna lub ozdabiajaca
go powloka. Powloka ta pozostaje na brze-
gach 6, 7 spinek i jest widoczna po pola-
czeniu zamkniee¢ia. Pasek metalowy moze

byé wykonany #p. - z nieutleniajacego sie i -

stosunkowo taniego, migkkiego metalu, np.
z mosiadzu, i pokryty galwanicznie niklem
lub innym szlachetnym metalem. Pasek
metalowy moze byé takze zaopatrzony w
powloke z kauczuku, emalji, farby, lakieru
lub podobnego materjatu.

Wykonywanie szczeliny lub dziurkowa-
nia moze byé przeprowadzane nie jedno-
czeénie z odcinaniem i rozginaniem ramion
spinki, a najpierw na calej dlugosci pasek
jest nacinany, a nast¢pnie wprowadzany do
przyrzadu odcinajacego i rozginajacego.

Podczas wyrobu spinek moga byé¢ wy-
kenywane w nich wglebienia i wypuklosci
w celu ich wzajemnego laczenia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu spinek do zamknigé
zsuwanych, znamienny tem, Ze spinki wy-
rabia si¢ z przylegajacych do siebie czesci
paska metalowego, ktérego szeroko§é od-
powiada wysokosci zacisnigtych juz spinek,
przyczem spinki sa wytwarzane przez na-
cinanie, poczem nacinane czesci rozsuwa
sie, w celu nasuniecia spinek na tasme, i
dopiero wtedy sa one odcinane od paska
metalowego.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze stosuje si¢ pasek metalowy z
wygladzonemi, najlepiej zaokraglonemi
brzegami bocznemi.

3. Sposéb wedhig zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze stosuje si¢ pasek metalowy, zao-
patrzony w ochronna lub ozdobna powtlo-
ke.

. 4. Sposéb wedtug. zastrz. 1, znamien-
ny. tem, Ze w kierunkd pediuznym paska
wykonywa si¢ w nim w jednakowych od-
legtosciach srodkowe szczeliny (4), rozgi-
najac ramiona {2, 2a) spinki w celu zakla-
dania ich na tasmie, poczem kazda spinka
jest odcinana od paska (1), przyczem od-
cinania tego dokonywa sig w kierunku pro-
stopadlym do -szczelir}y (4), tuz przy jej
koricu.

5. ‘Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze szczeliny (4a) sa wykonywane
w réwnych odleglosciach wzajemnych, pro-
stopadle do kierunku pedtuznego paska od
jednego brzegu paska (1), poczem ramie
(2) zostaje odgiete, a nastgpnie kazda spin-
ka zostaje odcieta od paska réwnolegle do
szczeliny (4a), w srodku miedzy dwiema
takiemi szczelinami.

Erwin Paul Dieseldorff.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
rzeczanik paten‘owy.
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