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Vynédlez spadd do oblasti vyroby Ziaru- ’

vzdornych materidlov a riei otdzky ziska-

vania vysokohutnych béazickych Ziaruvzdor-

nych staviv. o
Postupuje sa tak, Ze za studena vyliso- .

vany vylisok magnezitovy, magnezitchromi-

ty, a chrommagnez1tovy se ohreje na tep-

lotu 1700 aZ 2200 °C rychlostou ohrevu -

30 aZ 300 °C.h~' po dobu max. 8 hodin, po-

tom sa pri tejto teplote lisuje tlakom 10 az

200 MPa a vylisok sa dalej temperuje pri

teplote méknutia 4 hodiny a potom sa o-

chladzuje rychlosiou 20 aZ 300 °C.h-1 a

vychladeny vylisok -sa rozmerovo upravi na

poZadovany rozmer mechanickym spraco-

vanim, . ‘
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Vyndlez sa tyka spOsobu vyroby vysoko-
hutnych bazickych Ziaruvzdornych staviv
magnezitovych, niagneziochromitych, chrém-
magnezitovych, pripadne inych staviv, kto-
rgch zédkladnou zloZkou je oxid horefnaty.

B4zické Ziaruvzdorné stavivd, ktorych za-
kladnou zloZkou je oxid horefnaty sa vyré-
baju lisovanim granulometricky upravenych
zmesi magnezitovych slinkov za, alebo bez
pridavku granulometricky upravenej re-
fraktornej chrémovej rudy, obsahujicich
malé mnoZstvd spravidla organickych po-
jiv. Vylisky sa potom suSia a vypalivaji pri
teplotdch 1 600 aZ 1 850 °.

Bazické Ziaruvzdorné stavivd pre zvlast
nédro¢né podmienky pouZitia za wvysokych
teplét, tlakovych zmien, kordéznych vplyvow
roztavenych kovov a trosiek sa vyrabajo
alebo vyrezdavanim z odliatkov pretavenych
magnezitovych slinkov, ku ktorym sa pri-

padne pridala chrémovd ruda alebo sa

vypaluji lisovanim z pretaveného granulo-
metricky upraveného materidlu a vypalom
vyliskov pri vysokych teplotach.

Ziaruvzdorné bazické stavivd vyrezdvané
- z tavenych liatych blokov vykazuji velmi
dobré Zivotunosti v sluZbe, ale ich vyroba je
energeticky velmi.nédrotnd, okolo 80.G]J.
.t~L Zivotnost tychto staviv zniZuje vyskyt
vekého mnoZstva makropdrov, o sa da len
taZko obmedzovat chemizmom taveniny a
technolbgiou tavenia a liatia.

Vysoko akostné sd aj Ziaruvzdorné bézic-
ké stavivd vyrobené z taveného zrna. Spo-
treba energie pri ich vyrobe vSak je tieZ
velmi vysokd a je dand najmé spotrebou
energie pri pretavovani magnezitového slin-
ku alebo jeho zmesi s chrémovou rudou.
Zivotnost takto vyrobenych staviv je zdvis-
14 na kvalite taveného zrna a dosiahnuti
vhodnych parametrov porovitosti a obje-
movej hmotnosti pri vypale vyliskov.

" Uvedené nedostatky technoldgii vyroby
najvacsich kvalit béazickych Ziaruvzdornych
staviv, a to vysokl spotrebu energie pri ich
vyrobe a obmedzenil Zivotnost v sluZbe z
titulu pomerne vysokej porezity tychto sta-
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viv odstraiiuje vyndlez, ktorého podstatou
ie, Ze pre zhutnenie za studena pripravené-
ho vylisku v skladbe podfa poZadovaného
hore€natého chemického zloZenia sa. vyli-
sok vyhreje na teploty méknutia 1700 az
2200 °C rychlostou ohrevu 30 aZ 300 °C.
.h~1 po dobu maximadlne 8 hodin a pri tep-
lote 0. 100 aZ 150 °C vysSej, ako je teplota
podiatku méknutia sa Zeravy vylisok doli-
suje tlakom 10 aZ 200 MPa. Dolisovany vyli-
sok sa potom udrZuje na teplote médknutia
4 hodiny za G€elom odstrédnenia vzniklych
vnidtornych napéti a podrobi sa ochladzo-
vaniu rychlostou 20 aZ 300 °C.h~!, odpo-
vedajucou chemizmu spracovdvanéhc mate-
ridlu.-Vychladené vylisky sa rozmerove u-
pravia frézovanim a brisenim.
Vysokohmotné magnezitové, magnezit-
chrémové, chrémmagnezitové Ziaruvzdorné
stavivo vyrobené postupom podla tohto vy--
ndlezu, sa vyznafuje tym, Ze vykazuje o 0,5
aZ 6 % niZdiu zdanlivi porovitost, ako sta-
vivo rovnakého chemického zloZenia vyro-
bené klasickym postupom, t. j. lisovanim za
studena a vypalom vyliskov pri teplotdch -
do 1 800 °C bez lisovania za tepla.

Priklad 1:

Za studena vylisovand nevypdlend magne-
zitchrémovéd tehla sa ohriala na teplotu
1800 °C rychlostou ohrevu 150 °C.h~%, po-
tom sa lisovala tlakom 83 MPa a po liso-
vani sa ochladzovala rychlostou 60 °C.h- %
Ochladeny vylisok mal objemovi hmotnost -
3,21 g.cm™3 a zdanlivi pordzitu 13,8 %.

Priklad 2:

Za studena vylisovand nevypédlend. mag-
nezitchrémova tehla sa chriala na. teplotu
1950 °C rychlostou ohrevu 150 °C.h-! a
potom sa lisovala tlakom 166 MPa. Po. liso-
vani sa ochladzovala rychlostou 60 °C.h~1
Vysledny vylisok mal obiemovii hmotnost
3,28 g.cm™3 a zdanlivd porézitu 12,6 %.

PREDMET VYNALEZU

Spdsob wvyroby vysokohutnych béazickych
Ziaruvzdornych staviv magnezitovych, mag-
nezitchromitych, chrémmagnezitovych, pri-
padne inych staviw, ktorych zékladnou zloZ-
kou je oxid hore€naty, vyznac€ujici sa tym,
7Ze za studena wylisovany vylisok sa ohre-
je na teplotu 1700 aZz 2200 °C rychlostou
ohrevu 30 aZ 300 °C . h~! maximéine po do-

bu 8 hodin, potom sa pri tejto teplote li-
suje tlakom 10 aZ 200 MPa a vylisok sa da-
lej temperuje pri teplote miknutia 4 hodi-
ny a potom sa ochladzuje rychlostou 20 aZ
300 °C.h~! a vychladeny vylisok sa rozme-
rovo upravi na poZadovany rozmer mecha-
nickym spracovanim.
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