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Plattenférmige Dampfungsvorrichtung fiir eine Schibindung.

@ Die Erfindung betrifft plattenformige Dampfungsvor-

richtungen (12, 13) fiir eine Kupplungsvorrichtung (4)
zwischen Schischuh (30) und Schi (1), z.B. einen Vorder-
und einen Hinterbacken (2, 3) einer Schibindung. Diese
sind zwischen der Kupplungsvorrichtung (4) und der Ober-
flache (10) des Schis (1) angeordnet, und weisen iber die
Auflageflache (11) des Vorder- und Hinterbackens (2, 3)
vorragende Fortsitze auf, die aufeinander zugerichtet
sind. Stirnflachen der Dampfungsvorrichtung (12, 13) sind
bei planer Lage derselben zumindest in einem geringfiigi-
gen Lingsabstand voneinander angeordnet und/oder ab-

gerundet.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft plattenférmige Dampfungs-
vorrichtungen fir eine Kupplungsvorrichtung zwi-
schen Schischuh und Schi, z.B. einen Vorder- und
einen Hinterbacken einer Schibindung, die zwischen
der Kupplungsvorrichtung und der Oberflache des
Schis angeordnet sind.

Eine bekannte Dampfungsvorrichiung — geméss
EP-PS 104 185 — ist zwischen einer einen Schi-
schuh in Gebrauchslage mit einem Schi verbinden-
den Kupplungsvorrichtung, z.B. einer Schibindung
und der Oberfliche des Schis angeordnet. Diese
Dampfungsvorrichtung ist zweiteilig ausgebildet und
besteht aus einer metallischen Platte und einer ela-
stischen Auflage, welche zwischen der Metallplatte
und der Schioberfliche angeordnet ist. Die Kupp-
lungsvorrichtung ist auf der metallischen Platte be-
festigt, welche in ihren Endbereichen mit dem Schi
tiber die elastischen Auflagen bewegungsverbunden
ist. Nachteilig ist bei dieser bekannten Ausfiihrungs-
form, dass bedingt durch die Lange der Schibin-
dung die Montagepunkie der die Da&mpfungsvorrich-
tung bildenden elastischen Auflagen einen grossen
Abstand zur Schimitte und damit zum idealen Mon-
tagepunkt aufweisen. Damit bei einer solchen Vor-
richtung das Schwingungsverhalten des Schis nicht
nachteilig beeinflusst wird, miissen die Eigenschaf-
ten der elastischen Auflage sehr genau auf die kon-
struktionsbedingten Eigenschaften der Schi abge-
stimmt sein, wodurch diese Dampfungsvorrichtung
sehr kostenintensiv ist.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu-
grunde, plattenférmige Dampfungsvorrichtungen zu
schaffen, die eine Da&mpfung der Verformungsbewe-
gungen des Schis ohne diese zu blockieren ermdg-
licht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass durch die
im Kennzeichen des Patentanspruches 1 angege-
benen Merkmale geldst. Der tiberraschende Vorteil
dieser Ausbildung ist, dass durch die Fortsétze der
Dampfungsvorrichtungen das Schwingungsverhalten
des Schis im Bereich zwischen den Befestigungs-
punkten der Kupplungsvorrichtung in Abhé&ngigkeit
von der vorgewdhlten Flexibilitit des Materials be-
einflusst werden kann. Dadurch kdnnen insbeson-
dere hochfrequente Schwingungen, wie sie bei ho-
hen Belastungen auftreten, verhindert werden, wo-
durch das Fahrverhalten der Schi die mit solchen
Dampfungsvorrichtungen ausgestattet sind verbes-
sert werden kann. Dariiber hinaus ist es aber auch
von Vorteil, dass durch den bei planer Lage der
beiden Dampfungsvorrichtungen vorhandenen ge-
ringflgigen L&ngsabstand oder eine entsprechende
Abrundung der Stirnflichen in einer zur Schioberfla-
che vertikalen Léngsebene bei den Schwingungen
des Schis um die gestreckten Null-Lage Verkantun-
gen der Dampfungsvorrichtungen und damit einher-
gehenden Blockierungen der freien Schwingungsbe-
wegung verhindert werden. Erhebliche Zusatzvortei-
le kénnen bei dieser Lésung aber auch dadurch
erzielt werden, dass der Schi sich gegeniiber dem
Vorder- und/oder Hinterbacken der Kupplungsvor-
richtung frei in seiner L&ngsrichtung verschieben
kann. Dadurch wird eine nachteilige Beeinflussung
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des Schwingungsverhaltens des Schis zusatzlich
ausgeschaliet.

Eine weitere vorteilhafte Ausbildung ist im Kenn-
zeichenteil des Patentanspruches 2 beschrieben,
wodurch ein freier Abstand zwischen den Damp-
fungsvorrichtungen und damit ein Festsetzen von
Eis und Schnee verhindert wird.

Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung nach
Patentanspruch 3. Dadurch wird auch bei starken
Beanspruchungen und seitlichen Schldgen eine
Verformung der Dampfungsvorrichtungen ausge-
schaltet.

Es ist aber auch eine Ausbildung nach Patentan-
spruch 4 mdglich. Die Fihrung zwischen den Fort-
sétzen der Dampfungsvorrichtungen bildet dabei
vertikale Anlageflachen, welche beim Auftreten ei-
ner Torsionsbeanspruchung ein Gegenmoment be-
wirken und daher auch beim Auftreten dieser Bela-
stungsart eine Dampfung erreicht wird.

Eine andere weitere Ausgestaltung beschreibt
Patentanspruch 5. Diese erméglicht einen Verstell-
bereich fiir die Da&mpfungsvorrichtungen um diese
an unterschiedliche Absténde zwischen den Vorder-
backen und den Hinterbacken, wie er naturgeméss
fiir unterschiedliche Schuhgréssen gegeben ist, an-
zupassen.

Von Vorteil ist auch eine Ausfihrung nach Pa-
tentanspruch 6, weil dadurch handelstibliches und
daher kostenglinstiges Material, insbesondere Stan-
genmaterial, verwendet werden kann Uber welches
die Auflagekrifte des Vorder- und Hinterbackens
einfach Ubertragen werden kdnnen.

Weiters ist auch eine Ausfiihrung nach Patentan-
spruch 7 mdglich, da dadurch in einfacher Weise
giinstige Dampfungseigenschaften mit ausreichen-
den Festigkeitseigenschaften vereinigt werden kén-
nen.

Eine andere vorteilhafte Ausfiihrungsvariante be-
schreibt Patentanspruch 8. Dadurch wirken die
Fortsdtze als vorkragende Dampfungsarme, die bei
einer Durchbiegung des Schis und ihrer dabei erfol-
genden Verformung einer weiteren Verformungsbe-
wegung des Schis einen immer grésser werdenden
Widerstand entgegensetzen. Damit kdnnen in sehr
einfacher Weise die Schwingungen und Verfor-
mungsbewegungen des Schis gedéampft werden.

Von Vorteil ist auch eine Ausfiihrung nach Pa-
tentanspruch 9. Durch die um die Dicke der Damp-
fungsvorrichtung gegeniiber der Schioberflache er-
hohte Aufstandsfliche, ist es mdglich Schier mit
diesen Vorrichtungen gegeniiber der Schipiste in ei-
nem steileren Winke! aufzukanten, ohne dass da-
durch, bedingt durch den Ublicherweise gegebenen
Uberstand der Schuhsohle {iber die Schibreite, eine
Kante des Schischuhes auf der Piste zur Anlage
kommt. Daher ist es von Vorteil, Schier bei Ver-
wendung der erfindungsgeméssen D&mpfungsvor-
richtungen, insbesondere im Steilgelénde und bei
hohen Geschwindigkeiten einzusetzen.

Eine andere vorteilhafte Weiterbildung ist im Pa-
tentanspruch 10 enthalten. Dadurch kann lber den
Querschnitt zwischen den Forisétzen und den die-
sen benachbarten Bereichen die D&mpfungswirkung
verandert werden.

Weiters ist auch eine Ausflihrungsvariante nach
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Patentanspruch 11 méglich, wodurch die verschie-
densten auch zusammengesetzten Schwingungen
stossfrei gedéampft werden kdnnen.

Es ist aber auch eine Ausgestaltung nach Pa-
tentanspruch 12 mdglich, wodurch das Démpfungs-
verhalten durch entsprechende Abstimmung der
Blattfeder einfach verandert werden kann.

Eine vorteilhafte weitere Ausfiihrungsform ist im
Patentanspruch 13 beschrieben. Damit kann das
Dampfungsverhalten der Dampfungsvorrichtungen
in weiten Bereichen, unabhingig von den Eigen-
schaften des verwendeten Materials fir die Dédmp-
fungsvorrichtungen, verandert werden.

Von Vorteil ist aber auch eine Ausfiihrung nach
Patentanspruch 14, weil dadurch das Dampfungs-
verhalten der Dampfungsvorrichtung sehr rasch un-
terschiedlichen Einsatzbedingungen der Schier an-
gepasst werden kann.

Maglich ist aber auch eine Ausfiihrung, wie im
Patentanspruch 15 beschrieben. Dadurch kénnen
die Versteifungselemente formschliissig in die
Dampfungsvorrichtungen integriert, insbesondere in
eine Form eingelegt und mit dem Material fir die
Dampfungsvorrichtung  umschéumt und/oder um-
spritzt werden.

Eine andere Ausfilhrungsvariante ist im Patent-
anspruch 16 geoffenbart. Dadurch kann die
Riickstellwirkung des Fortsatzes einfach und
rasch an unterschiedliiche Einsatzzwecke ange-
passt werden.

Eine Weiterbildung ist im Patentanspruch 17 be-
schrieben. Dadurch kénnen die Démpfungsvorrich-
tungen unverwechselbar einer bestimmten Kupp-
lungsvorrichtung zugeordnet werden.

Eine vorteilhafte Weiterbildung ist im Patentan-
spruch 18 beschrieben. Dadurch ist eine, eine hohe
Festigkeit aufweisende, Abstiitzung der Kupplungs-
teile im Bereich deren Befestigungspunkte auf der
Schioberfliche erreicht und die Flexibilitit der
Dampfungsvorrichtungen kann frei und unbeein-
flusst festgelegt werden.

Mbglich ist aber auch eine Ausfiihrung nach Pa-
tentanspruch 19, weil dadurch eine Punktbelastung,
der Dampfungsvorrichtung im Bereich der Befesti-
gungen der Kupplungsvorrichtungen, vermieden
wird.

Eine andere vorteilhafte Ausflihrung ist im Pa-
tentanspruch 20 beschrieben, wodurch eine Damp-
fungswirkung der Distanzelemente, insbesondere
durch die bei der Biegeverformung des Schis auf-
tretenden Lagednderungen der Stirnflachen ver-
stirkt werden kann.

Von Vorteil ist aber auch eine Ausfiihrung nach
Patentanspruch 21, weil das Distanzelement als
Stossdampfer zwischen den Stirnflachen der Fort-
sitze der Dampfungsvorrichtungen wirkt.

Schliesslich ist auch eine weitere vorteilhafte
Ausfiihrung im Patentanspruch 22 beschrieben, weil
dadurch die Sicherheit des Anwenders solcher Vor-
richtungen unglinstig beeinflussende Vorspriinge
vermieden werden und neben der Ddmpfungsfunkti-
on auch eine Verbesserung der Strémungseigen-
schaften, insbesondere eine Verkleinerung des CW-
Wertes erreicht wird.

Zum besseren Verstindnis der Erfindung wird
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diese anhand der in den Zeichnungen dargestellten
Ausfiihrungsbeispiele néher erldutert.
Es zeigen:

Fig. 1 die zwischen einem Schi und einer Kupp-
lungsvorrichtung  angeordneten  erfindungsgemass
ausgebildeten Dampfungsvorrichtungen in Seitenan-
sicht und vereinfachter, schematischer Darstellung;

Fig. 2 die Dampfungsvorrichtungen in Draufsicht
im Schnitt gemé&ss den Linien [l in Fig. 1;

Fig. 3 eine andere Ausfiihrungsvariante der
Dampfungsvorrichtungen in Draufsicht;

Fig. 4 einen Teilbereich der Dampfungsvorrich-
tung in Seitenansicht geschnitten, geméss den Lini-
en V-1V in Fig. 3;

Fig. 5 eine weitere Ausfihrungsvariante der
Dampfungsvorrichtung in Seitenansicht, geschnitten,
geméss den Linien V-V in Fig. 3;

Fig. 6 eine andere Ausfiihrungsform der Damp-
fungsvorrichtungen mit einem dazwischen angeord-
neten Dampfungselement in Draufsicht;

Fig. 7 die Dampfungsvorrichtung nach Fig. 6 in
Seitenansicht teilweise geschnitten;

Fig. 8 die Dampfungsvorrichtung in Stimansicht
geschnitten, geméss den Linien VIII=VIIl in Fig. 6;

Fig. 9 einen Teilbereich einer Dampfungsvorrich-
tung mit einer Spoilerausbildung in Seitenansicht,
teilweise geschnitten.

In den Fig. 1 und 2 ist ein Schi 1 mit einer, aus
einem Vorderbacken 2 und einem Hinterbacken 3
gebildeten, Kupplungsvorrichtung 4 gezeigt. Der
Vorderbacken 2 und der Hinterbacken 3 kdnnen
z.B. in Langsfihrungen 5 in Léangsrichtung des
Schis 1 verstellbar gelagert sein, wobei ein Band 6
zwischen dem Vorderbacken 2 und dem Hinterbak-
ken 3 einen, lber eine Verstelleinrichtung 7, vor-
wahlbaren Abstand 8 zwischen den Vorderbacken 2
und den Hinterbacken 3 sichert. Die Langsfiihrun-
gen 5 der Kupplungsvorrichtung 4 sind dber Befe-
stigungselemente 9 am Schi 1 befestigt. Zwischen
einer Oberflache 10 des Schis 1 und einer Auflage-
fliche 11 der Vorderbacken 2 und Hinterbacken 3
der Kupplungsvorrichtung 4 sind plattenférmige
Dampfungsvorrichtungen 12, 13 angeordnet. Die
Dampfungsvorrichtungen 12, 13 weisen dem Vor-
derbacken 2 und dem Hinterbacken 3 zugeordnete
Stiitzbereiche 14, mit aufeinander zugerichteten
Fortsétzen 15, 16 auf.

Der Fortsart 16 ist z.B. zur Bildung einer Aus-
nehmung 17 gabelartig ausgebildet, wobei die ga-
belartigen Vorspriinge 18 parallel zu einer Langs-
mittelachse in Richtung der Dampfungsvorrichtung
12 vorragen und deren Fortsatz 15 an Seitenfld-
chen 19 tberlappen. Die Seitenflichen 19 bilden
mit Anlageflachen 20 der fingerartigen Vorspriinge
18 eine Fihrungsanordnung 21 zwischen den
Dampfungsvorrichtungen 12, 13. Eine Lange 22 der
fingerartigen Vorspriinge 18 bildet einen Verstellbe-
reich 23 fiir einen Abstand 24 zwischen Befesti-
gungspunkten 25 der Dampfungsvorrichtungen 12,
13 bzw. der auf diesen abgestitzten Léngsfiihrun-
gen 5.

Die Dampfungsvorrichtungen 12, 13 sind mit
Bohrungen 26 durchsetzt, durch die das Befesti-
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gungselement 9 der Langsfiihrungen 5, die im Schi
1 verankert sind, hindurchragen. Die Bohrungen 26
kdnnen einen grésseren Durchmesser als die Befe-
stigungselemente 9 aufweisen, so dass ein ein-
wandfreies Befestigen der Langsfiihrungen ohne
eine Verspannung der D&mpfungsvorrichtungen 12,
13 méglich ist.

Eine Dicke 27 der D&mpfungsvorrichtungen 12,
13 liegt zwischen 5 und 20 mm, bevorzugt bei
10 mm.

Die Dampfungsvorrchtungen 12, 13 werden be-
vorzugt aus flexiblen Kunststoff gebildet, wobei
auch andere eine Flexibilitdt aufweisende Materiali-
en moglich sind. So kann die Dampfungsvorrich-
tung 12, 13 aus einem Schaumkunststoff, beispiels-
weise einem Polyurethan-Intergrallschaumkunst-
stoff oder entsprechend anderen Kunststoffen mit
ausreichenden Festigkeiten und Elastizitatseigen-
schaften gebildet sein. Es ist aber auch mdglich,
dass die Dampfungsvorrichtungen 12 durch einen
Sandwichbauteil mit mehreren unterschiedlichen
Schichten, beispielsweise unter Miteinschluss von
Gummischichten oder dgl. gebildet ist. Eine andere
Moglichkeit der Ausbildung der Dampfungsvorrich-
tung besteht darin, diese aus beliebigen Materialien
oder in Sandwichbauweise derart herzustellen, dass
sie entsprechend hohe Druckbelastungen im Be-
reich der Befestigungselemente 9 ohne Verformung
aufnehmen kann. Jedoch soll das Material der
Dampfungsvorrichtung derart ausgebildet sein, dass
zumindest der Fortsatz als vorkragender Biegestab
bei Verformungen des Schis 1 senkrecht zu seiner
Oberfldche 10 wirkt. Dadurch, dass die Dampfungs-
vorrichtungen 12, 13 zwischen dem Vorder- und
Hinterbacken 2, 3 und der Oberfldche 10 des Schis
1 eingespannt sind, kragen die Fortsétze in geradli-
niger Verlangerung vor und sind aufeinander zuge-
richtet. Wird nun der Schi zwischen Vorder- bzw.
Hinterbacken 2, 3 bei Belastungen in Richtung der
Laufflache durchgebogen, so ist bei einer entspre-
chenden Léngsdistanz zwischen den beiden Damp-
fungsvorrichtungen 12, 13 ein L&ngsausgleich auf-
grund der unterschiediichen Bogenldngen des Schis
1 und der D&mpfungsvorrichtungen 12, 13 mdglich,
jedoch wirken die Vorspriinge dieser Verformung
mit einem entsprechend dem Biegewiderstand der
Dampfungsvorrichtungen 12, 13 entsprechenden
Gegenkraft entgegen. Dadurch kann durch die
Wahl! der Dicke 27 der Dampfungsvorrichtungen 12,
13 bzw. des Verformungswiderstandes in einer
senkrecht zur Oberfliche 10 des Schis in dessen
Langsrichtung verlaufenden Ebene der bei zuneh-
mender Verformung des Schis ein sich aufbauender
Widerstand festgelegt werden.

Durch die D&mpfungsvorrichtungen 12, 13 wer-
den daher insbesondere hochfrequente Schwingun-
gen des Schis 1 im Bereich zwischen dem Vorder-
backen 2 und dem Hinterbacken 3 gedampft. Zu-
dem werden bei entsprechender Auslegung der
elastischen Eigenschaften der Dampfungsvorrichtun-
gen 12, 13 Schwingungen die in zur Oberflache 10
des Schis 1 senkrechter Richtung tiber den Schi 1
auf dem Benutzer bzw. tber Gleitfiachen 28 auf de-
nen eine Sohle 29 eines Schischuhs 30 abgestlitzt
ist eingeleitet werden, mehr oder weniger gedampft.
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Durch die Verwendung der Dampfungsvorrichtun-
gen 12, 13 wird somit ein ruhiges und von Schwin-
gungen und Vibrationen unbehindertes Schifahren
ermdglicht, wodurch der Fahrkomfort und die Si-
cherheit erhtht wird.

Diese zuletzt genannten Vorteile kénnen bei den
erfindungsgeméss ausgebildeten Dampfungsvorrich-
tungen 12, 13 bei entsprechender Ausbildung der
Grosse des Verstellbereichs 23 auch bei unter-
schiedlichen L&ngen des Schischuhs 30, d.h. unter-
schiedlichen Schischuhgréssen erreicht werden.
Damit kann mit einer Ausbildung der Dampfungs-
vorrichtungen 12, 13 fiir die beim Einsatz einer
Kupplungsvorrichtung bzw. einer Schibildung bli-
cher Weise mdgliche Schuhgréssendifferenz das
Auslangen gefunden werden.

in den Fig. 3 bis 5 sind weitere Auflihrungsvari-
anten der Dampfungsvorrichtungen 12, 13 gezeigt,
wobei fiir dieselben Teile die gleichen Bezugszei-
chen verwendet werden.

Bei diesen Ausflihrungsvarianten weist z.B. die
Dampfungsvorrichtung 12 im Stiitzbereich 14, d.h.
im Befestigungsbereich des Vorderbackens 2 hil-
senformig Distanzelemente 31 auf, welche die Dik-
ke 27 der Dampfungsvorrichtung 12 durchragen
bzw. geringfligig liberragen. Die hiilsenférmigen Di-
stanzelemente 31 sind in die die Dadmpfungsvorrich-
tung 12 durchsetzenden Bohrungen 26 eingesetzt.
Die Distanzelemente 31 weisen ihrerseits eine Off-
nung 32 auf, durch die die Befestigungselemente 9
fir den Vorderbacken 2 im Schi 1 hindurchireten.
Durch die Anordnung dieser Distanzelemente 31
kdnnen die Uber die Stirnflache 33 derselben durch
die Befestigungselemente 9 wirkende Spannkrifte
zwischen der Oberflache 10 des Schis 1 und der
Auilagefldche 11 des Vorderbackens 2 von den Di-
stanzelementen 31 aufgenommen werden, wodurch
sich eine feste Verbindung zwischen dem Vorder-
backen 2 und dem Schi 1 ergibt.

Durch die Anwendung der Distanzelemente 31
kann die Dampfungsvorrichtung 12 ohne besondere
Anforderungen an die Belastbarkeit durch Druck auf
die optimalen mechanischen Eigenschaften fiir die
Schwingungsdadmpfung des Schis 1 ausgelegt wer-
den.

Die Distanzelemente 31 kdnnen dabei aus Hart-
PVC, Metall etc. ausgebildet sein und zur Veranke-
rung mit der Dampfungsvorrichtung 12 am Umfang
mit Ankerelementen z.B. Gewindegangen oder Vor-
spriingen versehen sein.

Wie weiters der Fig. 4 zu entnehmen ist, ist es
mdglich, dass im Stiitzbereich 14 der Dampfungs-
vorrichtung 13 vertieft in Oberflachen 34, Stiitzplat-
ten 35 angeordnet sind, welche die Bohrungen 26
fur die Befestigungselemente 9 aufweisen. Diese
Stiitzplatten 35, z.B. gebildet aus Hart-PVC, Metall
etc., bewirken eine gleichmassige Druckverteilung
der Auflager- und/oder Spannkréfte zwischen dem
Vorder- und/oder Hinterbacken 2, 3 und dem Schi
1 bzw. der Dampfungsvorrichtung 12, 13. Selbstver-
stindlich ist es bei Verwendung zweier Stiitzplatten
35 im Bereich der beiden einander gegniiberliegen-
den Oberflichen der Dampfungsvorrichtungen 12,
13 auch mdglich, die Teile der Kupplungsvorrichtun-
gen, wie den Vorderbacken 2 bzw. den Hinterbak-
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ken 3 nur mit der deren Auflagefldchen zugewand-
ten Stiitzplatte (iber Befestigungsmittel 9 zu verbin-
den, wahrend die Dampfungsvorrichtungen 12, 13
{iber die der Oberflache 10 des Schis 1 zugewand-
te Stiitzplatte 35 mit dem Schi 1 verbunden sind.
Dadurch kénnen auch vom Schi 1 in Richtung des
Schischuhes 30 einwirkende Schlag- und Vibrati-
onskréfte bei entsprechender Auslegung der D&mp-
fungsvorrichtungen 12, 13 geddmpft werden.

Weiters ist bei dieser Ausfiihrungsform der
Dampfungsvorrichtungen 12, 13 gezeigt, dass ein
Dampfungselement 36 zwischen einander gegen-
{iberliegenden Stirnflachen 37 und 38 der Damp-

- fungsvorrichtung 12, 13 angeordnet sein kann. lst
die Distanz zwischen den einander gegeniiberlie-
genden Stirnflachen 37, 38 beim maximal verdichte-
ten Dampfungselement 36 so gross bemessen,
dass sie einer Verringerung der Distanz bei extre-
mer Schiverformung entspricht, so wird eine Blok-
kierung der freien Beweglichkeit des Schis beim
Durchfahren von Mulden ausgeschaltet. Selbstver-
standlich ist es auch mdglich, das Dampfungsele-
ment 36 lberhaupt wegzulassen und die Stirnfla-
chen 37, 38 nur in einem ausreichend grossen Ab-
stand voneinander anzuordnen, wobei jedoch eine
Behinderung der Funktion der D&mpfungsvorrich-
tungen 12, 13 durch sich zwischen deren Stirnflé-
chen 37, 38 festsetzenden Schnee und Eis mdglich
sein kann.

Das Dampfungselement 36 wird durch die bei ei-
ner Durchbiegung des Schis 1 auftretenden, durch
Pfeile 39, 40 angedeuteten Kréaften, die bei der
Durchbiegung aufgrund der Annéherung der Stirn-
flachen 37 und 38 entstehen, zusammengedriickt
und baut dementsprechend eine durch den Doppel-
pfeil 41 angedeutete Gegenkraft auf, die einer wei-
teren Annaherung der Stirnflichen 37, 38 entge-
genwirkt.

Durch die Wahl des Materials und der elasti-
schen Verformungseigenschaften bzw. Dampfungs-
charakteristiken desselben kann der durch das
Dampfungselement 36 der Verformung entgegen-
wirkende Widerstand beliebig verdndert werden.

Wie weiters in Fig. 3 und 5 schematisch ange-
deutet ist, kdnnen die Verstarkungselemente 42 bil-
denden Distanzelemente 31 mit einem plattenfrmi-
gen Verstirkungselement 42, welches beispieiswei-
se mittig zwischen den Oberflachen 34 angeordnet
sein kann, bewegungsverbunden sein. Durch eine
entsprechende Wahl des Materials dieses Verstér-
kungselementes 42 bzw. des von den Distanzele-
menten 31 in den Fortsatz 15 hineinragenden Vor-
sprunges kann auch der Verformungswiderstand
und das auf den Schi ausgeibte Riickstellverhalten
des Fortsatzes 16 beliebig verandert werden.

In den Fig. 6 bis 8 sind weitere Varianten der
Dampfungsvorrichtungen 12 und 13 mit sich dber-
lappenden Fortsatzen 15, 16 dargestellt. In der
Ausnehmung 17, welche durch den gabelartig an-
geordneten Vorsprung 18 gebildet ist, ist das
Dampfungselement 36 angeordnet. Das D&mp-
fungselement 36 stlitzt sich gegen die zueinander
gerichteten Stirnflachen 37, 38 der Fortsétze 15, 16
bzw. Dampfungsvorrichtungen 12, 13 ab. Bei einer
Krafteinwirkung, entsprechend den Pfeilen 39, 40,
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welche bei einer Durchbiegung des Schis 1 und der
damit verbundenen relativen Lageverénderung der
Stirnflachen 37, 38 zustande kommt, wird vom
Dampfungselement 36 die Gegenkraft, entspre-
chend dem Doppelpfeil 41, auf die Dampfungsvor-
richtungen 12, 13 ausgelibt. Durch die Wahl eines,
eine entsprechend D&mpfungswirkung ausilibenden,
Materials fir das Dampfungselement, kénnen auch
auftretende Schwingungen, durch eine, wechselwei-
se in rascher Foige auftretende, Biegung des Schis
1 ged@mpft werden.

Zur Steuerung der Dampfungscharakteristik der
Dampfungsvorrichtung 12, 13 ist es weiters mdég-
lich, im Bereich der Fortsdtze 15, 16 Verstarkungs-
elemente 42 in Ausnehmungen 43, z.B. gebildet
durch in Léngsrichtung der Dampfungsvorrichtun-
gen 12, 13 verlaufenden Nuten 44 bzw. einge-
schaumt im Material der Dampfungsvorrichtung 12,
13 anzuordnen. Durch diese Verstérkungselemente
42, ist es moglich, unabhangig vom mechanischen
Verhalten des Materials fiir die Dampfungsvorrich-
tungen 12, 13 die Biegeeigenschaften und D&mp-
fungseigenschaften der Fortsdtze 15, 16 zu vari-
ieren. Die Nuten 44, zur Aufnahme der eventuell
auswechselbarer Verstédrkungselemente 42, kén-
nen dabei durch Verschlussprofile 45 verschiossen
werden, wodurch ein Eindringen von Schnee und
Schmutz verhindert wird.

Méglich ist es weiters, die Verstérkungselemente
42 in Form eines rdumlichen Gitterfachwerks 46 an-
zuordnen, wie dies im besonderen in den Fig. 6
und 8 dargestellt ist. Diese Ausbildung gewahrlei-
stet eine gute rdumliche Ableitung sowohl von Bie-
ge- wie auch Torsionskréften in das Material der
Dampfungsvorrichtung 12, 13.

Méglich ist auch eine Ausflihrung, bei der die
Dampfungsvorrichtungen 12, 13 insbesondere das
Material, dafiir in Langsrichtung des Schis 1 unter-
schiedliche mechanische Werte aufweisen. Durch
diese Ausbildung kann das Dampfungsverhalten un-
terschiedlichen Anforderungen angepasst werden,
wodurch diese Dampfungsvorrichtungen 12, 13 sehr
vielseitig anwendbar sind.

In Fig. 9 ist eine Dampfungsvorrichiung 12 im
Bereich des Vorderbackens 2 gezeigt. Dabei ist die
Déampfungsvorrichtung 12 um eine Linge 47 in
Richtung der Schispitze zur Aufnahme einer Spoile-
ranordnung 48 verlangert. Diese wird durch einen
Strémungskdrper 49 gebildet, der (iber eine Steck-
verbindung 50 oder &hnliche ausrastbare Verbin-
dungsglieder mit der Dampfungsvorrichtung 12 16s-
bar verbunden ist, um bei einer erforderlichen Mani-
pulaton am Vorderbacken 2 einfach entfernt
werden zu konnen. Der Strémungskérper 49 ist be-
vorzugt aus Kunststoff gebildet, wodurch eine ko-
stenglinstige Herstellung méglich ist. Durch diese
mit der Dampfungsvorrichtung wahlweise anwend-
bare Spoileranordnung I&sst sich der CW-Wert im
Bereich der Kupplungsvorrichtung senken. Selbst-
versténdlich ist es auch mdglich, die Dampfungs-
vorrichtung 12 einstlickig mit der Spoileranordnung
herzustelien.

Wie bereits vorstehend erwdhnt, ist es auch
moglich, die Dampfungsvorrichtungen 12, 13 aus
Sandwichelementen herzustellen, die aus verschie-
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denen tragenden Gurten bzw. Kernmaterialien zu-
sammengesetzt sein kdnnen. So kdnnen als tragen-
de Gurte Gummischichten, Blechschichten, Schich-
ten aus glasfaserverstédrktem Kunststoff oder aus
extrudierten Kunststoffmaterialien Verwendung fin-
den. Als Kernmaterialien kénnen beliebig andere
gegebenenfalls auch minderwertige Materialien, wie
beispielsweise Schichtpressstoffe oder Kunststoff-
schdume oder dgl. verwendet werden. Bevorzugt
sind vor allem solche Kunststoffplatten einsetzbar,
bei deren Herstellung im Bereich der Oberflichen
durch entsprechende Temperatursteuerung starker
vernetzte Oberflichenschichten geschaffen wer-
den, die eine héhere Tragfahigkeit gegen Druckbe-
lastungen aufweisen. Selbstverstandlich ist es auch
mdglich als Dampfungsvorrichtungen 12, 13 durch
thermische Crackvorginge hergestelite Kunststoffe
gegebenenfalls unter Verwendung von Altmateriali-
en zu verwenden.

So ist es unter anderem auch méglich, dass die
Fiihrungsanordnung 21 zwischen den Fortsétzen 15
und 16 gegebenenfalls unter Miteinschluss eines
entsprechenden Hohenspiels eine Fihrung der
Fortsétze 15, 16 in senkrecht zur Oberflache 10
des Schis 1 verlaufender Richtung bewirkt. Dadurch
ist es mdglich, den durch die Fortsétze 15, 16 der
Verformung des Schis entgegenwirkenden Wider-
stand bereits bei geringeren Verformungen stérker
zu erhéhen als bei der héhenmaéssig unabhéngigen
Abstiitzung der Dampfungsvorrichtungen 12, 13 im
Bereich der einander (iberlappenden Fortsitze 15,
16.

Wie weiters in Fig. 1 schematisch angedeutet,
kann der Vorder- und Hinterbacken 2, 3 in den
Langsfithrungen 5 relativ zum Schi 1 verschiebbar
gelagert sein. Damit kann die Position derselben
am Schi an die unterschiedlichen Wiinsche des
Schifahrers angepasst werden. Wahrend der Benut-
zung der Schi wird der Vorderbacken 2 in der
Langsflihrung 5 mit einem Arretierstift 51 fixiert. Der
Hinterbacken 3 bleibt dagegen l&ngsverschieblich in
der Langsfihrung 5 gelagert und wird nur tiber das
Band 6 in seinem Abstand vom Vorderbacken 2
gehalten. Damit kann sich der Schi 1 frei gegen-
tber dem Hinterbacken 3 bewegen, wodurch die
Verformung des Schis durch die Kupplungsvorrich-
tung 4 nicht behindert wird.

Vorteilhaft ist es weiters, wenn die einander zu-
gewandten Stirnflachen 37, 38 der Dampfungsvor-
richtung 12, 13 bei in planparalieler Lage derselben
in einem L&ngsabstand 52 angeordnet sind, der bei
kantiger Ausbildung der Enden der Dampfungsvor-
richtungen 12, 13 — wie in Fig. 5 mit strichlierten Li-
nien angedeutet — ein Verkanten bei Durchbiegun-
gen des Schis 1 verhindert. Es ist aber auch mdg-
lich, die Dampfungsvorrichtung 12, 13 so anzuord-
nen, dass sie sich in planparalleler Lage nahezu
berlihren, wenn sie, wie in vollen Linien in Fig. 5
dargestellt, abgerundet sind. Diese Ausbildung des
Langsabstandes 52 ist auch dann zu beriicksichti-
gen, wenn die Da&mpfungsvorrichtung 12, 13 einan-
der {berlappend angeordnet sind. Der Langsab-
stand 52 ist daher auch bei der geringsten Schuh-
grosse einzuhalten.

Abschliessend sei noch darauf hingewiesen, dass
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zur besseren Beschreibung der erfindungsgemas-
sen Ldsung einzelne Teile zueinander unproportio-
nal bzw. massstablich verzerrt dargestellt wurden.

Selbstverstandlich kdnnen auch einzelne Ausbil-
dungen der beschriebenen Aufiihrungsbeispiele je-
weils fiir sich selbst eigene erfindungsgeméasse L6-
sungen bilden.

Patentanspriiche

1. Plattenférmige Dampfungsvorrichtungen (12,
13) fiir eine Kupplungsvorrichtung (4), zwischen
Schischuh (30) und Schi (1) mit einem Vorder- und
einem Hinterbacken (2, 3) einer Schibindung, die
zwischen der Kupplungsvorrichtung (4) und der
Oberflache (10) des Schis (1) angeordnet sind, da-
durch gekennzeichnet, dass die D&mpfungsvorrich-
tungen Uber die Auflageflichen (11) des Vorder-
und Hinterbackens (2, 3) vorragende Fortsétze (15,
16) aufweisen, die aufeinander zu gerichtet sind
und deren Stirnflichen (37, 38) bei planer Lage der
Démpfungsvorrichtung (12, 13) zueinander zumin-
dest in einem geringfiigigen L&ngsabstand vonein-
ander angeordnet und/oder abgerundet sind.

2. Dampfungsvorrichtungen nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die beiden Fortsétze
(15, 16) sich in Langsrichtung des Schis (1) Gber-
lappen.

3. Dampfungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass ein Fortsatz (15),
der dem Vorder- oder dem Hinterbacken (2 oder 3)
zugeordneten Dampfungsvorrichtung (12 oder 13),
eine Ausnehmung (17) fir den Fortsatz (16) der
dem Hinter- oder dem Vorderbacken (3 oder 2) zu-
geordneten Dampfungsvorrichtung (13 oder 12) auf-
weist.

4. Dampfungsvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Fortsitze (15, 16) der Dampfungsvorrichtungen (12,
13) in einer Fihrungsanordnung (21) zumindest in
Langsrichtung des Schis (1) geftihrt sind.

5. Dampfungsvorrichtung nach Anspruch 4, da-
durch gekennzeichnet, dass eine Liange (22) der
Flihrungsanordnung (21) insbesondere einem maxi-
malen Verstellbereich (23) fiir den Abstand (8) zwi-
schen Vorder- und Hinterbacken (2, 3) entspricht.

6. Dampfungsvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dampfungsvorrichtungen (12, 13) aus einem flexi-
blen, insbesondere riickfedernden Material besteht
und vorzugsweise in senkrecht zur Oberflache (10)
des Schis (1) verlaufender Richtung nahezu starr
ausgebildet ist.

7. D&mpfungsvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dampfungsvorrichtung (12, 13) aus Kunststoff, ins-
besondere aus einem Integralschaumkunststoff,
z.B. aus Polyurethan, PVC, Polyester besteht.

8. Dampfungsvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dampfungsvorrichtung (12, 13) zumindest im Be-
reich der Fortsdtze (15, 16) in einer zur Oberfliche
(10) des Schis (1) senkrecht verlaufenden Schi-
langsebene verformbar ausgebildet ist.

9. Dampfungsvorrichtung nach einem der An-
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spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
eine Dicke (27) der Dampfungsvorrichtungen (12,
13) zwischen 5 mm und 20 mm, insbesondere 10
mm, betréagt.

10. Dampfungsvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dampfungsvorrichtung (12, 13) zumindest in dem
den Fortsétzen (15, 16) benachbarten Bereichen in
der Schiebene im wesentlichen starr ausgebildet ist.

11. Dampfungsvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
der Fortsatz (15, 16) der Dampfungsvorrichtung
(12, 13) in allen Raumrichtungen elastisch riickstell-
und verformbar ausgebildet ist.

12. Dampfungsvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass
die Dampfungsvorrichtung (12, 13) als Blattfeder
ausgebildet ist, die vorzugsweise zwischen dem
Vorder- und/oder Hinterbacken (2, 3) sowie der
Oberflache (10) des Schis (1) eingespannt ist.

13. Dampfungsvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass in
der Dampfungsvorrichtung (12, 13) ein vorzugswei-
se biegesteif ausgebildetes Verstdrkungselement
(42) angeordnet ist.

14. Dampfungsvorrichtung nach Anspruch 13, da-
durch gekennzeichnet, dass das Verstérkungsele-
ment (42) auswechselbar angeordnet und vorzugs-
weise durch ein Federelement aus Metall oder
Kunststoff gebildet ist.

15. Dampfungsvorrichtung nach einem der An-
spriiche 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass
das Verstirkungselement (42) aus einem rdumli-
chen Gebilde, insbesondere einem Gitterfachwerk
(46), gebildet ist und vorzugsweise in das Material
der Dampfungsvorrichtung (12, 13) eingebettet, z.B.
eingespritzt ist.

16. Dampfungsvorrichtung nach einem der An-
spriiche 13 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass
das Verstarkungselement (42) zumindest im Be-
reich der Fortséatze (15, 16) angeordnet und in zur
Oberflache (10) des Schis (1) senkrechter Richtung
elastisch verformbar ausgebildet ist.

17. Dampfungsvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass in
der Dampfungsvorrichtung (12, 13) Bohrungen (26)
fiir Befestigungselemente (9) des Vorder- oder Hin-
terbackens (2, 3) angeordnet sind.

18. Dampfungsvorrichtung nach einem der An-
spriiche 13 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass
das Verstirkungselement (42) in einem Stiitzbe-
reich (14) der Dampfungsvorrichtungen (12, 13) an-
geordnet und als Distanzelement (31) mit zur Fe-
stigkeit der Dampfungsvorrichtung (12, 13) unter-
schiedlicher Festigkeit, insbesondere mit hoéherer
Druckfestigkeit, ausgebildet ist und vorzugsweise
eine Offnung (32) zur Durchfiihrung der Befesti-
gungselemente (9) fiir den Vorder- und/oder Hinter-
backen (2, 3) am Schi (1) aufweist.

19. Dampfungsvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass im
Bereich von den Auflageflichen (11) der Vorder-
und/oder Hinterbacken (2, 3) und bzw. oder der
Oberflache (10) des Schis (1) zugeordneten Ober-
flachen der Dampfungsvorrichtung (12, 13) Stiitz-
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platten (35), insbesondere mit integrierten Distanz-
elementen fir die Kupplungsvorrichtung (4) ange-
ordnet sind.

20. Dampfungsvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass
zwischen einander zugewandten Stirnflachen (37,
38) der Fortsdtze (15, 16) der Dampfungsvorrich-
tungen (12, 13) ein Dampfungselement (36) ange-
ordnet ist.

21. Dampfungsvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass
die Dampfungsvorrichtung (12, 13) aus einem Ma-
terial mit vorbestimmbarer Elastizitat gebildet ist.

22. Dampfungsvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass
eine dussere Umrissform der Dampfungsvorrichtun-
gen (12, 13) in etwa einer &usseren Umrissform der
Kupplungsvorrichtungen (4) angepasst ist und ins-
besondere fiir den Vorderbacken (2) als Spoileran-
ordnung (48) ausgebildet ist.



CH 684 313 A5

eBia 7 alWa
1z, A o
/ N N %8 Ly
% \ / N /7 | «
6\\ 5 V4 ) iy N\ N/ i
0z ;8o
— e e ) —_ Y AN WS (. b
[/ ¢ A YIERUAY
7 . ) /17 2
s \\ \\ / 7/ 7\ %y
_\ W o/ § o NNM R4 N
I | .\m 6 AR l IR ww ﬂ_w i
T
P
YR ;




CH 684 313 A5

e —

>-Bia
\mm

va

AR

Vo AN Y L ol

VL0 17/ 477772777, W




CH 684 313 A5

Cox—— —_——

N\,

-~

—— — — — —————




CH 684 313 AS

Fig.8

4 /’2 /“5 / iaa )
Fig.9

L \ 50
7 AN
pullalplgalglplpsieiais \B\\ 1
o 0 T T /[
/




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

