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Sposéb wytwarzania trwale skedzierzawionego materialu wiékienniczego z przedz
zawierajacych celuloze oraz urzadzenie de¢ wykonywania tego sposobu
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Znane jest stosowamie ‘bardzo
skrecania przedzy jedwabiu sztucznego na
cewkach w celu uzyskania skedzierzawienia,
poddawanie jej dzialaniu pary i nastepne
odkrgcanie jej z powrotem poza punkt ze-
rowy. Jest rOwniez rzecza znang uzyskiwa-
nie przejSciowo silnego skretu przedzy przy
pomocy urzadzenia do falszywego skreca-
nia, a nastepnie poddawanie przedzy dzia-
taniu pary lub goracego powietrza w celu
utrwalenia skretu. Proponowano tez przed
poddaniem silnemu skreceniu nasycaé prze-
dze zywicami sztucznymi, produktami wyj-
Sciowymi do wytwarzania zywic sztucznych
lub kondensatami wstepnymi, stuzacymi do
wytwarzania zywic sztucznych, oraz nastep-

silnego

nie suszyé¢ przedze w stanie silnego skrece-
nia, ewentualnie w podwyzszonej tempera-
turze. Urzgdzenia do falszywego skrecania
opisano np. w patentach brytyjskich nr nr
424880, 442073, 464981 i w [patenme francu-
skim nr 884965.

W znanych tych sposobach jako materiat
wyjéciowy maja zastosowanie wszelkie prze-
dze zawierajace celuloze, przede wszystkim
przedze ze sztucznego jedwabiu, a wige z
jedwabiu wiskozewego lub miedziowego, po-

‘'za tym przedze z welny celulozowej lub ba-

welny oraz przedze z wiékien cietych, z e-
wentualnie kotonizowanych wlékien tyko-
watych, np. Inu itd. Aby méc przedze z wié-
kien cietych skrecaé poza punkt zerowy,



stosuje sie podklad. trwaly  na dzialanie
temperatury, np. przedze bez konca z wlé-
- kien celulozowych lub struny metalowe.
Stwierdzono obecnie, ze szczegdlnie dobre
i-trwale wyniki mozna osiggnaé jezeli prze-
dze, najlepiej przed zabiegiem silnego skre-
*.cania, przesyci sie dobrze woda i’ w stanie

silnego skrecenia suszy sie w temperaturze ,

powyzej 250° C, najlepiej pomiedzy 300° -—
400° C i nastepnie odkreca z powrotem.

‘ Uzyskang w ten sposéb skedzierzawienie
jest nie tylko szczegélnie wyrazne, ale réw-

niez bardzo trwalte na wszelkiego rodzaju
wplywy zewnetrzne. W poréwnaniu z wiék-

nami traktowanymi Zzywicami sztucznymi
itd. osiaga sie tw znaczne zmniejszenie kosz-
téw. Ponadto we wiéknach nie pozostaja
ciala obce, ktére wplywaja niekorzystnie na
wyglad zewnetrzny i na jako$é wltékna.

W przeciwienstwie do sposobéw znanych,
wedtug ktérych skrecanie przeprowadza sie

~ na sucho i nastepnie dzialaniem pary utrwa- -

la sie skrety, sposobem wedtug wynalazku
otrzymuje sie znacznie lepsze efekty w zna-
cznie- krotszym czasie.
temu duza . oszczedno$é czasu i miejsca, co
jest szczegélnie donioste przy ciagltym spo-
sobie pracy z zastosowaniem przejsciowo sil-
nego skrecania. Zaleta urzadzenia wedtug
wynalazku jest to, ze zapewnia ono prosto-
liniowe prowadzenie nici i nie daje odrzu-
téw, co jest szczegdlnie wazne przy duzych

szybkosciach obrotowych podezas obrébki
" mokrej ptrzedzy

Zgodnie z wynalazklem ]est rzeczg nie-
zbgdng, aby przedza przed poddaniem jej
skrecaniu, & co najmniej podczas silnego
skrecania byla calkowicie nasigknigta woda.

Zwykte zwilzenie lub poddawanie dziataniu

pary nie wystarcza tu wcale. Najlepiej jest
przedze nasyci¢ wodg i’ ewentualnie wycis-
nayé ja do okoto 80% — 100% wilgotnosci.
Urza,dzeme do wykonywania sposobu we-
dtug wynalazku jest przedstawione schema-
tycznie na fig. 2 do 4, dwie za$§ odmiany
przyrzadu do przejéciowego silnego skreca-
nia sy przedstawione w dwéch przekrojach

Zyskuje sie dzigki -

na fig. 11i 5. Fig. 1 przedstaw1a tulege; A, o-
sadzong obrotowo w lozyskach kulkowych.

- W tulei osadzony jest mimosrodowo krazek

B ze zlobkiem prowadniczym. O$ krazka
jest prostopadia do osi tulei, a obwédd jest
styczriy do osi tulei. W tulei osadzony jest
réwniez przeciwciezar C, np. drazek, do wy-
réwnania cigzaru krazka B. Przedza E wcho-

dzi do przyrzadu w przyblizeniu $rodkowo

w kierunku osi tulei, owija si¢ wokoto kraz-
ka B i opuszcza przyrzad w tym samym
kierunku. Na skutek tego érodkowego pro-
wadzenia wykluczone jest jakiekolwiek od-
rzucanie nici,

W urzadzeniu.przedstawionym na fig. 2
ni¢ wchodzi przy pomocy walkéw prowa-
dniczych 1 do kadzi 4 z wodg i miedzy punk-

" tami stalymi, np. waltkami 2,6 zostaje pod-

dana przejsciowo silnemu skreceniu przy
pomocy przyrzadu 5 do falszywego skreca-
nia. Jak latwo stwierdzié, przedza w pobli-

zu watka 6 ma znéw ten sam pierwotry

_skrett, co w poblizu watka 2. Dobrze jest bez-

posrednio przed przyrzadem 5 do falszywe-
go skrecania stosowaé suszenie przedzy w
temperaturach  powyzej 150°C, najlepiej
miedzy 300° — 400°C. _ ~

Jezeli to jest pozadane, suszenie moze si¢ |
odbywaé réwniez miedzy dwoma_ przyrza-

"dami 5 do falszywego -skrecania (fig. 3),

obracajacymi si¢ z jednakowa szybkoscia.
W urzadzeniu przedstawionym, schema-
tycznie na fig. 4 zastosowano watki prowa-
dnicze 3 do prowadzenia podkladu. Przedza
jest prowadzona watkami stalymi 2 i prze-
biega wraz z podkladem przez rprzyrzq)d 5

do falszywego skrecania.

W przedstawionej na fng 5 odmianie przy- ‘
rzadu do przejSciowego silnego  skrecania
przedzy w tulei A, obracajacej sie w tozys-
kach kulkowych, umieszczone sg stykajace
sie ze sobg na osi tulei krazki B i D, o o-

siach réwnoleglych do siebie i prostopa- ° -

diych do esi tulei.- Krazek B jest osadzony
sztywno, a drugi krazek D -—‘_‘wah’l‘iwie,‘
przy czym krazek D jest ‘tak polaczony z
cigzarkami odérodkowymi F, iz -podczas o-



brotu tulei krazki sg dociskane jeden do
drugiego. Réwniez i przy pomocy tego przy-
rzadu mozliwe jest prostoliniowe prowadze-
nie przedzy przy silnym skrecaniu miedzy
punktami stalymi, tak iz wszelkiego rodza-
ju od$rodkowe odrzucanie przedzy jest unie-

mozliwione. Jest to rzecza wazna, poniewaz.
przy duzych szybko$ciach obrotu podczas

silnego skrecania wilgotnej przedzy, odrzu-
canie moze mieé¢ niepozadane skutki,

. Do suszenia przedzy w stanie silnego
skrecenia w temperaturze ponad 250° C mo-

ze byé stosowane np. gorgce powietrze..

Przedze mozna przepuszczaé¢ réwniez ponad
nieostonietym ptomieniem gazowym lub po-
nad ogrzanymi plytami, podobnie jak w o-
‘palarkach.

Po obrébce mozna przedze ewentualnie
pocigé na krétkie odecinki i przy$é. Przedze
skedzierzawiona, zawierajaca celuloze, mo-
zna w celu obnizenia jej zdolnoSci pecznie-
nia poddawaé réwniez znanemu procesowl
‘ uodporniania na pecznienie np. ' dzialaniem
aldehydu mréwkowego w- wyzszych tempe-
raturach w obecno$ci kwasnych katalizato-
réw. Wspomniane traktowanie aldehydem
mréwkowym prowadzi do  wytworzenia
zwigzku chemicznego celulozy z aldehydem.
Tworza sie tak zwane mostki metylenowe,
ktére powodujg zwilzanie nitkowatych mi-
kroczasteczek i zmieniajag w znacznym stop-
- niu wlasciwoéei celulozy. '

Dzieki sposobowi wedlug wynalazku wy-
twarza sie wtbkna, ktére tak zasadniczo roéz-
nig sie swymi wlasciwosciami od materialu
wyjsciowego, ze nalezy je okre§li¢ jako mno-
we surowce dla przemystu wilékienniczego.
Te nowe wlékna posiadajg wlasciwosei fi-
zyczne welny. Mozna z nich wytwarzaé pu-
lowery, poficzochy i wyroby trykotowe, jak
rowniez mozna z nich tkaé materialy ubra-
niowe. Wartosciowa jest réwniez ich zdol-
no$¢ do réwnomiernego barwienia sie. Go-
dng uwagi jest zmniejszona
kien do pecznienia.

: Nastepujace przyklady stuza do wyjasnie-

zdolno$é. wié-

nia sposobu wedtug wyhalazku, nie wyczer-
puja jednak wszystkich mozliwosci.

Przyktad I. Matowa przedze. z wiskozowe-
go jedwabiu sztucznego o grubosci wldékna
450 den, ztozong z 60 wildkienek o pierwot-
nym skrecie 100 T/mS skreca sie na obracz-
kowej skrecarce do 1400 T/mS. Na odcin-

ku drogi miedzy odkrecajaca sie cewka

i walkami podawczymi do miejsca. skretu
prowadzi sie przedze poprzez kadz wypel-
niong gorgca woda tak, aby przedza nalezy-
cie nasigkia woda. Przedze mokry silnie sig

_skrg‘ca, nastgpnie przewija si¢ na drugs

cewke, a na odecinku drogi' miedzy jedna a
druga cewka suszy sie ja ponad plomienia-
mi gazowymi. Przedze wysuszong w Wyso-
kiej temperaturze skreca si¢ z powrotem az
do osiggniecia skretu 70 T/mZ, mota sie i w
postaci luZnych pasm poddaje w ciggu 10
minudt dzialaniu pary wodnej bez stosowa-
nia zwigkszonego ciSnienia. Otrzymuje sie
w ten sposéb silnie skedzierzawiony, podo-
bny do welny material wlékienniczy, ktéry
wykazuje duza odpornoéé na wplywy wil-
gocl. -

Przyklad II. Przedze z wiskozowego je-
dwabiu sztucznego o grubosci wldkien 900
den., ztozong z 225 wildkienek, i o pierwot-
nym skrecie 50 T/mS prowadzi sie przez
kadz napelniona woda; nadmiar wody z wié6-
kien usuwa sig¢ przez stabe odciskanie i na-
stepnie skreca .si¢ przejSciowo do osiggnie-
cia skretu 1000 T/mZ w urzadzeniu, w kté-,
rym umieszczone sq jeden za drugim dwa
przyrzady do falszywego skrecania. Na od-
cinku drogi miedzy obydwoma przyrzadami
skrecajacymi prowadzi si¢ przedze przez
przewdd osuszajacy, przez ktéry  przedmu-
chuje si¢ powietrze, podgrzane do tempera-
tury 400° C. Przedze wychodzaca z urzadze-
nia do kedzierzawienia tnie si¢ na odcinki™
dowolnej dtugoéci, rozluznia ma rozlhiznia-
czu i bezpodrednio potem poddaje jeszcze
lekkiemu dziataniu pary wodnej w spos6b
zwyktly. Tak otrzymana przedza cieta, silnie
sk@d'zi_grz_awiona moze byé przgdzorna sama,



jak réwniez w polgczeniu z innymi sztucz-
nymi lub naturalnymi wiéknami.

Przyklad III. Dwie przedze ze sztuczne-
go jedwabiu wiskozowego, kazda o grubosci
w%ék,ha 300 den., zfozone z 44 wldkienek, o
pierwotnym skrecie 50 T/mS skreca sie na
urzadzeniu do falszywego skrecania do osia-
gniecia skretu 1300 T/mS. Obie przedze
przed zabiegiem skrecania owija sig raz do-
okola dolnego watka podawczego 1, zanu-
rzonego w malej kadzi wypelnionej woda.
Dzigki temu nastepuje réwnomierne zwil-
zenie przedz. W stanie silnego skrecenia
przedze suszy sie, prowadzac ja ponad ply-
tami metalowymi o temperaturze 300—
400°C. Po opuszczeniu urzadzenia do falszy-
wego skrecania, obie przedze skreca sie we-
dlug znanych sposobéw, np. na skrecarce
obraczkowej az do osiggnigcia skretu 60
T/mZ, mota i w stanie nienapietym: rozwie-
sza sie w nasyconym wilgocia powietrzu
na przeciag 2 — 3 godzin. Przedze przeciaga
sie w postaci pasm w ciggu 10 minut przez

" kapiel wodng, zawierajaca w 1 litrze 100 cms3
technicznego stezonego aldehydu mréwko-
wego i 40 ecm3 roztworu rodanku glinowego
¢ mocy 17°Bé. Nastepnie przedze odwiro-
wuje sie, podsusza w temperaturze 60—70°C
i ogrzewa przez 15 minut do temperatury
120°C. Wreszcie poddaje sie dzialaniu pa-
ry pod ci$nieniem normalnym w ciggu oko-
to 10 minut.

Dzigki takiej kolejnoéci traktowania uzy-
skujje si¢ ni¢ miekka i luzna, ktéra zaréw-
no wygladem jak i zdolnoSciami izolujacy-
mi jest bardzo zblizona do nici welnianej.
Réwniez i zdolno§é pecznienia materiatu o-
brobionego sposobem wedlug wynalazku
zostaje obnizona i zbliza si¢ do zdolno$ci
pecznienia welny. Skedzierzawiony mate-
rial wldknisty nie traci swych wlasciwosei
~w.praniu, ’

Przyklad IV. Przedze z jedwabiu mie-

dziowego o grubosci 360 den., sktadajaca sie -

z wlékienek o grubosci okolo 1,3 den, o
skrecie 120 T/mS skreca si¢ na skrecarce
obraczkowej az do osiagniecia skretu 1600

T/mS. Przedze przed silnym skreceniem
zwilza sie wodj, jak opisano w przykladzie
I. Na drugiej skrecarce przedze suszy sie w
temperaturze 250-—-400°C i skreca poza
punkt zerowy do osiagniecia skretu 170
T/mZ. Do suszenia przedzy miedzy dzwiga-
rami cewek i watkami podawezymi skrecar-
ki stuzg dwie elektrycznie ogrzewane plyty,
umieszczone jedna nad drugs. Przedze pro-
wadzi si¢ miedzy tymi plytami, ulozonymi
réwnolegle w odstepie okolo 1/2 em i ogrza-
nymi do temperatury okolo 300—400°C. Po
drugim zabiegu skrecania przedze mota sie,
lekko przetrzepuje i poddaje dzialaniu pary
w ciggu 10 minut. Uzyskuje si¢ w ten spo-
s6b przedze luzna o wygladzie welny, kt6-
rej poszczegdlne widkienka wykazuja cha-
rakterystyczne skedzierzawienie.

Przyklad V. Przedze nr. 20/1 metr. o
skrecie 400 T/mZ z welny celulozowej wis-
kozowej o grubodci wiékna 4 den. i dtugo-

"éci np. 120 mm oraz przedze wiskozows ze
sztucznego jedwabiu o grubosci 450 den. i o
grubosci poszezegélnych wldékienek okolo
4 den. i pierwotnym skrecie 200 T/mZ zwil-
za sie lacznie w malej kadzi wypelnionej
woda i zaopatrzonej w walek prowadniczy,
a nastepnie skreca przejSciowe do osiggnie-
cia skretu 1000 T/mS w urzadzeniu do fal-
szywego skrecania. Przedze poddaje si¢ su-
szeniu w temperaturze 250—400°C w stanie
najsilniejszego skrecenia. Najlepiej -stosuje
sie do tego wurzadzenie o dwéch przyrza-
dach do falszywego skrecania oraz znajdu-
jacym sie miedzy nimi przewodem do gora-
cego powietrza. Po opuszczeniu urzadzenia
do kedzierzawienia skreca sie obie przedze
wedlug zwyklych sposobé6w do osiagniecia
skretu 150 T/mS, mota i w postaci luznych
nie napietych pasm poddaje dziataniu pary.
‘Uzyskuje sie w ten sposéb nié, tudzaco po-
dobng do welny.

Przyklad VI. Nié bawelniang o skrecie
100 T/mS utworzong z dwéch przedz suro-
wych nr. 20/1 ang. o skrecie 350 T/mZ zwil-
za sie dobrze goraca woda, ktérej zdolnosé
zwilzania zostata podniesiona przez dodatek



np. soli kwaséw alkylonaftalenosulfono-

wych i nastepnie poddaje skrecaniu do osig-

gniecia skretu 1200 T/mS. Ni¢ w stanie sil-
nego skrecenia suszy si¢ w temperaturze
300—400°C. W tym celu na odcinku drogi

- bezpoérednio przed przyrzagdem do falszywe-

go skrecania przeprowadza sie ni¢ przez

przewod z goracym powietrzem. Ni¢ dzieki
tej obrébce staje sie bardziej luzna i uzy-
skuje wyglad bardziej podobny do welny.

Poszcezegblne wibkna wykazu]q silne

" dzierzawienie. :
Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania trwale skedzierza-
wionego materiatu wlékienniczego z
przedz, zawierajageych celuloze, przez
silne skrecanie i odkrecanie powrotne,
znamienny tym, ze przedze, mnajlepiej
przed silnym skrecaniem, dobrze  sie
przesyca woda i w stanie silnie skreco-
nym suszy sie w temperaturach ponad
250°C, najlepiej miedzy 200—400°C, a
nastepnie odkreca.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze w celu suszenia prowadzi sie
przedze ponad meosrlom@tym plomle-
niem.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, Zze w celu suszenia prowadzi sie
przedze ponad ogrzanymi plytami.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, Ze przedze suszy si¢ goracym po-
_wietrzem,

5. Sposéb wedtug zastrz 1, znamienny
tym, ze przedze przed obrdébka wykan-
czalnicza poddaje sie trwalemu uodpor-
nieniu na pecznienie.

. 6. Sposéb wedlug zastrz. 5,
tym, ze trwale uodpornianie na pecz-

ske-

znamienny

(3]

10,

nienie przeprowadza sie za pomoca al-
dehydu mréwkowego.

Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1—8, znamienne tym, ze
przyrzad do przejSciowego  silnego
skrecania przedzy, przechodzacej mie-
dzy dwoma punktami staIyml ]est za-
opatrzony w narzq.dy do prostollmowe-
go prowadzenia przedzy.

Urzadzenie wedlug zastrz. 7, znamien-
ne tym, ze przyrzad do skrecania przg-
dzy jest wykonany w postaci tulei (A),
ktéra obraca sie w Tozysku kulkowym
i'w ktérej na osi prostopadlej do osi tu-
lei osadzony jest krazek (B), zaopatrzo-
ny w zlobek prowadniczy i styczny do
osi tulei (4).

Urzadzenie wedtug zastrz. 7 i 8, zna-
mienne tym, ze na przeciwko krazka
(B) po drugiej stronie osi tulei (4) u-
mieszczony jest w tulei przeciwcigzar

(C).

Urzgdzenie wedlug zastrz. 7, znamienne
tym, Zze przyrzad do skrecania prze;dzy
jest wykonany w postaci obracajacej si¢
w Yozyskach kulkowych -tulei (A), w
ktérej umieszczone sg dwa stykajace sie
na osi tulei, réwnolegle do siebie krazki
(B), ktérych osie sa prostopadte do osi
tulei (A) i z ktérych jeden (B) jest
osadzony w tulei sztywno, a drugi
(D) -— wahliwie, przy czym krazek
( D), osadzony wahliwie, jest tak pola--
czony z ciezarkiem odérodkowym (F),
ze krazki podczas obrotu tulei (A) s3

.do siebie dociskane.

Heberlein & Co. A.G.
) Zastepca: Inz, Jerzy Hanke

rzecznik patentowy
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