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Enveloppe & préfragmentation pour projectile explosif.

La présente invention concerne une enveloppe pour pro-
Jjectile explosif susceptible de se fragmenter, au moment de
1'explosion du projectile, en un nombre d'éclats prédéterminé.

) L'enveloppe selon l'invention se caractérise en ce
qu'elle est.constituée d'anneaux métalliques superposés pré-
sentant chacun le long de sa périphérie une denture dont les
dents correspondent au nombre d'éclats désirés et définissent
sur l'anneau des zones de faible résistance selon lesquelles
celui~ci est susceptible de se briser, l'ensemble des anneaux
superposés étant maintenu par une gaine.

On obtient de cette manidre une préfragmentation des an-
neaux correspondant au nombre dféclats souhaitds et & la mase
se unitaire de-ces éclats. Cette préfragmentation a pour ef-
fet d'augmenter dans une proportion importante lt!'efficacité
du projectile graée 3 une meilleure répartition des éclats.

Les anneaux peuvent &tre fabriqués par tous moyens d!é=
laboration de pidces mécaniques et notamment par simple décou~
page & la presse dans wune t8le, ce qui permet de diminuer sen-
siblement le prix de fabrication du projectile,

Selon l'invention, la denture peut &tre formde soit
4 la périphérie externe, soit a la périphérie interne
de chaque anneau.

La gaine de maintien des anneaux peut 8tre placée aussi
bien autour des anneaux qu'a l'intérieur du canal formé par
ces derniers. Elle est réalisée en une matidre suffisamment
résistante pour assurer la cohésion des anneaux avant l'ex-
plosion, fout en étant facilement destructible au moment de
l'explosion de fagon & libérer les éclats.

| Dans un mode de réalisation particulier de 1'inven-
tion, l'enveloppe du projectile contient plusieurs
couches d'anneaux superposées, comprenant chacune un
anneau intérieur pourvu d'une denture externe et un
anneau extérieur pourvu d'une denture interne complée-
mentaire de ladite denture externe de fagon & s'y em-
boiter, 1l'ensemble des couches d'anneaux superposées

étant maintenu par une gaine. Ce mode de réalisation
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a l'avantage de doubler le nombre dteclats produits
lors de l'explosion du projectile.

Liinvention sera mieux comprise a la lecture de
1a description de deux modes de réalisation, donnes a

5 _titre d'exemples, en regard du dessin annexe dans lequels

Les figures 1 et 2 sont des vues respectivement en
plan et en élévation d'un anneau a prefragmentation
selon un premier mode de realisationj

La figure 3 est une vué en coupe axiale d'une en-

10 veloppe de projectile réalisée au moyen dfanneaux sem-
blables a celui de la figure 1; et

La figure 4 est une vue en coupe radiale d'une
enveloppe selon un second mode de réalisation.

Avec référence aux figufes 1 & 3, l'enveloppe de

15 projectile comprend une pluralité d'anneaux métalliques
10 identiques, qui sont superposés de maniere a former
un canal central cylindrique 12 dans lequel est
logé 1l1l'explosif °. Les anneaux sont maintenus en un
ensemble rigide par une gaine extérieure métallique 14

20 de diamétre interne égal au diametre externe des anneaux
ou paf une couche de résine éventuellement armée &e
fibres, ou encore par une couche de matiere plastique.

Chaque anneau est fabriqué par découpage a la presse
dans une t8le. Dans l'opération méme de découpage, on

25 forme a la périphérie extérieure de l'amnneau une denture
comprenant un nombre de dents 16 égal au nombre dtéclats
souhaité. Les dents 16 sont séparées l'une de llautre
par des zones de liaison 18 de faible épaisseur,selon
lesquelles les anneaux sont susceptibles de se fragmenter

30 1lors de l'explosion.

Ltenveloppe représentée en coupe sur la figure 4,
se distingue de la précédente par le fait que chaque
anneau 10 est placé & l'intérieur d'un anneau extérieur
20, présentant une denture interne 22 complémentaire de

35 1la denture 16 de l'anneau intérieur, de sorte que les
dentures des anneaux 10 et 20 de chaque couche s'embol-
tent 1'une dans l'autre. L'ensemble des couches d'an-

neaux superposees est maintenu par une enveloppe
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extérieure 14,

Il va de soi que dans les deux modes de réalilisation
qui viennent d'8tre décrits, la gaine 14 peut aussi bien

by

8tre mise & l'intérieur du passage central 12,
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REVENDICATIONS

1.~ Enveloppe pour projectile explosif, caracteérisée
en ce qu'elle est constituée dlanneaux métalliques super-
posés (10), présentant chacun le long de sa péripherie
une denture dont les dents (16) correspondent au nombre
d!éclats désirés et définissent sur l'anneau des zones
de faible résistance {18) selon lesquelles celui-ci
est susceptible de se briser, l'ensemble des anneaux

 superposés étant maintenus par une gaine (14).

2.~ Enveloppe selon la revendication 1, caractérisée
en ce que la denture (16) est formée & la périphérie
externe des anneaux (10).

3.~ Enveloppe selon la revendication 1, caractérisée
en ce que la denture est formée a la périphérie interne
des anneaux. '

4 ,~ Enveloppe selon l'une des revendications 1 et
2, caractérisée en ce que l'enveloppe du projectile
contient plusieurs couches d!anneaux superposées, compre=
nant chacune un anneau intérieur (10) pourvu d'une
denture externe (16) et un anneau extérieur (20) pourwa d'tune
denture interne (22)complémentaire de ladite denture
externe de facon & s!'y emboiter, l'ensemble des couches
d'anneaux superposées étant maintenu par une gaine,

5.=- Enveloppe seion l'une des revendications précé=
dentes, caractérisée en ce que la gaine (14) est placée
autour des anneaux.

6.- Enveloppe selon l'une des revendications 1 ah,
caractérisée en ce que la gaine est placée dans ie canal
intérieur défini par les anneaux,

7.~ Enveloppe selon l'une des revendications
précédentes, caractérisée en ce que la gaine est métalli=-
que, ou en résine éventuellement armée de fibres ou encore

en matiére plastique.
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