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Przedmiotem wynalazku jest spos6b lgczenia sty-
kéw wolframowych do ptaskich elementé6w z mie-
dzi lub stopé6w miedzi za pomoca zgrzewania oporo-
wego na standartowych zgrzewarkach.

Znane -sposoby lgczenia styké6w wolframowych z
metalami kolorowymi na przyklad miedzi i jej sto-
py odbywa sie metodg roznitowania. Aby’ uzyskaé
potaczenie nalezy uprzednio wykonaé styk wolframu
w ksztatcie nita. Mozna réwniez wykonaé nakladke
stykowa z wolframu i polgczyé ja metoda zgrzewa-
nia z mitem stalowym, a nastepnie roznitowaé na
plaskim elemencie stykowym.

Wykonane w omawiany sposéb zlgcza charaktery-
zujg sie dobra wytrzymalo$cia mechaniczng lecz
obnizajg przewodnictwo pradu elektrycznego.

Natomiast bezpoSrednie zgrzewanie oporowe sty-
kéw wolframowych do elementéw z metali koloro-
wych jest utrudnione (niemozliwe), ze wzgledu na
odmienne wtasno$ci fizyko-chemiczne poszczegéf—
nych metali wolfram-miedz, wolfram-stopy miedzi
i zlgcza wykonane tym sposobem nie zapewniajg
wymaganej wytrzymatosci. mechanicznej, dlatego
tez metoda ta praktycznie nie jest stosowana.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
no$ci i opracowanie sposobu zgrzewania oporowego
na standartowych zgrzewarkach punktowych, sty-
k6w wolframowych do plaskich elementéw styko-’
wych z metali kolorowych.

Cel ten zostal osiggniety dzieki temu, ze w plaskim
elemencie stykowym wykonujé sie otwér w ktérym
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umieszcza sie wkladke stalowg na ktérg naklada
sie styk wolframu i tak przygotowany podzesp6t
umieszcza sie pomiedzy elektrodami zgrzewarki
punktowej i nastepnie zgrzewa sie. Dlugosé wkladki
stalowej jest wieksza od grubos$ci ptaskiego elemen-
tu stykowego, a powierzchnia czolowa wkladki sta-
lowej jest mniejsza od powierzchni czotowej styku
wolframowego. :

Zgrzewanie plaskiego elementu stykowego na
przyklad z miedzi lub jej stopéw z plytkg wolfra-
mowg odbywa sie przy udziale wkladki stalowej.

Spos6b wedlug wynalazku zostanie blizej wyjas-
niony na podstawie rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia przekréj przygotowanego zespotu stykowego,
fig. 2 przedstawia przekroéj zgrzahego zespolu sty-
kowego.

Laczenie stykéw wolframowych do plaskich ele-
mentéw stykowych wedlug wynalazku odbywa sie
w ten spos6b, ze ptaski element stykowy 4 wyko-
nany z miedzi lub jej stopéw posiada w miejscu
zgrzanego styku otwo6r o dowolnym ksztalcie, w kt6-
rym wprowadza sie suwliwie lub na wcisk wkladke
stalowg 3 o ksztalcie otworu wykonanego w plaskim
elemencie stykowym 4. Dlugo$é wkladki 3 jest
wieksza od grubosci plaskiego elementu stykowego
4, a powierzchnia czotowa wkladki 3 jest mniejsza
od powierzchni czotowej styku wolframowego 2.

Na ptaski element stykowy 4 w miejscu wktadki
3 jest malozony styk wolframowy 2. Tak przygoto-
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wane zlgcze umieszcza sie pomiedzy elektrody 1
i 51 zgrzewa sie.
Sposéb zgrzewania polega na trwalym zgrzaniu

wkladki stalowej 3 do styku wolframowego 2 z

jednoczesnym jej roznitowaniem w otworze plas- -

kiego elementu stykowego 4 (fig. 2).

W czasie zgrzewania w miejscu styku materialow
zgrzewanych wolframu i stali wytworzona duza
ilo§¢é ciepta powoduje nadtopienie elementu styko-
wego 4 w miejscu przylegania do powierzchni sty-
ku wolframowego 2 tworzgc ztgcze wolfram
miedz lub jej stopu.

Laczenie stykéw wedlug wynalazku charaktery-
zuje sie dobrym przewodnictwem pradu elcktrycz-
- nego, duzg wytrzymato$cia mechaniczng.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b laczenia styké6w wolframowych do pltas--
kich elementéw stykowych z miedzi lub stopé6w mie-
dzi, znamienny tym, Ze w plaskim elemencie styko-
wym (4) wykonuje sie otwér w ktébrym umieszcza
sie wkladke stalowg (3) na ktérg naklada sie styk
wolframu (2) i tak przygotowany podzespét umiesz-
cza sie pomiedzy elektrodami zgrzewarki punktowej
i nastepnie zgrzewa sie.

2.. Spos6b wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze
dlugosé wkladki stalowej (3) jest wieksza od gru-
bokci plaskiego elementu stykowego (4), a powierz-
chnia czotowa wkladki stalowej (3) jest mniejszai
od powizerzchni czotowej styku wolframowego (2).
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