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Titel der IErfindung
Anordnung eines Fdrder- und Speichersystems unterhalb

der Maschinenaufstellungsebene

Anwendungsgebiet der Erfindung

‘Die Erfindung betrifft die Anordnung eines Fdrder- und

Speichersystems unterhalb einer erhdhten Maschinenaufstellungs-
ebene fiir die Férderung und Speicherung von Werkstiicken in
Fertigungssystemen.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Bekannt ist die Fdrderung und Speicherung von Werkstiicken bzw,
Transporteinheiten in der Maschinenebene und auBerhalb, vorwie-
gend oberhalb der Maschinenebené. Bei der Anordnung der Forder-
und S?éiéhereinrichtung in der Maschinenebene tritt als wesent-
licher Nachteil die hohe Inanspruchnshme von Produktionsfléche
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fir das Fordern und Speichern auf. Bel der Anordnung der For-
der- und Spelcherelnrlchtung oberhalb ‘der Maschinenebene ist
das Fordersystem fliacheniiberdeckend zur Maschinenanordnung und
damit ohne Inanspruchnahme von Produktionsfliche ausgelegb.
Unterhalb der f£licheniiherdeckenden Fdrder- und Speichereinrich-
tung sind die Maschinen konzentriert angeordnet und werden iber
Vertikalforderer (Liftfsrderer) mit. Werkstiicken versorgt und
entsorgt. Die iiber den Maschinen angeordnete Firder- und Spei-

chereinrichtung erfordert einen hohen technischen Aufwand zur

Sicherung des Arbeitsschutzes, insbesondere vor herabfallenden
Werkstiicken und dgl. Gleichzeitig treten bei der Vertikalfsrde-
rung reiativ lange Vertikalfdrderwege sowie ebenfells ein hoher
technischer Aufwand fiir die technische Sicherheit auf, die ins-

- gesanmb melst nur durch das Einziehen von tragenden Zwischen-
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decken und Kapselung der Verblkalforderer sowie zusdtzliche
MaBnahmen erreicht werden. Ein weiterer wesentlicher Nachteil
besteht darin, daB die' zusdbtzliche Benutzung von Hallenkrinen
durch die Anordnung der Foérder- und Speichereinrichtung ausge-
schlossen ist. Werkstiickfsérderung und -speicherung unbterhalb
der Maschinenebene bedingen bisher eine Unterkellerung und da-
mit einen erhShten baulichen Aufwand,; der sich zudem bei Ratio-
nalisierungsmaBnahmen bei bestehenden, nicht unterkellerten
Gebiuden nicht praktisch realisieren 18R¢C.

7ziel der Erfindung

Bs ist Ziel der Erfindung, eine Fsrder- und Speichereinrichtung
fiir Werkstiicke unterhalb der Maschinenaufstellungsebene derge-

stalt anzuordnen, daB die Forder- und Speichereinrichtung auf

dem vorhandenen WerkstattfuBboden und die Maschinenaufstellungs-
ebene durch geeignete baubtechnische MaBnahmen'erhGht iiber der

 FuBbodenebene und damit iiber der Fdrder- und Speicherebene an-—
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geordnet wird. Dadurch wird der. bautechnische und sicherheits-
technische Aufwand gegeniiber Anordnung der Forder- und Speicher-
einrlchtung oberhalb der Maschinenebene entscheidend reduziert.
Die Mogllchkeit der zusdbtzlichen Benutzung von Hallenkranen
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‘wird in keiper Weise eingeschrinkt. Gegenliber der Anordnung

von Fsrder- und Speichereinrichtungen in gleicher Ebene wie
die Maschinen werden die bekannten Vorteile -der Anordnung von
Férder- und Speichereinrichtungen auBerhalb der Maschinenebene
wirksam,

Darlegung des Wesens der Erfindung'

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Werkstiicke bzw.
Transporteinheiten von einer Speichereinrichtung mittels einer
Fsrdereinrichtung den Bearbeitungsmaschinen bzw, Arbeitsplatzen
nach dem Verteilprinzip so zuzufiihren, und nach erfolgter Be-
arbeitung wieder abzufiihren, daB fiir Férderung und Speicherung
nicht die Produktionsfléche in Anspruch genommén wird. Dieses
wird im wesentlichen dadurch erreicht, daf die Maschinen nicht
auf dem WerkstattfuBboden, sondern auf Bauelementen, die eine
iiber dem WerkstattfuBboden 1iegende neue Anordnungsfldche fir
die Maschinen schaffen, aufgestell® werden., Hierzu eignen sich
beispielsweise einfach herzustellende, vorzugsweise tischartige
Betonbauelemente, oder plattenartige Bauelemente auf kurzen
Stiitzen, die auf den WerkstabtfuBboden auch bei Rationalisie-
rung bestehender Fertigungen nachbréglich eingebracht werden
annen und ‘so hinter- und nebeneinander anzuordnen sind, daB
eine geschlossene neue Maschinenaufstellungsfliche in entspre-
chender Entfernung iiber dem WerkstatitfuBboden entsteht, Hier-
durch wird es mdglich, unberhalb.dieser Bauelemente "auf dem
Werkstattfulboden eine Fsrder- und Speichereinrichtung anzu-
bringen, die beispielsweise aus einem Rollenfrderer- oder
Stetigférderersystem besteht und iber die alle erforderlichen
Zufithrpunkte unterhalb der Maschinen durch die zu fsrdernden
Werkstiicke erreicht werden kdnnen. An den Zufiihrpunkten der Ma-

schinen sind die tisch=- oder plattenartigen Bauelemente mib

Durchbriichen zu versehen, durch die die Vertikalfdrderung der
Werkstiicke in den Arbeitsbereich der Maschinen erfolgt. Die

Vertikalfsrderung kann sowohl von unten, beispielsweise durch

Hubeinrichtungen, als auch von oben, beispielsweise durch Hebe-

zeuge vorgenommen werden. Ebenso kann unterhalb der Bauelemente
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' qﬁd somit ohne Inanspruchnahme von Produktionsfl&che die An-
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ordnung der Ausriistungen fiir die Ver- und Entsorgung der Ma~
schlnen nit Energie, Medien und ProzeBabféllen erfolgen.

Fir auf Fundamenten stehende Maschlnen kénnen an den betreffen-
den Stellen die entsprechenden Bauelemente weggelassen werden.
In Fig. 1 ist ein Ausfihrungsbeispiel dargestellt:

Ausfihrungsbeispiel

In einer Speichereinrichtung 1, die als Hochregallager mit
Regalbediengerit ausgelegt sein kann, werden Werkstiicke bzw,
Transporteinheiten 2 gespeichert. Diese werden auf eine in ein
Ubergabefach 1.1 miindende Férderbahn 3.1 gesetzt. Die Forder-
bahn fiihrt zu einem Fdrder- und Speichersystem 3, welches re-.

sterférmig oder anders so ausgefilhrt ist, daB tber dieses die

Werkstﬁcke 2.1 an jeden Punkt des Forder- und Speichersystems
unterhalb der Maschinen geférdert werden kdnnen. Die Maschinen
bzw. sonstige Arbeitspldtze 4 sind auf einer oberhalb der
Férderebene liegenden ‘Maschinenaufstellflédche 5, die aus tisch-
oder plattenartigen Bauelementen 5.1 entsteht, angeordnet.

" Durch Durchbriiche 5.2 in den Bauelementen 5.1, wird die Vertl—
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kalférderung der Werkstiicke 2.2 mit Hilfe entsprechender Forder-
einrichtungen 6 in den Arbeitsbereich der Maschinen 4 vorge-
nommen. Nach erfolgter Bearbeitung werden die Werkstiicke 2.2
wieder mittels der Férdereinrichbungén 6 nach unten auf das
Forder- und Speichersystem 3 gefordert und gelangen auf einen
Speicherplatz dieses Systems oder iiber Férderbahn 3.1 und Uber-

gabefach 1.1 wieder in die Speichereinrichtung 1, wo sie bis auf

Abruf zur nachstfolgenden Bearbeitung eingespelchert werden. Der
beschriebene Ablauf 1&8t sich entsprechend der Anzahl der Ar-
beitsginge zur vollstdndigen Bearbeitung der Werkstiicke beliebig
wiederholen. :
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snordnung eines Férder- und Speichersystems unterhalb der
Maschinenaufstellungsebene, gekennzeichnet dadurch, das
seine Anordnung auf dem WerkstattfuBboden durch Niveauer-
hohung der Maschinenebene ermdglicht wird.

Anordnung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB iber
das Speicher- und Férdersystem alle erforderlichen Zuf ihr-
punkte unterhalb der Maschlnenebene erreicht werden.

Anordnung nach Punkt 1, gekennzelchnet dadurch, daB die
Niveauerhdhung der Maschinenebene durch in fertige Bau~-
werke einbringbare Bauelemente entsteht.

Anordnung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB eine
Vertikalférderung von der Ebené des Forder- und Speicher-
systems in die Maschinenebene durch Durchbriiche in den
Bauelementen nach Punkt 3 erfolgt.

Anordnung nach Punkt 1, gekennzeicﬁnet dadurch, daB fir

auf Fundamenten stehende Maschinen die entsprechenden
Bauelemente nach Punkt 3 weggelassen werden.

Anordnung nach Punkt 1, gekennaelchnet dadurch, daBl aufler
dem Férder- und Speichersystem die Ausrustungen fiir die

‘Ver- und Entsorgung der Maschinen mib Energie, Medien und

ProzeBabfallen unterhalb der Maschinenaufstellungsebene,

_in gleicher Ebene wie das Forder- und Speichersystem, ange-

ordnet werden konnen.

) Hiorzu 1Seits Zsichnungen
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