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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
prazenia rud i spalania paliwa lub podob-
nych materialéw, przy czym sproszkowa-
ny material wprowadza sie do odpowied-
niego urzadzenia za pomoca gazowego
Srodka reakcyjnego. W dotychczas stoso-
wanych urzadzeniach palniki zwykle pra-
cowaly przy zltym wyzyskiwaniu prze-
strzeni, a plomien wzglednie mieszanka
reakcyjna nie byla rozmieszczana réwno-
miernie na catym przekroju komory reak-
cyjnej, stanowiacej cze§¢ urzadzenia do
spalania. W celu zmniejszenia dlugoSci
komory reakcyjnej stosowano zwykle du-
73 szybko§é ruchu mieszanki, jak réwniez
uzywane materialy musialy byé bardzo

rozdrobnione. Zwlaszcza przy prazeniu
lub obrébce rozpylonych rud o wiekszym
ciezarze wlaSciwym zachodzi potrzeba
stosowania bardzo dlugich komér reak-
cyjnych, w ktérych rudy mogg byé obra-
biane tylko przy bardzo nieznacznym ob-
cigzeniu tej komory, to jest przy nie-
znacznym ladunku na jednostke objetoSci
komory reakcyjnej. W celu unikniecia
zbyt drobnego mielenia rudy i innych ma-
terialéw obrabianych oraz stosowania zbyt
dlugich komér reakcyjnych, zwlaszcza
przy obrabianiu bardzo ciezkich materia-
6w takich, jak rozpylone rudy, zmniejsza
sie szybko§é wejSciowa mieszanki. We-
dlug wynalazku niniejszego uzyskuje sie
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to za pomocg dowolnych §rodkéw, jak np.
‘przez jedno- lub wielostopniowe zwicksza-
nie jprzekroju komory, za pomoca plyt od-
bojowych itd., przy jednoczesnym zapo-
biezeniu rozpadniecia sie mieszanki przy
uzyciu dowolnych Srodkéw nie zwieksza-
jacych szybko§ci strumienia mieszaniny,
jak np. za pomocg przegrdd, strumieni ga-
zowych, wywolujacych wiry, itd. W ten
spos6b mozna réwniez wprowadzaé mie-
szanke reakcyjng réwnomiernie na calym
przekroju komory reakcyjnej i osiagaé
przez to stosunkowo dobre wyzyskanie
przestrzeni. Sproszkowany material najle-
piej jest doprowadzaé do strumienia gazo-
wego tuz przed wejSciem do komory reak-
cyjnej, przy czym przeplyw gazowego
§rodka reakcyjnego mozna opézniaé za
pomoca dowolnych S§rodkéw, np. przez po-
wigkszenie przekroju rury, doprowadza-
jace] Srodek gazowy, przed wlotem spro-
szkowanego materiatu, aby strumien ga-
«u wystarczal tylko do unoszenia sprosz-
kowanego materiatu, lecz nie tworzyl
przy tym strumienia plomieniowego lub
reakcyjnego.

Inny sposéb réwnomiernego rozdziatu
mieszanki w komorze reakcyjnej oraz o-
péZnienia przeplywu tej mieszanki wedlug
wynalazku polega na tym, ze w miejscu
wejScia mieszanki do komory reakcyjnej
lub w poblizu tego miejsca wprowadza sie
gazy, np. powietrze wtorne, skierowane
poziomo lub uko$nie ku gérze. Gaz ten
wprawia sie przy tym mnajlepiej w ruch
wirowy, aby material sproszkowany
wchodzil wraz z gazem jednoczeSnie na
calym przekroju komory reakcyjnej.

Sposéb wedlug wynalazku miniejszego
moze byé wykonywany przy zastosowaniu
dowolnych §rodkéw pomocniczych. Na
przyklad mieszanke przerabianego mate-
rialu mozna doprowadzaé do komory re-
akcyjnej przez ksztaltke, przechodzaca w
lejkowate rozszerzenie. Dysze gazowe, u-
mieszczone na koncu lub w poblizu konca

rozszerzenia ksztaltki i skierowane po-
ziomo lub w kierunku wylotu, przez kto6-
ry doplywa mieszanka, stuzg do dalszego
opézniania i rozdzialu mieszanki w komo-
rze reakcyjnej. Dysze moga byé rozmie-
szcezone styeznie do obwodu komory reak-
cyjnej i moga posiada¢ kierunki zgodne
lub tez nadaje si¢ im kierunki przeciwne
w celu uzyskania odpowiedniego ruchu
wirowego wdmuchiwanych gazéw. Op6z-
nianie ruchu mieszaniny oraz réwnomier-
nego rozdzialu jej mozna uskuteczniaé¢ w
ten sposéb, ze strumien mieszanki, w miej-
scu wejscia do komory reakcyjnej, kieru-
je sie na plyte odbojowa, zmuszajaca ten-
strumien mieszanki do zmiany kierunku.

W celu ré6wnomiernego rozdziatu spro-
szkowanego materialu na calym przekro-
ju komory reakcyjnej plycie odbojowej
nadaje sie postaé zeberkowang wzglednie
ksztalt wklesly lub wypukly. Na drodze
odchylonego strumienia mieszaniny mogsa
by¢é umieszczane dalsze narzady odbojowe
lub topatki kierunkowe, przy czym w tych
miejscach, w ktérych umieszczone s3 na-
rzady odbojowe, przekréj komory reak-
cyjnej musi byé odpowiednio zwiekszony.

Opbéznianie przeptywu mieszanki przez
komore reakeyjng oraz rozdzial jej usku-
tecznia sie przez zastosowanie szczeliny
pierScieniowej w miejscu wejScia tej mie-
szanki do komory reakcyjnej. W przypad-
ku spiekania paliwa przez te szczeline
mozna wprowadzaé powietrze wtérne,
przy prazeniu za$§ rud mozna wprowadzaé
zamiast powietrza wtérnego jakikolwiek
inny gaz. W szczelinie pier§cieniowej mo-
ga by¢ réwniez umieszczone powierzchnie
prowadnicze, w celu wytwarzania wiréw
w strumieniu wyplywajacego gazu.

Wytwarzanie wir6w mozna uskutecz-
niaé¢ za pomocg lopatek kierunkowych, u-
mieszezonych w szczelinie pierScieniowej
i nadajgcych strumieniowi gazu kierunek
przepltywu poziomy lub pionowy (do gé-
ry).



. Na rysunku przedstawiono -schema-
tycznie przyklady urzadzenia do wykony-
wania sposobu wedlug wynalazku. Na fig.
1 cyfra 1 oznacza rure do doprowadzania
.gazu, polaczona z lejem zasilajacym 3 za
pomocg przewodu 2 o szerszym przekroju.
Lej zasilajacy 3 sluzy do doprowadzania
rozdrobnionej rudy lub spiekanego paliwa
do strumienia gazu za pomoca kétka 4,
zaopatrzonego w lopatki lub podobne u-
rzadzenie. Przewdd 2 jest polaczony za
pomocg ksztaltki 5, rozszerzonej lejkowa-
to, i lejkowatego rozszerzenia 6 z komora
reakcyjna 7. Z komora reakcyjng 7 polg-
czone sg rowniez dysze 8, stuzace do do-
prowadzania gazu reakcyjnego (fig. 2),
ktére moga byé ustawione stycznie do ko-
mory reakcyjnej. Fig. 3 przedstawia od-
miane komory reakcyjnej 7, zaopatrzonej
w dysze 9, skierowane uko$nie ku goérze,
przez ktére doprowadza sie gazy reakcyj-
ne. Przez dysze 9 mozna doprowadzaé
réwniez mieszanke rudy i powietrza, wow-
czas powietrze wtorne wzglednie gaz re-
akcyjny doprowadza sie przez przewdd 5.
Fig. 4 przedstawia przekr6j nastepnej od-
miany wykonania komory, do ktérej mie-
szanina gazu i rudy jest doprowadzana
przez rozszerzajaca sie lejkowato rure 10
do plytki odbojowej 11, ktéra odchyla od-
powiednio strumien mieszanki tak, ze
mieszanka opada swobodnie w komorze
12. Narzad odbojowy 13, umieszczony na
drodze swobodnie opadajacej mieszanki,
opdznia jej opadanie, a wiec i ruch na dél.
W miejscu, w ktérym znajduje sie¢ narzad
odbojowy 13 cze§é komory 14 jest odpo-
wiednio rozszerzona. Zwezona cze$¢ komo-
ry, znajdujgaca sie za tym rozszerzeniem,
stanowi jednocze$nie powierzchnie odbo-
jowa, stuzgea do dalszego opéZzniania ru-
chu mieszanki. Fig. 5 przedstawia sche-
‘matycznie przekréj innej postaci wykona-
nia komory, przy czym strumiefi mieszan-
ki wchodzi przez dwa przewody 15 do
wstepnej komory 16, znajdujace]j sie przed

komorg reakcyjna.

Do komory pierScie-
niowej 17 doprowadza si¢ gaz przez rur-
ke 18, przy czym z komory tej gaz lub
powietrze wtérne doprowadza si¢ do ko-
mory reakcyjnej przez szczeline pierScie-
niowg 19. Lopatki kierunkowe 20, umie-
szezone przy wylocie szezeliny 19, stuzg do
nadawania odpowiedniego kierunku stru-
mieniowi gazu. W szczelinie pierscienio-
wej 19 mogg by¢ umieszcezone nie przed-
stawione na rysunku powierzchnie pro-
wadnicze w celu wytwarzania wiréw w
wychodzacym strumieniu gazu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb prazenia rudlub spalania pa-
liwa lub podobnych materiatéw, wedtug kté-
rego materjal sproszkowany wprowadza
sie do komory reakcyjnej za jpomoca gazo-
wego Srodka reakcyjnego, znamienny tym,
ze szybkoS§¢é wejSciowa mieszanki jak maj-
bardziej si¢ zmniejsza za pomocg dowol-
nych S§rodkéw, mp. za pomocag jedno- lub
wielostopniowego rozszerzenia przekroju
komory, za pomocg ptyt odbojowych itd.,
przy jednoczesnym zastosowaniu dowol-
nych Srodkow opézniajacych ruch stru-
mienia mieszanki, np. za pomoca wbudo-
wanych wkladek, wytwarzajacych wiry w
strumieniu gazu itd., w celu zapobiezenia
rozpadamiu sie¢ mieszanki.

2. Sposbéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze sproszkowany material dopro-
wadza sie¢ do komory reakcyjnej na krot-
ko przed wejSciem do niej gazu reakcyj-
nego, szybko§é za§ przeplywu gazowego
czynnika reakcyjnego opéznia sie za po-
mocg dowolnych §rodkéw, np. przez roz-
szerzenie przekroju rury, doprowadzajg-
cej czynnik gazowy, przed wlotem sprosz-
kowanego materiatu, przy czym szybko§é
strumienia tego gazu wystarcza tylko do
unoszenia sproszkowanego materiatu.

3. Sposbéb wedtug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tym, ze w miejscu lub w poblizu



miejsca wejScia mieszanki do komory re-
akcyjnej wprowadza sie gazy reakeyjne
(powietrze wtérne), skierowane poziomo
lub ku gérze, przy czym gazom tym na-
-daje sie najlepiej ruch wirowy w celu
‘réwnomiernego rozmieszczenia materiatu
sproszkowanego na calym przekroju ko-
‘mory reakcyjnej.

4. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne
-tym, ze sklada sie ono z rury (2) i ksztakt-
ki (5), doprowadzajgcych mieszanke, oraz
z narzadéw odbojowych, przy czym
ksztaltka (5) posiada lejkowate rozsze-
rzenie (6), zaopatrzone w poblizu konca
w dysze gazowe (8), skierowane poziomo
lub w kierunku przeciwnym do kierunku
przeplywu mieszanki.

5. TUrzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tym, ze dysze (8) sa rozmieszczo-
ne stycznie do obwodu komory reakcyjnej
i posiadajg kierunki zgodne lub wzajem-
nie odwrotne.

6. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
4 — 5, znamienna tym, ze jest zaopatrzo-
na w rure (10), doprowadzajaca mieszan-
ke, przy czym rura ta jest skierowana na
plyte odbojowa (11), ktéra powoduje
zmiane kierunku strumienia gazowego.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tym, ze w celu réwnomiernego
rozmieszczenia rozdrobnionego materiatu
na caltym przekroju komory reakeyjnej
plyta odbojowa (11) posiada ksztalt po-
wierzehni jedno- lub kilkakrotnie wygie-
tej.

8. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
7, znamienna tym, Ze jest zaopatrzona w
narzady odbojowe (13), umieszczone w
komorze reakcyjnej (12) i stuzace do od-
chylania kierunku ruchu mieszanki gazo-
wej, przy czym w miejscu wbudowania
tych narzadéw cze§é komory (14) jest
rozszerzona w celu unikniecia zmniejsze-
nia przekroju komory przez narzad odbo-
jowy (13).

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 8,
znamienne tym, ze komora wstepna ((16)
w miejscu wejScia mieszanki do niej jest
zaopatrzona w szczeling pierScieniowa
(19), stuzaca do doprowadzania gazu lub
powietrza wtérnego w celu zmniejszenia
szybkoSci ruchu sproszkowanego mate-
rialu.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 9, zna-
mienne tym, ze jest zaopatrzone w po-
wierzchnie prowadnicze, znajdujace sie w
wylocie szczeliny pierScieniowej (19), w
celu wytwarzania wir6w w uchodzacym
z niej strumieniu gazéw.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 9 — 10,
znamienne tym, Ze jest zaopatrzone w lo-
patki kierunkowe (20), umieszczone u
wyjscia ze szczeliny pierScieniowej (19),
ktére nadaja przeplywowi gazéw kierunek
poziomy lub pionowy (do goéry).
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