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Pierwszefistwo:

1 sierpnia 1940 dla zastrz. 1, 2;

13 wrzeénia 1940 dla zastrz. 3 (Nicmey)

Wynalazek niniejszy dotyczy kadtubow
do armatur, np. zaworéw, z blach wytla-
czanych, polaczonych przez spawanie. Wy-
nalazek polega na tym, ze gniazdo w ka-
dlubie do narzadu zamykajacego, np. stoz-
ka zaworowego, sktada sie z potéwek, przy
czym kazda potéwka gniazda jest oddziel-
nie umocowana przez spawanie w odpo-
wiedniej poléwce kadluba przed spawa-
niem tych poléwek. Dzigki temu daje sie
wykonaé¢ szew spawany bez zarzutu, gdyz
jest on pozbawiony pecherzykow i wtopio-
nych zuzli miedzy kadlubem i gniazdem,
jak réwniez mozna go dokladnie wygtadzi¢

przez usunigcie zakrzeplych kropli metalu
do spawania.

Wedtug wynalazku najlepiej taczyé od-
dzielnie kazda poléwke gniazda z polowka
kadtuba od gory i od dotu za pomoca szwu
spawanego. Dzieki temu osigga sie nie-
przerwane jednolite polaczenie migdzy
gniazdem i kadlubem, zas pod gniazdem
nie ma pustych przestrzeni, ktére mogltyby
powodowaé przedwczesne zniszczenie ka-
dtuba lub gniazda.

Rysunek przedstawia przyktady wyko-
nania przedmiotu wynalazku. Fig. 1 przed-
stawia z boku od wewnatrz wytloczona po-
towke kadluba zaworu przeplywowego



z poléwka gniazda, przymocowana przez:

spawanie; fig. 2 — gotowy spawany ka-
ditub zawofowy w przekroju podluznym
nad gniazdem; fig. 3 — z boku od we-
wnatrz wytloczona poléwke kadtuba zawo-
ru przeplywowego w innym wykonaniu
z poléwka gniazda, przymocowana przez
spawanie; fig. 4 — kadlub tego zaworu w
przekroju poprzecznym, a fig. 5 — ten
sam kadtub w widoku z géry, czesciowo w
przekroju,

Poléwki 1 kadluba, wyttoczone z bla-

chy, sa zaopatrzone w oparcie 2 dla gniaz-

da, skladajacego sie¢ z potéwek 12, 13. W
miejscach styku 74 poléwki sa klinowo $cie-
te. Kazda poléwka gniazda jest przymoco-
wana w odnosnej potéwce kadluba z gory
i dotu za pomoca dwéch szwéw spawanych
15, 16. Potéwki kadtuba po zaopatrzeniu
w poléwki gniazda zostaja polaczone
szwem spawanym 17 w srodkowej plasz-
czyznie podluinej kadluba. W ‘tej plasz-
czyZnie znajduja si¢ takze klinowe styki
miedzy potéwkami 12, 13 gniazda, ktére po
polaczeniu polowek kadluba zostaja wy-
pelnione metalem do spawania 18.

Przy wykonaniu normalnego kadluba
zaworowego, zwlaszcza do zaworéw prze-
plywowyech, jaki przedstawiono w zasadzie

na fig. 1 i 2, wymiary kadtuba tego sa do-

stosowane do przeswitu gniazda zaworowe-
go wielkosci ustalonej. Wobec tego nadaje
si¢, zwlaszcza w zaworach o najkorzyst-
niejszym przeplywie, kadtubowi ksztalt,
posiadajacy na wysokosci gniazda stosun-
kowo duze zwezenie, zwlaszcza w kierun-
ku osi podtuznej kadluba. Doswiadczenia
wykazaly, ze taki ksztalt jest stosunkowo
~malo wytrzymaty i kadlub ulega peknie-

ciom podczas przeptywu $rodka przez za-

wor -wskutek drgari przewodéw rurowych.

Te wade usuwa si¢ wedlug wynalazku
przez inne uksztaltowanie kadluba, ktére
polega na tym, ze przez wykonanie wiek-
szego zwezenia na wysokosci gniazda po-

wstaje owalny otwér, a przymocowane
przez spawanie gniazdo zaworu musialoby
posiadaé¢ wzgledem pionowej podluznej
plaszczyzny érodkowej kadluba w jednej
polowie obwodu posta¢ jajkowata, celem
$rodkowego do osi zaworu, za§ w drugiej
polowie obwodu postaé jajkowats, celem
polaczenia z goérng strona zwezenia ka-

dtuba.
Przy poréwnaniu wykonania wedlug fig.

- 3 z wykonaniem wedlug fig. 1 widaé, ze

zwezenie w kadlubie zaworu wedlug fig. 3
na wysokosci gniazda zaworowego jest
wigksze. Powstajacy w ten sposéb owalny
otwor na gniazdo w kadlubie nie moze byé
wypelniony pierscieniowym gniazdem, gdyz
z lewej strony pozostaje przerwa miedzy.
$ciang kadluba i gniazdem, ktéra zostaje
wypelniona wkladka 19, przymocowana
przez spawanie. Gniazdo 12, 13 jak row-
niez wkladka wypelniajaca 19 sa kazde
dwudzielne. Poléwki gniazda i potéwki

.wkladki przymocowuje si¢ przez spawanie

w potéwkach kadluba przed ich polacze-
niem. Poléwki przymocowuje si¢ kazida
dwoma szwami spawanymi 15, 16. W miej-
scach styku poléwki gniazda i potéowki
wkladki sa klinowo wyciete. Po polacze-

-niu przez spawanie poléwek kadluba wy-

pelnia sie szczeliny -klinowe metalem do
spawania,

Pierscieni 12, 13 tworzy wraz z wkladka
19 owalny kolnierz, posiadajacy mniej wig-
cej na potowie obwodu ksztalt pierscienio-
wy wzgledem osi zaworu. Zamiast kolnie-

‘rza, wykonanego z okraglego pierscienia,

i oddzielnie z nim polaczonej przez spawa-
nie wkladki mozna zastosowaé kolnierz,
wykonany w calosci z okraglego odcinka
pierscieniowego i odcinka owalnego. We-
dlug wynalazku nalezy kaida potéwke ta-
kiego kolnierza przymocowaé przez spawa-
nie w poléwce kadtuba przed ich potacze-
niem.



Zastrzezemia patentowe.

1. Kadlub zaworowy, skladajacy sie
z symetrycznych potéwek wytloczonych
z blachy, polaczonych przez spawanie, zna-
mienny tym, ze gniazdo do narzadu zamy-
kajacego, np. stozka zaworowego, sklada
si¢ z potéwek i kazda z poléwek jest od-
dzielnie przymocowana przez spawanie w
odnosnej potéwce kadluba przed spawa-
niem poléwek kadluba.

2. Kadlub wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze polowki gniazda sa przymocowane
od goéry i od dotu oddzielnymi szwami spa-
wanymi (15, 16).

3. Kadlub wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze posiada mniejsze wglgbienie na wy-

sokosci gniazda, powodujace utworzenie
si¢ owalnego otworu, w ktérym przymoco-
wane przez spawanie gniazdo zaworowe
sklada si¢ wzgledem pionowej podtuznej
plaszczyzny $rodkowej kadtuba mniej wie-
cej na jednej polowie obwodu z wspétsrod-
kowej do osi zaworu czesci pierscieniowej,
za§ w drugiej polowie obwodu z czesci
owalnej, celem polaczenia z gérng strona
2wezenia kadluba. '
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