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(57) Zphsob vyroby lisované obuvi s vicebarevnou pryZovou po-

dedvi je provddén pfilisovdnim ndloZe podedve na svriek
obuvi tak, Ze se na licovou stranu néloZe podedve vlozi
nejméng jeden barevny pfidavny dilec (1) a to pfed slisové-
nim se svrékem obuvi nebo po &4steCném zalisovéni. Liso-
véni probih4 pfi teplot® 160 a% 180 °C po dobu 2 az 4
minuty. Barevny pHdavny dilec (1) mbZe byt opatfen sito-
tiskovym potiskem (2) a poté pfedvulkanizovén. NéloZ po-
dedve mbZe byt tvofena nejméng ze dvou barevné odli¥nych
a vzdjemné slepenych dfli (3a, 3b).
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Vyndlez se tykd zplsobu vyrob#—e&&vr—s“vfcebaréﬁﬁﬁu PryZo-

vou podesvi technologii lisovani na plimsolkovych lisech.

. Dosavadni stav techniky

Lisované obuv s pryZovou podeSvi se vyrdbi na plimsolkovych
lisech v jednobarevném provedeni. Pripadné vicebarevné provedeni
podedve vyzZaduje dvoufdzové lisovani, pPfi kterém je zapotiebi
konstrukéni dprava formy.

Princip vyroby této obuvi spolivd v nazuti usitého svrsku
obuvi na vyhrivanou lisovaci nozZku, naloZeni pifedlisku podesve,
obsézky a pidovani, pfipadné dalSich dilch do formy a priliso-
véani svrsku k podeSvi v dutiné lisovaci formy. Vlivem tepla a
tlaku dochdzi v pribéhu lisovani k presnému okopirovani tvaru
formy a ndslednému zvulkanizovdni kaudukové smési a tim ke spo-
jeni podesSve se svrdkem obuvi.

Pri uplatnéni jednofdzového lisovani lze vicebarevného
efektu podesdve dosahnout v dokonlovacim udseku rtznymi zpasoby
barveni podesvové ¢asti obuvi.

Vicebarevné lisovani probihd ve dvou fdzich, kdy se v prvani
fdzi provadi vylisovani prvni barvy - ndslapky s pouZitim pomocné
lisovaci noZky a ve druhé f&zi se na béZnou lisovaci noZku nazuji
objemovy svrSek a spodkové dilce a probéhne lisovédni. Timto zplso-
bem lze zhotovit podeéév ve dvou i vicebarevném provedeni, avsak
je k tomu zapotIebi specidlni upravy lisovaci formy a lisovaci

nozky.

Podstata vyndlezu

Uvedené nevyhody odstranuje zplisob vyroby lisované obuvi
s vicebarevnou pryzZovou podesvi provdddny pPilisovdnim ndloZe
podeSve na svrSek obuvi s tim, Ze se na licovou stranu ndloZe
podesve vloZi jeden nebo vice barevnych piidavnych dilecd (1)
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a to pfed slisovdnim se svrskem obuvi nebo po &dstedném zaliso-
véni a tim vytvoreni reliéfu nd3lapové &dsti podedve, pifidemZ liso-
véni probihd pfi teplot& 160 aZ 180 °c po dobu 2 aZ 4 minuty.
Barevny pridavny dilec mlZe byt opatien sitotiskovym potiskem a

- poté predvulkanizovdn. NdloZ podedve mi¥e byt tvofena ze dvou ne-
bo vice barevné odlisnych a vzdjemné slepenych dild.

Vyhodou tohoto zpisobu vyroby lisované obuvi je moZnost do-
saZeni libovolného vicebarevného efektu jak kombinaci barev tak i
tvaru barevnych pridavnych dilcd, Piitom cely postup je jednofdzo-
vy se srovnatelnou pracnosti jako u dosavadnich postupld bez nut-
nosti dodate&ného barveni podeive nebo bez nutnosti konstrukdnich
uprav lisovacich forem. Vysledné fyzikdlni vlastnosti takto vyro-

bené obuvi jsou pritom srovnatelné se soudasnou produkci lisované
obuvi.

Prehled obrdzkd na vykrese

Vicebarevnd podeSev vyrobend zpusobem podle vyndlezu je
| bli%e objasn&na pomoci vykresu, na kterém zndzornuji obr. 1 a
i obr. 2 pohled a ndrys obuvi s takto vyrobenou pryZovou podedvi.

Prikladyprovedeni vyndlezu

Priklad 1

NaloZ podeSve se pripravi vysekdnim z vytaZenych past kau-
¢ukové smési a na tuto ndloZ se do vyznadenych mist nalepi pri-
davny dilec (1), ktery je vytvoren z tenkého pdsu kaudukové smdsi -
a vyseknut do predepsaného tvaru. Takto pPfipravend ndloZ podesve
se v plimsolkovém lisu slisuje se svrdkem obuvi p#i teploté 160 aZz
180 °C po dobu 2 a¥ 4 minut.

Priklad 2

Postup je shodny s prikladem 1 s tim, Ze pPidavny dilec (1)
je vysekdan z tenkého pdsu kaudukové smési, ktery je opatfen sito-
tiskovym potiskem (2) a predvulkanizovdn. Slisovéni se svrikenm
probihd jako u prikladu 1.




Priklad 3

Postup je shodny s pPikladem 1 nebo 2 s tim, Ze naloZ
podedve je vytvofena ze dvou rliznobarevnych dild (3a, 3b),
které se vyseknou z vytaZenych pasid kaudukové smési a
vzdjemné se slepi dohromady.

Primyslovd vyuZitelnost

Zpisob vyroby lisované obuvi s vicebarevnou pryZovou podes-
vi podle vyndlezu umoZnuje vyrdb&t tuto obuv v libovolnych ba-
revnych kombinacich na stdvajicich plimsolkovych lisech. Viceba-
revné spodkové provedeni zvysSuje atraktivnost obuvi a tim i jeji
prodejnost.
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1. Zpisob vyroby lisované obuvi s vicebarevnou pryzovou podedvi
provadény piilisovdnim ndloZe pode&ve na svriek obuvi vyzna-
cujici se tim, Ze se na licovou stranu ndlofe podedve vlozi

Jeden nebo vice barevnych piidavnych dilet (1) a to pied
slisovénim se svrskem obuvi nebo po &dstedném zalisovini a
tim vytvoreni reliéfu nd3lapové &dsti podedve, pridem¥ liso-

vanl probihd p¥i teplotd 160 a% 180 °¢ po dobu 2 aZ 4 minuty.

2. Zpusob vyroby lisované obuvi s vicebarevmou pryZovou podesvi
podle bodu ! vyznalujici se tim, Ze barevny pridavany dilec (1)
Je opatPen sitotiskovym potiskem (2) a poté predvulkanizovian.

3. Zplsob vyroby lisovamné obuvi s vicebarevnou pryzovou podesvi
podle bodu 1 vyznadujici se tim, Ze ndloZ podedve je tvorena
ze dvou nebo vice barevn& odlisnych a vzdjemn& slepenych
dild (3a, 3b).
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Obr. 1
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