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Sposob postepowania oraz urzadzenia dla regeneracji pozostajacego
jako odpadek kwasu siarczanego.

Patent dodatkowy do patentu Ne 59.

Zgloszono: 10 wrzesnia 1919 r.

Udzielono: 7 maja 1924 r.

Pierwszenstwo: 16 lutego 1918 r. (Austrja).
Najdluzszy czas trwania patentu: do 7 maja 1939 r.

Wedlug patentu giléwnego Nr. 59,
wynalazek ponizszy polega na tem, ze
prowadzi sig¢ rozcieficzony lub stezony
kwas odpadkowy, w celu spalenia za-
wartych w nim zwiazkoéw organicznych,
w stanie bardzo drobnego rozpylenia,
przy jednoczesnem doprowadzaniu po-
wiletrza, przez znajdujgce sie w odpo-
wiedniem pomieszczeniu rozgrzane ciala
ogniotrwale niewrazliwe na dzialanie kwa-
sow. Powstajacy przytem dwutlenek siarki
i ewentualnie pozostajacy nieroztozonym
wzglednie tworzacy sie kwas siarkowy
zuzytkowuje si¢ w sposéb znany w ze-
spole komor (,zespol z wieza“) dla kwasu
siarczanego.

Ze wzgledu na przetwarzanie gazow,
znajdujacych sie w piecu, gdzie sie od-
bywa spalanie w kwas siarkowy oczy-
wistem jest, iz zawarto$é w gazach dwu-
tlenku siarki nie moze by¢ mniejsza od
pewnej minimalnej normy, gdyz w prze-
ciwnym razie wartos¢ ekonomiczna pro-
cesu komorowego z kwasem siarkowym
stala by sie watpliwa.

‘Postepowanie omawiane jest wiec
szczegdlnie oplacalne przy sredniej za-
wartosci kwaséow odpadkowych.

- W jednej z instalacji, urzadzonej we-
dlug wyzej wskazanego sposobu byl rege-
nerowany naprzyktad czarny kwas odpad-
kowy fabryk olejow mineralnych, a mia-
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nowicie rafiner;i nafty i benzyny, z 2°/,—
3%/-mi substancji organicznych. Gazy
otrzymane zawieraly przecietnie 12 obje-
tosci ?/, dwutlenku siarki i 6 objetosci
%/, SO, przy mniejszej ilosci CO,.
Kwasy odpadkowe z rafinacji benzyny,

nafty i parafiny, pomieszane w stosunku

- do ich wytwarzania sie, daja jako produkt
: mieszaning zawierajaca w, zaokragleniu
7%, stbstancji organicznych, ktéra to
mieszaninaréwniez bez dodatkowych pro-
ceséw wedlug wyzej vméwionego spo-
sobu moze podlegaé¢ regeneracji.

Tylko kwas odpadkowy z rafinacji ole-
j6w smarowych, zawierajacy w stanie
w jakim go sie otrzymuje tylko w za-
okragleniu 30°/; kwasu siarkowego i okolo
70°/, substancji organicznych, nie moze
by¢ poddany bezposrednio przetwarzaniu
we wspomnianym juz piecu spalajacym.
Powstalyby przytem tak ubogie gazy,
ze wykluczona bylaby tu wszelka eko-
nomja procesu komorowego. Ten kwas
odpadkowy zawiera tez jeszcze wiele cen-
nych produktéw, ktére w tym wypadku
znajdowalyby zastosowanie jako paliwo,
co ze wzgledu na ewentualny rozkiad
tych ostatnich, réwniez musi by¢ uwazane
za nieekonomiczne.

Przy wszelkich kwasach odpadkowych,
w  ktoérych pierwsze miejsce ilosciowe
zajmuja weglowodory, nalezy dazy¢ do
usuniecia zwiazkéw siarko-tlenowych (SO
S0O,, H, SO,),— przy malej stosunkowo
ilosci weglowodoréw, przyczem moze sig
ujawni¢ mozliwos¢ przetwarzania pozo-
stalosci na produkty cenniejsze.

Jezeli to jest osiagnigete, wowczas nie
podlega zadnej watpliwosci, iz wspomniana
juz mieszanina gazowa moze byé poddana
postepowaniu omdéwionemu w patencie
zasadniczym przez prowadzenia w celu
usuniecia zanieczyszczajacych kwasy we-
glowodoréw do pomieszczenia pieca, gdzie
odbywa sie¢ spalanie. Ustalone zostalo
przez proby w sposéb niepodlegajacy
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watpliwosci, ze zwigzki siarki przy ogrze-
waniu kwaséw odpadkowych z rafinacji
olej6w smarowych w zamknietem po-
mieszczeniu pieca ponad temperature wrze-
nia kwasu siarkowego praktycznie prawie
zupelnie daja sie usuna¢ pod postacia
przytoczonej juz mieszaniny gazowej, przy-
czem otrzymuje sie pozostalos¥, majjca
posta¢ zblizong do asfaltu w ilosci okolo
50°/, kwasu odpadkowego uzytego, ktora
to pozostalos¢ musi by¢ poddana wowczas
dalszemu przetwarzaniu w celu rozkladu
jej na czesci skladowe. '

W celu zuzytkowania kwaséw odpad-
kowych z rafinacji olejow smarowych,
urzadzenie omowione w patencie glow-
nym Nr. 59 musi podledz pewnym uzu-
pelnieniom, umozliwiajacym: A) rozklad
zwigzkow siarko-tlenowych z wzglednie
mala iloscia weglowodorow, B) zuzytko-
wanie otrzymanych na zasadzie 4) po-
zostalosci.

Przyklad wykonania urzadzenia przy-
stosowanego do tego.celu uwidoczniony
jest na fig. 1 do 3 (Fig. 1—rozklad insta-
lacji, fig. 2—piec kanalowy, fig. 3 — piec
zarowy). Rozklad zwiazkéw siarkowo-
tlenowych (4. nastepuje w zbudowanej
na ksztalt piecéw kanatlowych & mufli) '
ktéra jest ogrzewana do temperatury
wrzenia zapomocy kanatu b.) (fig.1) przez
gazy wychodzace z pieca spalajacego v,
omowionego w patencie zasadniczym, oraz
z mufli g, sluzacej do zuzytkowania po-
zostalosci otrzymanych przy tym rozkla-
dzie, lub tez przez paliwo specjalne.
Utworzone przytem produkty destylacji
odciagane sa przez ‘kanal zbierajacy &,
i sa doprowadzane do pieca spalajacego
v przez przewdd /4 (fig. 1). Wspomniana
mufla g jest wazka mufla zarowa, zro-
biona z odpowiedniego materjalu, usta-
wiona pionowo lub skosnie, zaopatrzona
na dole w zbiornik wody, o przekroju
prostokatnym lub okraglym. Pozostalosé¢
z pieca kanalowego, dostarczana do mufli



w k& (fig. 1 13) jest ewentualnie tam
ogrzewana do temperatury czerwonego
zaru  przy jednoczesnem doprowadzaniu
pary przegrzanej, przyczem okolo 50°/,
tej ostatniej uchodzi przez przewod /
(fig. 1) jako weglowodory i kwas pozo-
stajacy, i moze by¢ zuzytkowana w spos6b
znany. Zbiornik wodny 7 mufli zarowej
umozliwia ugaszenie juz czystego koksu
(koksu nafcianego) przed wyniesieniem,
ktére moze byé uskutecznione recznie lub
mechanicznie. Koks nafciany, ktory wy-
twarza sie w ilosci 25°, (w stosunku
do przetworzonego kwasu odpadkowego)
wydaje przy swojem spopieleniu tylko
okraglo 1°/, popiolu, sktadajacego sie
przewaznie z tlenku zelaza.

Zastrzezenia patentowe.

1. Ciagly sposob regeneracji kwasow
odpadkowych, bogatych w weglowodory
(np. z rafinacji olejéw smarowych), we-
dlug patentu glownego Nr. 59, tem zna-
mienny, ze rozklad zwiazkow siarko-tle-
nowych (SO,, SO,, H,SO,) i malejilosci
weglowodoréw odbywa sie przez ogrze-
wanie kwasow odpadkowych, bez dopty-
wu powietrza, przy temperaturze, prze-

wyzszajacej temperaturge wrzenia kwasu
siarkowego, i ze tak otrzymana miesza-
nina gazowa jest przetwarzana w dalszym
ciagu w oméwionym w patencie gléwnym
Nr. 59 urzadzeniu, celem usuniecia tych
weglowcdorow wedlug réwniez rozpa-
trzonego sposobu, zas pozostalos¢ otrzy-
mana przy dopiero co wspomnianem
ogrzewaniu zostaje rozzarzona w drugiej
mufli przy ewentualnem jednoczesnem
doprowadzeniu przegrzanej pary, przy-
czem tworzg si¢ produkty destylacji koksu
nafcianego, skladajace sie z weglowodo-
row i malej ilosci kwasu.

2.. Urzadzenie do wykonania regene-
racji wedlug sposobu opisanego w za-
strzezeniu 1, tem znamienne, ze pierwsza
czes¢ postepowania (rozklad zwigzkéow
siarkowych i cze$ci weglowodoréw) jest
przeprowadzana w sposéb ciagly w piecu
muflowym, podobnym do pieca kanato-
wego, za$ druga cze$¢ (wyzarzanie otrzy-
manej w czesci 1-szej pozostalosci) od-
bywa sie w zrobionej z odpowiedniego
materjahy, urzadzonej pionowo lub skosnie,
i zaopatrzonej w dolnej czesci w zbiornik
wody, muili zarowej o wazkim przekroju
prostokatnym, lub okraglym, przyczem
nastepuje ciagle ugaszanie i wynoszenie
koksu nafcianego.




Do opisu patentowego Ne 60.
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