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Beschreibung

STEMPEL MIT EINER SCHNEIDVORRICHTUNG UND VERFAHREN ZUR ANWENDUNG EI-
NER SCHNEIDVORRICHTUNG

[0001] Die Erfindung betrifft einen Stempel mit einer Schneidvorrichtung und ein Verfahren zur
Anwendung einer Schneidvorrichtung, wie sie in den Anspriichen 1 und 17 beschrieben sind.

[0002] Aus der CN 214727594 U ist bereits ein Stempel mit einem Schachtel6ffner bekannt, wo-
bei mittig eine Klinge mit einem Schiebemechanismus angeordnet ist. Das Messer und die Druck-
stange zur Betatigung sind dabei gefiihrt und miteinander verbunden, sodass bei Schieben der
Druckstange in Richtung AuBenseite des Gehauses die Klinge aus dem Gehause geschoben
wird. Das Betéatigungselement bzw. die Druckstange ist dabei parallel zur Breitseite der Klinge
angeordnet und verfahrt analog zur Schieberichtung der Klinge. Nachteilig dabei ist, dass ein
derart ausgebildeter Schneidemechanismus nur sehr eingeschrénkt bei wenigen Bauarten von
Stempeln verwendet werden kann, ohne die BaugrdBe des Stempels deutlich zu erhéhen und
damit einen héheren Materialbedarf, hbhere Kosen, eine héhere Umweltbelastung, optische oder
haptische Nachteile in Kauf zu nehmen zu miissen. Durch die mittige Anordnung der Klinge und
der Druckstange wird aber nicht nur relativ viel Platz benétigt, sondern ist auch das Schneiden
sehr unkomfortabel. Dabei stéren insbesondere die Randbereiche der Oberseite des Stempels,
wodurch nur in einem relativ steilen Winkel des Messers zum zu schneidenden Gegenstand ge-
schnitten werden kann. Ein weiterer Nachteil besteht darin, dass die Kraft der Riickstellfeder auf
die ausgefahrene Klinge schrag einwirkt und bei dieser Ldsung ein Verkanten méglich ist.

[0003] Weiters ist der WO 2012/108515 A1 ein Stempel mit einem Brieféffner bekannt, wobei
einem Ausflhrungsbeispiel (Fig. 29) eine herausschiebbare Klinge entnehmbar ist. Der Mecha-
nismus ist gleichartig zu jenem in CN 214727594 U ausgebildet. Auch hier ist die Klinge in der
Ausgangsposition im Stempel versenkt und kann durch Herausschieben aus dem Gehause in die
Betatigungsposition zum Schneiden von Briefen und dergleichen verbracht werden. Das Heraus-
schieben erfolgt in einer geradlinigen Bewegung durch Verschieben des Betatigungselements
und der damit verbundenen Klinge. Nachteilig ist hier, dass die Schneideinrichtung bzw. die
Klinge manuell im Gehause durch Rickstellung des Betatigungselements versenkt werden muss,
was Sicherheitsrisiken in sich birgt. Weiters ist eine derartige Losung auf den Einsatz in einem
Stempel mit schmaler Breitseite beschrankt bzw. in einem Stempel mit gréBerer Breitseite, wie
bei CN 214727594 U beschrieben, nur sehr unkomfortabel einsetzbar. Bei schmaler Breitseite -
wie dargestellt in Fig. 29 - ergeben sich wiederum Nachteile in der Handhabung beim Stempel-
vorgang, da das Griffelement eine technisch bedingte Funktion zu erfillen hat und der Greifkom-
fort darunter leidet. Zudem ragt die Klinge im ausgefahrenen Zustand beim Stehen mit aufge-
brachter Verschlusskappe am Schreibtisch direkt in Richtung des Nutzers. Hinzu kommt, dass
beim Ausfahren sich im Vorfeld nicht klar erkennen lasst, in welche Richtung die Schnittseite des
Messers schaut, was wiederum zu Nachteilen im Handling und der Sicherheit fihrt.

[0004] Auch sind aus der KR 2012 0003034 U Stempel mit auf der Breitseite angeordneter, her-
ausschiebbarer Klinge bekannt, wobei hier im Wesentlichen die gleichen Nachteile vorliegen, wie
bei Stempeln mit auf der Langsseite angebrachter Klinge.

[0005] Weiters sind aus vorgenannter WO 2012/108515 A1, aus der KR 2010 0108483 A und
der KR 2010 0009835 U auch starr verbaute Klingen bzw. Klingen ohne Betatigungsvorrichtung
bekannt. Die Klingen sind dabei in einem Schlitz verbaut, wobei bei Einschieben eines Briefes in
den Schlitz und Durchziehen dieser aufgeschlitzt bzw. gedffnet wird. Nachteilig dabei ist, dass
nur sehr schmale Gegenstande auf diese Weise mit der Klinge bearbeitet werden kdnnen. Nach-
teilig ist hier, dass diese Anwendung somit stark auf das Offnen von Briefen eingeschréankt ist und
sich selbst das Offnen von breiteren Briefen als problematisch gestaltet.

[0006] Schlieflich ist auch noch ein Stempel mit dem Produktnamen ,PLUS Guard Your ID“, den
es auch in einer Variante mit einem ausklappbaren Messer (GYID - Guard Your ID 3-in-1 Advan-
ced Wide Security Roller) gibt, bekannt (siehe iips:/plus-america.com/produsis/aguard-vour-id-
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S-in-t-wide-advanced-roler-2-pagk)

[0007] Dieser ist derart ausgebildet, dass ein Messer bzw. eine Klinge in der Seitenflache verbaut
ist, das vom Mechanismus her ahnlich einem Klappmesser seitlich angefasst und in Richtung der
oberen Gehauseseite geklappt wird und in der ausgeklappten Position verrastet. Durch Betati-
gung eines ebenfalls auf der Oberseite angeordneten Hebels wird die Klinge freigegeben und
kann wieder manuell ins Gehause eingeklappt werden. Nachteile bestehen hier im Verletzungs-
risiko durch die im aktivierten bzw. ausgefahrenen Zustand verrastete, also starre Klinge. Auch
wenn die Schnittkante der Klinge vergleichsweise stumpf ausgebildet ist, bleibt das Risiko, sich
zu verletzen, insbesondere fiir Kinder. Da die Schneide des Messers aufgrund von Sicherheits-
vorschriften nicht scharf ausgebildet werden darf, liegen wiederum Einschrankungen in der An-
wendung vor. Laut den Angaben des Herstellers dient die Klinge zum Offnen von Umschlagen
und Paketen. Weitere Nachteile liegen darin, dass seitlich am Stempelgehause eine gréBere Aus-
sparung zum seitlichen Anfassen mit den Fingern vorgesehen ist, was auch die Stempelarten
stark reduziert, bei denen eine derartige Ldsung tberhaupt umgesetzt werden kann, ohne das
Gehause zu vergréBern oder entsprechende Vorspriinge vorzusehen, was zu einem hdheren
Materialverbrauch, héheren Kosten, héherer Umweltbelastung und EinbuBen in der Produktform
oder Handhabung fihren wiirde.

[0008] Derartige Klappmesserldésungen sind Gbrigens auch aus der US 1085143 A bekannt, wo
die Kombination eines flach bzw. schmal ausgebildeten Taschenstempels mit einem Taschen-
messer dargestellt ist. Nachteilig ist hier insbesondere die bauartbedingte Einschréankung auf eine
flache Ausflihrung, Schwierigkeiten bei der Anordnung von Giriffflachen und/oder Sicherheitsfea-
tures und generell die umstandliche Handhabung, sowohl beim Schneiden als auch beim Stem-
pein.

[0009] Die Nachteile der bisher bekannten Stempel mit Schneidvorrichtungen liegen also unter
anderem darin, dass die bekannten Schneidvorrichtung unkomfortabel zu bedienen sind.

[0010] Die Aufgabe der Erfindung liegt darin, einen Stempel mit einer Schneidvorrichtung und ein
Verfahren zum Schneiden zu schaffen, bei dem einerseits die obgenannten Nachteile vermieden
werden und andererseits die Bedienerfreundlichkeit erhdht wird.

[0011] Die Aufgabe wird durch die Erfindung gelést. Vorteilhafte Ausbildungen und/oder Verfah-
rensmafBnahmen sind in den Unteranspriichen beschrieben.

[0012] Die Aufgabe der Erfindung wird durch einen Stempel mit einer Schneidvorrichtung geldst,
bei dem das Betatigungsmittel und die Schneidvorrichtung an einander gegeniiberliegenden Eck-
bereichen angeordnet und miteinander tber einen Schwenkmechanismus verbunden sind.

[0013] Vorteilhaft ist hierbei, dass der Schneidekomfort fiir den Benutzer bedeutend erhdht wird,
insbesondere in der bevorzugten Schneideposition (Fig. 1c). Durch die gegeniberliegende An-
ordnung kénnen auch bei gréBeren Stempelmodellen Nutzer mit kleinen Handen die Schneidvor-
richtung bzw. den Betatigungsknopf auf einfache Weise bedienen. Zudem liegt der Stempel dem
Nutzer so auch haptisch besser in der Hand. Weitere Vorteile liegen in der vielféltigen Einsatz-
moglichkeit der Schneidvorrichtung bei unterschiedlichsten Arten und Bauformen von Stempeln,
da diese Anordnung der Schneidvorrichtung samt Betatigung relativ kompakt im Oberteil des
Stempels verbaut werden kann. Dadurch verbleibt ausreichend Platz fir die teils komplexen Kom-
ponenten der Farbauftragsvorrichtung.

[0014] Es ist aber auch eine Ausbildung von Vorteil, bei der der Schwenkmechanismus aus zu-
mindest einem Schwenkhebel, an dem die Schneidvorrichtung befestigt ist, und dem Betati-
gungselement gebildet ist, da dadurch eine einfachere Montage erreicht wird. Durch die zumin-
dest zweiteilige Ausbildung des Schwenkmechanismus kann der Schwenkhebel in den Stempel
eingebaut werden und im Anschluss das Betétigungselement bzw. der auBenliegende Betati-
gungsknopf aufgebracht bzw. eingesetzt werden. Somit kann eine einteilige Ausbildung des
Oberteils erreicht werden, wodurch die Montage aufgrund weniger Bauteile vereinfacht wird.

[0015] Von Vorteil ist auch eine Ausbildung, bei der die Schneidvorrichtung starr am Schwenk-
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hebel befestigt ist. Dadurch wird die Verletzungsgefahr fiir den Benutzer der Schneidvorrichtung
verringert und ein ungewolltes Verwackeln beim Schneiden verhindert. Von Vorteil ist es, wenn
die Schneidvorrichtung im befestigten Zustand im Schwenkhebel kein oder nur ein geringes Spiel
aufweist, da so ein praziser Schneidvorgang bzw. Fihrung des Messers erreicht wird. Die
Schneidvorrichtung wird dabei bevorzugt I6sbar mit dem Schwenkhebel verbunden, kann aber
auch fix vorgesehen sein, zB eingeformt oder eingeklebt.

[0016] Weiters kann durch eine Ausbildung, bei der der Schwenkhebel eine Offnung zur Auf-
nahme des Betatigungsmittels aufweist, in vorteilhafter Weise eine einfache Montage des Beta-
tigungsmittels durch Einfiihren in die Offnung erreicht werden. Hierzu wird eine Rastvorrichtung
zum Befestigen des Betatigungsmittels vorgesehen. Somit kann das Betatigungsmittel von au3en
mit dem Schwenkhebel im inneren des Oberteils verbunden werden.

[0017] Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung, bei der das Betatigungsmittel oder der Schwenkhebel
einen Fortsatz aufweist, an dem ein Rastelement zum Verbinden des Betatigungsmittels mit dem
Schwenkhebel angeordnet ist, da dadurch eine einfache Montage erreicht wird. Auf diese Weise
kann entweder der Schwenkhebel in das Stempelgehause eingesetzt werden und von auBBen das
Betatigungsmittel mit dem Fortsatz eingeschoben werden oder ein am Schwenkhebel angeord-
neter Fortsatz vom Inneren des Stempelgehduses nach auBen oder von auBen nach innen ge-
schoben und daran das Betatigungselement angebracht werden. Durch Anordnung des Rastele-
ments kann ein Zusammenbau ohne aufwandige Hilfsmittel erzielt werden.

[0018] Eine weitere vorteilhafte Ausbildung kann auch damit erreicht werden, wenn der Schwenk-
hebel eine Ausnehmung aufweist, die mit der Offnung des Schwenkhebels zur Bildung einer
Rastkante fiir das Rastelement des Betatigungsmittels verbunden ist, da dadurch auf einfache
Weise eine Rastverbindung realisiert und ein einfacher Zusammenbau des Schwenkmechanis-
mus erreicht wird. Bevorzugt ist die Rastverbindung dabei I6sbar ausgebildet.

[0019] Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung, bei der Schwenkmechanismus, insbesondere der
Schwenkhebel, eine Lagerachse zur Lagerung im Oberteil aufweist, die zwischen dem Betéti-
gungsmittel und der Schneidvorrichtung angeordnet ist, wobei die Lagerachse bevorzugt in der
hinteren Halfte des Schwenkmechanismus angeordnet ist, also jener, in der das Bestatigungs-
mittel angeordnet ist. Dabei wird in vorteilhafter Weise erreicht, dass durch Driicken des Betéti-
gungsmittels in Richtung Unterseite des Stempels die Schneidvorrichtung in Richtung Oberseite
des Stempels verschwenkt. Die Schwenkbewegung der Schneidvorrichtung erfolgt also im We-
sentlichen in entgegengesetzter Richtung zur Schwenkbewegung des Betatigungsmittels,
wodurch wiederum die Verletzungsgefahr verringert wird. Ein weiterer Vorteil liegt darin, dass
durch Variation der Anordnung der Lagerachse der erforderliche Kraftaufwand zum Aktivieren
bzw. Betatigung auf das Betatigungsmittel einerseits und die Schwenkbewegung der Schneid-
vorrichtung andererseits gedndert bzw. bei der Herstellung prazise angepasst werden kann.

[0020] Es ist auch eine Ausbildung von Vorteil, bei der zur Befestigung und Lagerung des
Schwenkhebels am Oberteil ein Lagermittel angeordnet bzw. einsetzbar ist. Damit wird eine bes-
sere Fihrung der Schwenkbewegung und ein geringerer Verschlei3 des Schwenkmechanismus
erreicht. Wenn eines der Lagermittel I6sbar angeordnet ist, ergeben sich weitere Vorteile in der
einfachen Montage. Damit ist ein Einbau des Schwenkhebels in einem einteiligen Oberteil mdg-
lich, da bevorzugt ein Teil der Lagerung am Oberteil ausgebildet ist und der zweite Teil der La-
gerung durch das Lagermittel gebildet wird, sodass der Schwenkhebel einfach in den ersten Teil
im Oberteil eingelegt wird und anschlieBend das Lagermittel, das vorzugsweise Rastelemente
aufweist, im Oberteil eingesetzt und verrastet wird.

[0021] Weiters ist eine Ausgestaltung von Vorteil, bei der die Schneidvorrichtung bzw. der
Schwenkhebel lber ein Halte- bzw. Riickstellmittel, insbesondere eine Riickstellfeder, entgegen
der Betatigungsposition in der Ausgangsstellung gehalten ist, da damit eine automatische Rick-
stellung der Schneidvorrichtung in den Oberteil erreicht wird, sodass die Verletzungsgefahr fir
den Benutzer vermieden werden kann. In der Ausgangsstellung ist die Schneidvorrichtung be-
vorzugt im Inneren des Gehauses des Stempels angeordnet. Dabei liberragt die Schneidvorrich-
tung die AuBenseite des Stempels nicht. Somit ist die Schneidvorrichtung nur dann aktiv, wenn
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sie vom Nutzer bewusst in die Betatigungsposition gebracht wird und verschwenkt bei Loslassen
der Betatigungsvorrichtung automatisch in die Ausgangsstellung.

[0022] Eine vorteilhafte Ausbildung kann auch dadurch erreicht werden, wenn das Halte- bzw.
Rickstellmittel fir den Schwenkhebel im Oberteil oder einem Einsetzelement befestigt ist, da
dadurch das Halte- bzw. Riickstellmittel an einem in seiner Lage fixierten Teil bzw. Element be-
festigt ist und das Halte- bzw. Rickstellmittel so immer in Bezug dazu gehalten wird. Vorzugs-
weise ist das Halte- bzw. Rilckstellmittel als Zugelement bzw. Zugfeder ausgebildet, kann aber
genauso auch als driickendes Element bzw. Druckfeder ausgebildet sein.

[0023] Vorteilhaft ist weiters eine Ausbildung, bei der der Schwenkhebel ein Befestigungsmittel
zur Befestigung des Halte- bzw. Riickstellmittels aufweist, das bevorzugt auf der Unterseite des
Schwenkhebels angeordnet ist. Dadurch kann eine einfachere Montage erreicht werden, bei-
spielsweise durch Einsatz einer Zugfeder als Rickstellfeder.

[0024] Vorteilhaft ist auch die Ausbildung des Stempels als Rollstempel, Selbstfarbestempel,
Flash-Stempel oder Pre-Ink-Stempel, wobei der Stempel, insbesondere dessen Oberteil, bevor-
zugt eine im Wesentlichen rechteckige, quadratische, ovale oder runde Querschnittsform auf-
weist. Dadurch kann dem Benutzer eine Vielfalt unterschiedlichster Stempel-Modelle und -For-
men mit der erfindungsgemaBen Schneidvorrichtung zur Verfligung gestellt werden. Dabei ist
lediglich ausreichend Platz im Innenraum des Stempels zum Einbau der Schneidvorrichtung er-
forderlich, der bei diesen Stempelmodellen insbesondere bei Ausfihrung in einer rechteckigen,
quadratischen, ovalen oder runden Querschnittsform der Stempel-Modelle und in Ansehung der
schmalen Bauweise der erfindungsgeméaBen Schneidvorrichtung grofBteils auch vorhanden ist,
ohne die Bauhdhe des Stempels bedeutend erhéhen zu miissen.

[0025] Eine vorteilhafte Ausbildung liegt auch darin, am Einsetzelement eine Walze oder Rolle
zum Aufbringen von Farbe, insbesondere in Form von Buchstaben, Symbolen oder Bildern, an-
zuordnen, da durch die Ausbildung der Farbabgabevorrichtung als Walze keine beweglichen
Teile in den Innenraum des Stempels schwenken und so mehr Platz fir die Anordnung der
Schneidvorrichtung verbleibt. Auf diese Weise kann das Verhaltnis von Last- zu Kraftarm des
Schwenkmechanismus und/oder die Lange und der Winkel der Riickstellfeder freier gewahlt und
somit der Schwenkwinkel der Schneidvorrichtung und der Kraftaufwand fiir das Aktivieren der
Betatigungsvorrichtung besser eingestellt bzw. dosiert werden.

[0026] Es ist eine Ausbildung von Vorteil, bei der im Oberteil eine weitere Schneidvorrichtung
angeordnet ist, die eine schlitzférmige Ausnahme, vorzugsweise zum Offnen von Briefen, auf-
weist. Dadurch werden die Anwendungsmdglichkeiten erhéht bzw. sind fir unterschiedliche An-
wendungen professionelle Schneidmdglichkeiten vorgesehen.

[0027] Von Vorteil ist weiters eine Ausgestaltung, bei der am Oberteil eine Verschlusskappe zur
Abdeckung der Farbauftragsvorrichtung befestigbar ist, da somit die Farbauftragsvorrichtung
beim Schneidvorgang mit der Verschlusskappe abgedeckt werden kann und der Nutzer beim
Schneiden nicht mit der Farbe der Farbauftragsvorrichtung in Beriihrung kommt.

[0028] Vorteilhaft ist es auch, wenn die Rahmenstruktur des Gehause des Oberteils einstiickig
ausgebildet ist, da dadurch das Stempelgehduse und der Schneidmechanismus robuster und
langlebiger ausgefihrt sind. Am Gehause des Oberteils kénnen dabei natiirlich noch weitere Ele-
mente oder Teile angeordnet sein, wie beispielsweise ein Sichtfenster mit dem Abdruckbild etc.
Weiters kénnen Teile bzw. Flachen abnehmbar ausgebildet sein, wie zB abnehmbare Seitenfla-
chen, die einen besseren Zugang bei der Montage ermdglichen. Vorzugsweise ist die Rahmen-
struktur des Gehéauses selbst einstiickig ausgebildet, also insbesondere nicht durch beispiels-
weise zwei zusammensteckbare Halbschalen gebildet.

[0029] Weiters wird die Aufgabe der Erfindung auch durch ein Verfahren zur Anwendung einer
Schneidvorrichtung eines Stempels geldst, bei dem bei Aktivieren des Betatigungsmittels dieses
entgegen der Bewegungsrichtung der Schneidvorrichtung verschwenkt wird, wobei das Betati-
gungsmittel in Richtung Verschlusskappe oder Farbauftragsvorrichtung geschwenkt wird, wobei
bei deaktiviertem Betatigungsmittel dieses Uber ein Halte- bzw. Rickstellmittel in die Ausgangs-
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position, in der die Schneidvorrichtung im Inneren des Oberteils angeordnet ist, riickgestellt wird.

[0030] Vorteilhaft dabei ist, dass insbesondere durch die gegensatzliche Verschwenkung der
Schneidvorrichtung und des Betéatigungsmittels und durch die Rickstellung der Schneidvorrich-
tung eine Verletzungsgefahr fir den Benutzer vermieden wird und eine einfache und komfortable
Verwendung bzw. Handhabung erzielt wird.

[0031] SchlieBlich sind auch MaBnahmen von Vorteil, bei denen am Stempel einzelne der zuvor
beschriebenen Merkmale der erfindungsgemaBen Lésung angeordnet bzw. ausgebildet werden.
Dadurch kénnen die jeweils angeflihrten Vorteile entsprechend realisiert werden.

[0032] Die Erfindung wird anschlieBend in Form von Ausfihrungsbeispielen beschrieben, wobei
darauf hingewiesen wird, dass die Erfindung nicht auf die dargestellten und beschriebenen Aus-
fihrungsbeispiele bzw. Lésungen begrenzt ist, sondern auf aquivalente Lésung Gbertragen wer-
den kann.

[0033] Es zeigen:

[0034] Fig.1a  eine Seitenansicht eines erfindungsgemanen Stempels mit Schneidvorrichtung,
in Ruhestellung, in vereinfachter, schematischer Darstellung;

[0035] Fig.1b  eine schaubildliche Darstellung des Stempels, insbesondere eines Rollstem-
pels, in der Stempelposition in Schragansicht, in vereinfachter, schematischer
Darstellung;

[0036] Fig.1c  eine schaubildliche Darstellung des Stempels in Schneidposition mit aktiviertem
Betatigungsmittel bzw. aktivierter Schneidvorrichtung, in vereinfachter, sche-
matischer Darstellung;

[0037] Fig.2a  eine Draufsicht auf den Stempel geman Fig. 1a, in vereinfachter, schematischer
Darstellung;

[0038] Fig.2b  einen Schnittdarstellung des Stempels gemaf den Linien A-A in Fig. 2a, in ver-
einfachter, schematischer Darstellung;

[0039] Fig. 3 eine Schragansicht der Schnittdarstellung geman Fig. 2b, in vereinfachter,
schematischer Darstellung;

[0040] Fig. 4 einen Schnittdarstellung des Stempels gemaf den Linien B-B in Fig. 1a, in ver-
einfachter, schematischer Darstellung;

[0041] Fig. 5 einen Schnittdarstellung des Stempels geman den Linien A-A in Fig. 2a mit ak-
tiviertem Betéatigungsmittel bzw. aktivierter Schneidvorrichtung, in vereinfachter,
schematischer Darstellung;

[0042] Fig. 6 eine schaubildliche Explosionsdarstellung des Schwenkmechanismus samt La-
germittel und Halte- bzw. Riickstellmittel, in vereinfachter, schematischer Dar-
stellung;

[0043] Fig. 7 eine schaubildliche Darstellung des Schwenkmechanismus samt fixierter
Schneidvorrichtung 2, in vereinfachter, schematischer Darstellung;

[0044] Fig. 8 eine schematische Rendering-Darstellung einer im Oberteil des Stempels ein-
gebauten Schneidvorrichtung mit transparent dargestellten Flachen des Ober-
teils zur besseren Veranschaulichung;

[0045] Fig. 9 eine Seitenansicht eines Selbstfarbestempels mit Schneidvorrichtung, in ver-
einfachter, schematischer Darstellung;

[0046] Fig. 10  eine Seitenansicht eines Flash-Stempels mit Schneidvorrichtung, in vereinfach-
ter, schematischer Darstellung;

[0047] Fig. 11 eine Seitenansicht eines Rundstempels mit Schneidvorrichtung, in vereinfach-
ter, schematischer Darstellung.
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[0048] Einflhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlichen Ausfihrungsformen gleiche
Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen werden, wobei
die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngeman auf gleiche Teile mit
gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen werden kénnen. Auch
sind die in der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die
beschriebene Figur bezogen und sind bei einer Lageanderung sinngeman auf die neue Lage zu
Ubertragen.

[0049] In den Fig. 1a bis 8 ist ein Ausfiihrungsbeispiel eines Stempels 1, insbesondere eines
Roll- bzw. Walzenstempels, mit einer Schneidvorrichtung 2 gezeigt, die an einem Oberteil 3 an-
geordnet ist und Uber ein Betatigungsmittel 4 aktivierbar ist, d.h. dass bei Betatigung des Betati-
gungsmittels 4 die Schneidvorrichtung 2, die in der Ruhestellung im Geh&use bzw. Oberteil 3 des
Stempels 1 versenkt angeordnet ist, aus dem Gehause geschoben wird bzw. aus dem Oberteil 3
hervorragt. Das auBere Gehause des Oberteils 3 ist bevorzugt einteilig ausgebildet, kann aber
auch aus mehreren Teilen, zB zusammensteckbaren Halbschalen etc., gebildet sein. Die Fig. 1c
und 5 zeigen die Schneidvorrichtung 2 in aktivierter Position, wahrend die Schneidvorrichtung 2
in den Fig. 1a, 1b, 2a, 2b, 3, 4 und 8 in der Ruheposition dargestellt ist, in der sie vollstandig im
Inneren des Oberteils 3 des Stempels 1 aufgenommen ist und die AuBenflache des Stempels 1
nicht Gberragt. Das Betatigungsmittel 4 und die Schneidvorrichtung 2, insbesondere die Offnung
fir die Schneidvorrichtung 2, sind an einander gegeniiberliegenden Eckbereichen 5, 6 angeord-
net und miteinander Gber einen Schwenkmechanismus 7 (Fig. 2b) verbunden. Die Eckbereiche
5, 6 sind durch den Nahebereich im Ubergangsbereich einer Oberseite 8 des Oberteils 3 zu einer
daran angrenzenden Seitenflache 9 gebildet. Das Betatigungsmittel 4 und die Schneidvorrichtung
2 kénnen also an einander gegenlberliegenden Endbereichen der Oberseite 8 des Oberteils 3
angeordnet sein, und/oder an den unmittelbar daran angrenzenden Seitenflachen 9 des Oberteils
3 und/oder direkt in den durch die Oberseite 8 und daran angrenzende Seitenflache 9 gebildeten
Ecken. Es ist aber nicht erforderlich, dass das Betatigungsmittel 4 und die Schneidvorrichtung 2
im Eckbereich 5, 6 an der gleichen Position angeordnet sind. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel
beispielsweise ist das Betatigungsmittel 4 groBteils auf der Seitenflache 9 angeordnet, wogegen
die Schneidvorrichtung 2 bzw. die Offnung groBteils im Endbereich der Oberseite angeordnet ist.

[0050] Der Oberteil 3 des Stempels 1, insbesondere die Oberseite 8 und/oder die daran angren-
zende Seitenflache 9, dient als Andruck- oder Griffbereich 10 fiir den Nutzer des Stempels 1 beim
Stempelvorgang. Weiters kann am Oberteil 3 des Stempels 1 auch eine zusatzliche Schneidvor-
richtung 11 angeordnet sein, die bevorzugt als Brieféffner ausgebildet ist.

[0051] In Fig. 1aist der Stempel 1 in seiner Ruhestellung gezeigt, in der dieser sowohl hinsichtlich
des Stempelvorgangs inaktiv ist, als auch das Betatigungsmittel 4 fiir die Schneidvorrichtung 2,
wobei auf der Unterseite des Stempels 1 eine Verschlusskappe 12 angeordnet sein kann. Die
optionale, I6sbar verbundene Verschlusskappe 12 kann vorzugsweise dazu angeordnet bzw. vor-
gesehen sein, um ein Austrocknen der Stempelfarbe zu verhindern oder eine Farbauftragsvor-
richtung 13 (Fig. 1b) vor Staub und Schmutz zu schiitzen oder aber um den in der gezeigten
Ausfihrungsform beispielhaft verwendeten Roll- bzw. Walzenstempel standfest auf einer ebenen
Flache, beispielsweise am Arbeitsplatz oder Schreibtisch, aufstellen zu kénnen.

[0052] In Fig. 1b ist der Stempel 1 in der Stempelposition ohne Verschlusskappe 12 gezeigt,
wobei beim Stempelvorgang das Betatigungsmittel 4 und damit die Schneidvorrichtung 2 inaktiv
sind, um Verletzungsgefahren fir den Benutzer des Stempels 1 zu vermeiden. Auf der Unterseite
des Stempels 1, also auf der zur Oberseite 8 des Oberteils 3 gegeniiberliegenden Seite des
Stempels 1, ist ein Aufnahmebereich 14 ausgebildet, in dem die Farbauftragsvorrichtung 13 an-
geordnet ist. Zur Befestigung der Verschlusskappe 12 kénnen am Stempelgehause im Bereich
der Farbauftragsvorrichtung 13 Befestigungsmittel 15 angeordnet sein. Die Befestigungsmittel 15
am Stempel 1 kénnen dabei bevorzugt durch Vorspriinge oder Vertiefungen ausgebildet sein, die
mit gegenteilig ausgebildeten Befestigungsmitteln 16 (Fig. 2b), also gegenteilig ausgebildeten
Vertiefungen oder Vorspriingen, auf der Innenseite der Verschlusskappe korrespondieren. Im
gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist das Befestigungsmittel 15 am Stempel 1 als schrag verlau-
fende Fllhrungsnut ausgebildet, insbesondere 6 derartiger Filhrungsnute, sodass die Verschluss-
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kappe 12 mit dem bzw. den Befestigungsmitteln 16, die als punktférmige Vorspriinge ausgebildet
sind, durch Drehen auf die Unterseite des Stempels 1 schraubbar ist. Genauso kénnen die Be-
festigungsmittel 15 und 16 aber auch als beispielsweise Schnappmechanismus ausgebildet sein.

[0053] Fig. 1c zeigt den Stempel 1 in der bevorzugten Schneidposition mit aktiviertem Betéti-
gungsmittel 4 und aktivierter Schneidvorrichtung 2. Das Betatigungsmittel 4 wird also entlang
einer bevorzugt schlitzidrmigen Ausnehmung 17 bzw. Offnung verschoben, wodurch die Schneid-
vorrichtung 2 in Richtung Oberseite 8 aus einer schlitzférmigen Offnung 18 verschwenkt oder
geschoben wird. In der Schneidposition wird der Stempel 1 in Relation zur Stempelposition um
tber 90° verschwenkt angeordnet.

[0054] Bevorzugt kébnnen mit der Schneidvorrichtung 2 auf diese Weise unterschiedlichste Ge-
genstande 19 geschnitten werden, wie Papier, Pappe, Folien, Verpackungen etc. Beim Aktivieren
bzw. Betatigen des Betatigungsmittels 4 schwenkt die Schneidvorrichtung 2 aus dem Oberteil 3
des Stempels 1 in Richtung Oberseite 8 bzw. nach oben heraus, wogegen das Betatigungsmittel
4 in die gegenteilige Richtung verschwenkt, also Richtung Farbauftragsvorrichtung 13 bzw. Un-
terseite des Stempels 1. Sofern eine Verschlusskappe 12 vorhanden ist, wird diese beim Schneid-
vorgang bevorzugt aufgesetzt bzw. aufgedreht, insbesondere um zu verhindern, dass der Benut-
zer beim Schneiden mit der Farbauftragsvorrichtung 13 in Beriihrung kommt. An dieser Stelle sei
festgehalten, dass es auch andere Stempelarten gibt, bei denen auch ohne Verschlusskappe 12
keine Gefahr der Verschmutzung besteht (zB Selbstfarbestempel Fig. 9 und 11).

[0055] Fig. 2a zeigt eine Draufsicht auf den erfindungsgemaBen Stempel 1 mit der Schneidvor-
richtung 2 und dem Betatigungsmittel 3 und Fig. 2b sowie Fig. 3 einen Schnitt entsprechend den
Linien A-A in Fig. 2a.

[0056] Bevorzugt ist der Schwenkmechanismus 7 aus zumindest einem Schwenkhebel 20, an
dem die Schneidvorrichtung 2 befestigt ist, und dem Betétigungsmittel 4 gebildet. Genauso ist es
aber auch mdéglich, den Schwenkhebel 20 samt Betatigungsmittel 4 einstiickig auszubilden. Der
Schwenkmechanismus 7, insbesondere der Schwenkhebel 20, weist eine Lagerachse 21 auf,
sodass bei Aktivieren bzw. Betatigung des Betatigungsmittels 4 in Richtung Unterseite des Stem-
pels 1 die Schneidvorrichtung 2 in Richtung Oberseite des Stempels 1 verschwenkbar ist. Die
Lagerachse 21 ist, wie dargestellt, bevorzugt ndher zum Betéatigungsmittel 4 als zur Schneidvor-
richtung 2 angeordnet. Dadurch wird erreicht, dass die Schneidvorrichtung 2 beim Aktivieren des
Betatigungsmittels 4 weiter aus dem Stempel 1 herausschwenkt, d.h., dass ein gréBerer Verstell-
weg der Schneidvorrichtung 2 als der Betatigungsweg des Betatigungsmittels 4 geschaffen wird.
Selbstverstandlich kann die Lagerachse 21 entlang der gesamten, im Inneren des Gehauses lie-
genden Lange des Schwenkmechanismus 7 angeordnet sein, beispielsweise naher zur Schneid-
vorrichtung 2, zB im Mittenbereich des Schwenkmechanismus 7. Je néher die Lagerachse 21 zur
Schneidvorrichtung 2 positioniert wird desto geringer ist die Schwenkbewegung der Schneidvor-
richtung 2 in Relation zur Schwenkbewegung des Betatigungsmittels 4.

[0057] Zur Riickstellung der Schneidvorrichtung 2, insbesondere ins Innere des Stempelgehau-
ses, also in eine Position, in der die Schneidvorrichtung 2 vorzugsweise nicht Uiber die AuBenseite
des Oberteils 4 hervorragt, kann ein insbesondere als Riickstellfeder ausgebildetes Halte- bzw.
Ruckstellmittel 22 angeordnet sein, das einerseits mit dem Gehause des Stempels 1 oder einem
darin montierten Einsetzelement 23 und andererseits mit dem Schwenkmechanismus 7, insbe-
sondere am Schwenkhebel 20, verbunden ist bzw. verbunden werden kann. Die Verbindung er-
folgt bevorzugt tber Befestigungsmittel 24, 25. Genauso kann aber auch eines der Befestigungs-
mittel 24, 25 entfallen und das Halte- bzw. Riickstellmittel 22 an einer Seite fix verbunden sein.
Das Halte- bzw. Rickstellmittel 22 ist bevorzugt im Bereich der Schneidvorrichtung 2 am
Schwenkmechanismus 7 befestigt, kann aber genauso auch an einer anderen Stelle des
Schwenkmechanismus 7 zwischen Lagerachse 21 und Schneidvorrichtung 2 angeordnet sein.

[0058] Die Schneidvorrichtung 2 ist am Schwenkhebel 20 bevorzugt starr befestigt. Im gezeigten
Ausflihrungsbeispiel ist der Schwenkhebel 20 gebogen ausgefihrt und die Schneidvorrichtung 2
im Wesentlichen rechtwinkelig zum Schwenkhebel 20 angeordnet. Durch die winkelige Ausbil-
dung des Schwenkhebels 20 wird unter anderem erreicht, dass mehr Platz fiir die Schneidvor-
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richtung 2, insbesondere das eingesetzte Messer, geschaffen wird. Somit wird die Schneidvor-
richtung 2 in Ruheposition vollstandig vom Oberteil 3 aufgenommen. Selbstverstandlich kann der
Schwenkhebel 20 aber auch gerade ausgeflihrt werden oder mit einem anderen Winkel ausge-
bildet sein, genauso wie die Schneidvorrichtung 2 auch in einem anderen Winkel zum Schwenk-
hebel 20 angeordnet sein kann.

[0059] Dadurch, dass die Lagerachse 21 an unterschiedlichen Positionen des Schwenkmecha-
nismus 7 angeordnet sein kann und der Schwenkhebel 20 und/oder die Schneidvorrichtung 2
unterschiedlich abgewinkelt sein kénnen und die Position und Kraftwirkung des Halte- bzw. Riick-
stellmittel 22 ebenfalls variiert werden kann, ist die Schwenkbewegung, der Winkel der Schneid-
vorrichtung 2 bzw. des Messers und der Kraftaufwand fiir das Aktivieren des Betatigungsmittels
4 genau dosier- bzw. einstellbar.

[0060] Zur besseren Halterung bzw. Fiihrung der Lagerachse 21 kénnen Lagermittel 26a, 26b,
insbesondere Lagerschalen, angeordnet sein. Bevorzugt ist das Lagermittel 26b abnehmbar aus-
gebildet, insbesondere bei einstiickiger Ausbildung des Oberteils 3. Bei einer einteiligen Ausbil-
dung des Oberteils 3 wird die schwenkbar angerordnete Lagerachse 21 des Schwenkhebels 20
durch eine teilbare Lagerung mittels der Lagermittel 26a, 26b gelagert, d.h., dass das Lagermittel
26a im Oberteil 3 vorzugsweise einteilig ausgebildet ist, in das die Lagerachse 21 des Schwenk-
hebels 20 eingelegt werden kann, worauf anschlieBend das weitere Lagermittel 26b aufgesetzt
wird, sodass die Lagerachse 21 vollstandig in einer Lagerbuchse aus den beiden Lagermitteln
26a, 26b gelagert ist. Genauso kann das Lagermittel 26b aber auch im Gehduse des Stempels 1
ausgebildet sein bzw. eine komplette Lageraufnahme im Gehause ausgebildet sein, insbeson-
dere bei einer Halbschalen-Ausbildung des Oberteils 3 oder aber mit einem seitlichen Durchbruch
zum Einsetzen der Lagerachse 21.

[0061] Die optional angeordnete weitere Schneidvorrichtung 11 ist bevorzugt auf der Seitenfla-
che 9 des Oberteils 3 ausgebildet, insbesondere an der Seitenflache 9 an der im oberen Bereich
die Schneidvorrichtung 2 angeordnet ist. Genauso ist es aber auch méglich, die Schneidvorrich-
tung 11 auf der Oberseite 8 des Oberteils 3 anzuordnen. Vorzugsweise ist die Schneidvorrichtung
11 durch eine Ausnehmung 27, insbesondere schlitzférmige Ausnehmung 27, im Gehause des
Oberteils 3 und ein im Inneren des Gehauses angeordnetes Schneidmittel 28, insbesondere einer
Klinge, gebildet. Das Schneidmittel 28 ist vorzugsweise ber ein Distanzelement 29 von der Ge-
hdusewand beabstandet positioniert und insbesondere in Richtung der Langserstreckung der
schlitzférmigen Ausnehmung 27 schwenkbar angeordnet, bevorzugt horizontal verschwenkbar.
Das Schneidmittel 28 wird dabei bevorzugt am optionalen Einsetzelement 23 angeordnet oder
aber direkt auf der Innenseite des Oberteils 3 des Stempels 1. Die Fixierung am Einsetzelement
23 oder am Oberteil 3 im Stempelgehause erfolgt insbesondere lber ein Befestigungsmittel 30,
das achsenartig ausgebildet ist und somit eine Verschwenkbewegung ermdglicht. Zur Eingren-
zung der Schwenkbewegung des Schneidmittels 28 kdnnen Begrenzungsanschlage am Einset-
zelement 23 oder auf der Innenseite des Gehauses angeordnet sein. Die Schneidvorrichtung 11
ist also vorzugsweise als Brieféffner ausgebildet, wobei bei Einschieben eines Kuverts in die Aus-
nehmung 27 und Durchziehen entlang der Langserstreckung der Ausnehmung 27 das Schneid-
mittel 28 geringfligig verschwenkt wird und das Kuvert aufschlitzt. Durch die Anordnung des Dis-
tanzelements 29 und die schwenkbare Lagerung des Schneidmittels 28 wird ein Verspie3en des
Schneidmittels 28 verhindert.

[0062] Im Gehause des Stempels 1 ist im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel die Farbauftrags-
vorrichtung 13 auf der Unterseite des Einsetzelements 23 befestigt. Bevorzugt weist das Einsat-
zelement 23 hierbei schalenférmige Vorspriinge 31 (Fig. 1b) auf, die Achsfortsatze 32, 33 der
Farbauftragsvorrichtung 13, die an einem Achskérper 35 angeformt sind, insbesondere l6sbar
umfassen. Derartige schalenférmige Vorspriinge 31 kdnnen selbstverstandlich auch direkt am
Gehause des Stempels 1, insbesondere am Oberteil 3, angeordnet sein. Einer der beiden Achs-
fortsatze 32, 33 der Farbauftragsvorrichtung 13, im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel der Achsfort-
satz 32, weist vorzugsweise einen gréBeren Durchmesser auf als der andere Achsfortsatz 33
sowie eine Offnung 34 zum Ein- bzw. Nachfillen von Farbe auf. Dadurch, dass vorzugsweise der
zweite Achsfortsatz 33 verschlossen, der Achskdrper 35 hohl ausgebildet und weitere Ausneh-
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mungen 36 im Achskdrper 35 angeordnet sind, kann die Farbauftragsvorrichtung 13 von innen
auf einfache Weise nachgetrankt bzw. mit Farbe beflillt werden.

[0063] Das Einsetzelement 23 kann vorzugsweise das Schneidmittel 28, Distanzelement 29, Vor-
spriinge 31 und das Befestigungsmittel 25 aufweisen. Auch kann das Halte- bzw. Rlckstellmittel
22 direkt am Einsatzelement 23 befestigt oder angeordnet sein. Genauso ist es aber auch mdg-
lich, einzelne oder alle dieser Mittel und Elemente im Oberteil 3 auszubilden oder das Einsatze-
lement 23 komplett wegzulassen. Bei Verwendung des Einsetzelements 23 ist dieses vorzugs-
weise derart ausgebildet, dass eine Auflageflache 37 und ein Rastelement 38 am Einsetzelement
23 vorgesehen sind, wobei im bzw. am Oberteil 1 eine Auflageflache 39 und eine Rastflache 40
ausgebildet sind. Bei Anliegen der Auflageflache 37 an der Auflageflache 39 verrastet das Ras-
telement 38 mit der Rastflache 40. Bevorzugt ist das Einsetzelement 23 somit Gber die Auflage-
flachen 37, 39 gegen eine Verschiebung in den Aufnahmebereich 14 gehaltert und Uber die Rast-
verbindung bzw. das Rastelement 38, das insbesondere als Rastnase ausgebildet ist, gegen eine
Verschiebung in Richtung Unterseite des Stempels 1. Das Rastelement 38 ist bevorzugt I6sbar
ausgebildet.

[0064] Fig. 5 zeigt die Schneidvorrichtung 2 und das Betatigungsmittel 4 in aktivierter bzw. beta-
tigter Position. Beispielhaft kann die Schwenkbewegung aus der Zusammenschau der Fig. 2b
und Fig. 5 entnommen werden. Die Kraftwirkung des Halte- bzw. Rlckstellmittels 22 wirkt im
Wesentlichen bevorzugt entgegengesetzt zur Schwenkrichtung der Schneidvorrichtung 2. Durch
eine derartige Lésung der Schwenkbewegung und Riickstellung wird erreicht, dass die Schneid-
vorrichtung 2 beim Schneiden auf einem Gegenstand 19 die Andruckkraft entgegen der Rick-
stellkraft des Halte- bzw. Riickstellmittels 22 wirkt und somit vorzugsweise die Schneidvorrichtung
2 in ihrer betétigten Position gehalten wird, wodurch der Kraftaufwand zum Betatigen bzw. Beta-
tigt-Halten des Betatigungsmittels 4 reduziert ist bzw. verringert werden kann.

[0065] Bei Betétigen bzw. Aktivieren des Betatigungsmittels 4, also bei Verschieben des Betati-
gungsmittels 4 entlang der schlitzférmigen Ausnehmung 17 (besser in Fig. 1c ersichtlich) ver-
schwenkt die Schneidvorrichtung 2 in entgegengesetzter Richtung. Vorzugsweise ist am Schwenk-
mechanismus 7 bzw. am Schwenkhebel 20 eine Anlageflache 41a vorgesehen, die insbesondere
bei ausgefahrener bzw. aktivierter Schneidvorrichtung 2 an einer Innenseite 41b des Oberteils 3,
insbesondere der Oberseite 8 im inneren des Stempels 1, zur Anlage kommt und die Schneid-
vorrichtung 2 vor einem weiteren Verschwenken nach auf3en begrenzt. Weiters kann durch eine
Anschlagflache 42, die im Endbereich der schlitzférmigen Offnung 18 gebildet ist, die Schneid-
vorrichtung 2 entgegen der Druckkraft beim Schneiden begrenzen. Damit kann der Schneidvor-
richtung 2 zusatzliche Stabilitat verliehen werden.

[0066] Fig. 6 und 7 zeigen den Schwenkmechanismus 7 ohne Komponenten des Stempels 1,
wobei Fig. 6 eine Explosionsdarstellung des Schwenkmechanismus 7 samt den daran bevorzugt
angeordneten Teilen, wie dem Lagermittel 26b und dem Halte- bzw. Riickstellmittel 22, zu ent-
nehmen ist und Fig. 7 den Schwenkmechanismus 7 mit befestigtem Schwenkhebel 20 und
Schneidvorrichtung 2 darstellt.

[0067] Der Schwenkmechanismus 7 besteht vorzugsweise aus dem Schwenkhebel 20 und dem
Betatigungsmittel 4, wobei er selbstverstéandlich auch zusatzliche Teile aufweisen bzw. anders
oder in zusatzliche Teile unterteilt sein kann. Ebenso ist eine einstiickige Ausbildung maglich. Am
Schwenkmechanismus 7 bzw. Schwenkhebel 20 ist in einem Endbereich 43 die Schneidvorrich-
tung 2 und im entgegengesetzten Endbereich 44 das Betatigungsmittel 4 angeordnet. Insbeson-
dere bei zwei oder mehrteiliger Ausbildung des Schwenkmechanismus 7 weist der Schwenkhebel
20 im Endbereich 44 auf der Stirnseite bevorzugt eine Ausnehmung bzw. Offnung 45 auf und auf
einer Seitenflache 46 oder auf einer Oberseite 47 oder Unterseite 48 eine weitere Ausnehmung
49, wobei die Offnung 45 mit der Ausnehmung 49 verbunden ist. Bei dieser bevorzugten Ausbil-
dung ist durch die Anordnung der Offnung 45 und Ausnehmung 49 an unterschiedlichen Seiten
des Schwenkhebels 20 bzw. durch die winkelig zueinander gerichteten Offnungen/Ausnehmun-
gen eine Rastkante 50 ausgebildet. Dadurch, dass das Betatigungsmittel 4 vorzugsweise einen
Fortsatz 51 aufweist, an dem ein Rastelement 52 angeordnet sein kann, wird eine einfache Ver-
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bindung mit dem Schwenkhebel 20 ermd&glicht. Hierbei wird der Fortsatz 51 des Betatigungsele-
ments 4 in die Offnung 45 eingesteckt, wobei der Fortsatz 51 bis an die angrenzende Ausneh-
mung 49 geschoben wird, sodass der Rastfortsatz bzw. das Rastelement 52 an der Rastkante
50 einrastet und somit das Betatigungsmittel 4 mit dem Schwenkhebel 20 verbunden ist. Selbst-
verstandlich ist es auch mdéglich, das Betatigungsmittel 4 auf andere Weise mit dem Schwenkhe-
bel 20 zu verbinden, beispielsweise durch Verkleben, wobei diesfalls die Ausnehmung 49 und
das Rastelement 52 entfallen kénnen. Genauso ist es auch mdglich, dass der Fortsatz 51 nicht
am Betéatigungsmittel 4 sondern am Schwenkhebel 20 ausgebildet ist. Diesfalls ist das Betati-
gungsmittel 4 insbesondere durch den Betatigungsknopf gebildet, wobei auch bei einer derartigen
Lésung vorzugsweise am Betatigungsknopf und am Fortsatz 51 Rastelemente ausgebildet sind
oder die Verbindung des Betatigungsmittels 4 zum Schwenkhebel 20 tber Verklebung realisiert
sein kann.

[0068] Die am Schwenkhebel 20 angeordnete Lagerachse 21 ist, wie besser aus Fig. 7 ersicht-
lich, bevorzugt in der hinteren Hélfte des Schwenkmechanismus 7 angeordnet, insbesondere im
Bereich zwischen der Mitte des Schwenkmechanismus 7 und dem Endbereich des Betatigungs-
mittels 4 bzw. der Betatigungsflache fir den Benutzer. Die Lagerachse 21 ist in einem Winkel von
im Wesentlichen 90° zum langsverlauf des Schwenkhebels 20 ausgebildet und weist bevorzugt
eine runde Querschnittsform auf. Zur Aufnahme von Vorspriingen 53 der Lagerachse 21 ist das
Lagermittel 26a, 26b vorgesehen. Bevorzugt ist eines der Lagermittel 26a als Lagerschale bzw.
Teilschale, insbesondere Halbschale, ausgebildet und im Oberteil 3 des Stempel 1 angeordnet
(Fig. 2b) und das zweite Lagermittel 26b, ebenfalls als Teilschale, insbesondere Halbschale, aus-
gebildet, die zur besseren Montage nachtraglich eingesetzt werden kann. Zur Fixierung des La-
germittels 26b weist dieses Fixiermittel 54, insbesondere einen Vorsprung, auf. Selbstverstand-
lich ist es auch mdglich, beide Lagermittel 26a, 26b im Stempel 1 vorzusehen oder beide heraus-
nehmbar auszubilden. Ebenso ist es moglich, anstatt von Teil- bzw. Halbschalen eine Lager-
schale im Oberteil 3 des Stempels 1 auszubilden, die die Vorspriinge 53 der Lagerachse 21
groBteils (bis auf eine Einschubéffnung) oder vollstdndig umfasst.

[0069] Die im vorderen Bereich des Schwenkmechanismus 7 bzw. Schwenkhebels 20 angeord-
nete Schneidvorrichtung 2 ist vorzugsweise lésbar mit dem Schwenkhebel 20 verbunden. Der
Schwenkhebel 20 weist hierzu bevorzugt eine Ausnehmung 55 auf, in die die Schneidvorrichtung
2 eingesetzt oder eingeschoben werden kann und weiters ein Rastmittel 56, das mit einem Ras-
taufnahme 57 auf der Schneidvorrichtung 2, insbesondere einer Ausnehmung, in Eingriff steht
bzw. verbunden ist. Das Rastmittel 56 weist vorzugsweise ein bewegliches Element 58 mit einem
Vorsprung 59 (Fig. 2b) auf. Weiters kénnen in der Ausnehmung 55 Flihrungs- bzw. Begrenzungs-
mittel 60 angeordnet sein. Dadurch kann eine fixe Anordnung der Schneidvorrichtung 2 im
Schwenkhebel 20 erreicht werden, sodass diese in ihrer Lage Position im Schwenkhebel 20 fixiert
ist. Bevorzugt haltert das bewegliche Element 58 tiber den Vorsprung 59 die Schneidvorrichtung
2 insbesondere an der Rastaufnahme 57. Dadurch kann die Schneidvorrichtung 2 vor dem Her-
ausfallen entgegen der Einschubrichtung des der Schneidvorrichtung 2 in den Schwenkhebel 20
gesichert sein. Die Schneidvorrichtung 2 kann vorzugsweise derart gewechselt werden, dass der
Vorsprung 59 aus der Rastaufnahme 57 geschoben wird. Die Ausnehmung 55 ist im gezeigten
Ausfliihrungsbeispiel an der Oberseite 47 im vorderen Bereich des Schwenkhebels 20 angeord-
net. Genauso kann sie aber auch direkt im Endbereich 43 auf der Stirnseite des Schwenkhebels
20 angeordnet sein. Auch kdnnen die Haltemechanismen fir die Schneidvorrichtung 2 im
Schwenkhebel 20 anders ausgefiihrt sein und/oder die Schneidvorrichtung 2 unlésbar mit dem
Schwenkhebel 20 verbunden sein, beispielsweise durch Verkleben. Beim Verkleben kénnen das
Rastmittel 56, die Rastaufnahme 57, das bewegliche Element 58 samt Vorsprung 59 sowie Fiih-
rungs- bzw. Begrenzungsmittel 60 auch entfallen.

[0070] Wie dargestellt, kann der Schwenkhebel 20 in seiner Langserstreckung gebogen ausge-
bildet sein. Genauso kann er aber auch gerade ausgefiihrt sein, oder aber mehrere Bugkanten
aufweisen oder bogenférmig ausgebildet sein. Bevorzugt weist der Schwenkhebel 20 aber die
Anlageflache 41a auf, die insbesondere als Anlageflache 41a im inneren des Stempels 1 dient.
Durch das Anliegen der Anlageflache 41a an der Innenseite des Oberteils 3 des Stempels 1 ist
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bei Aktivieren bzw. Betétigen des Betatigungsmittels 4 die Schwenkbewegung begrenzt. Bei Vor-
sehen der Anlageflache 41a wird nicht nur die maximale Ausfahrweite der Schneidvorrichtung 2
begrenzt, sondern auch eine starkere Stabilitat erreicht, insbesondere beim Schneiden eines Ge-
genstands 19 (wie in Fig. 1c dargestellt), weil hier durch das Niederdriicken des Nutzers eine
erhdhte Krafteinwirkung auf den Schwenkmechanismus 7 bzw. Schwenkhebel 20 vorliegt.

[0071] Das Befestigungsmittel 24 fiir das Halte- bzw. Rlckstellmittel 22 ist bevorzugt im vorderen
Bereich auf der Unterseite 48 des Schwenkmechanismus 7 bzw. Schwenkhebels 20 angebracht.
Selbstverstandlich kann das Befestigungsmittel 24 auch in anderen Bereichen des Schwenkhe-
bels 20 angebracht sein, beispielsweise an den Seitenflachen 46 oder der Oberseite 47. Bevor-
zugt ist das Halte- bzw. Rlckstellmittel 22 als federndes Element, insbesondere eine Zugfeder,
gebildet. Genauso kann das Halte- bzw. Riickstellmittel 22 aber auch als Druckfeder ausgebildet
und beispielsweise an der Oberseite 47 des Schwenkhebels 20 angeordnet bzw. befestigt sein.
Das Halte- bzw. Rlckstellmittel 22 kann aber auch im Endbereich 44 angeordnet sein, wobei im
Endbereich 44 eine entgegengesetzte Krafteinwirkung zu jenen im Endbereich 43 vorliegt und
diesfalls ein Halte- bzw. Rickstellmittel 22 verwendet wird, bei dem die Zugkraft von oben und/o-
der Druckkraft von unten wirkt bzw. vorliegt. Das Halte- bzw. Rickstellmittel 22 kann bei einer
derartigen Ausflihrung beispielsweise als nach oben gerichtete Zugfeder bzw. von unten wir-
kende Druckfeder ausgebildet ist.

[0072] Fig. 8 zeigt zur besseren Veranschaulichung der bevorzugten Anordnung und Ausbildung
der Schneidvorrichtung 2 eine Rendering-Darstellung einer im Oberteil des Stempels 1 einge-
bauten Schneidvorrichtung 2, wobei insbesondere Teilflachen des Oberteils 3 transparent darge-
stellten sind und die Schneidvorrichtung 2 in ihrer Ausgangs- bzw. in inaktiver Position gezeigt
ist, in der die Schneidvorrichtung 2 vollstandig im Gehause des Stempels 1 versenkt angeordnet
ist.

[0073] Grundsétzlich kann gesagt werden, dass der Stempel 1 mit Schneidvorrichtung 2 derart
funktioniert, dass durch Schieben des Betatigungselements 4 von seiner Ruhestellung, geman
Figur 1a, in seine Aktivierungsstellung, gemas Fig. 1c¢, der Schwenkhebel 20 Uiber die Lagerachse
21 verschwenkt wird, sodass die am Schwenkhebel 20 befestigte Schneidvorrichtung 2 aus dem
Oberteil 3 nach auBen geschwenkt wird. Wird die Schneidvorrichtung 2 nicht mehr benétigt, so
kann das Betatigungselement 4 losgelassen werden, sodass aufgrund des Halte- bzw. Rickstel-
lelements 22 die Schneidvorrichtung 2 in das Innere des Oberteils 3 gezogen wird, wodurch auf-
grund der Lagerachse 21 das Betatigungselement 4 in die Ruhestellung geschwenkt wird.

[0074] Fig. 9 bis 11 zeigen andere Ausfihrungsformen von Stempeln 1 mit aktivierter Schneid-
vorrichtung 2 bzw. betatigtem Betatigungsmittel 4. Die erfindungsgeméaBe Schneidvorrichtung 2
kann bei unterschiedlichsten Stempeln 1 ausgebildet bzw. vorgesehen sein, namlich sowohl bei
unterschiedlichen Stempelarten, wie Selbstfarbe-Stempeln 1 (Fig. 9, Fig. 11), Pre-Ink-Stempeln
1, insbesondere Flash-Stempel 1 (Fig. 10), Rollstempel (Fig. 1b) usw., als auch Stempeln 1 in
unterschiedlichen Bauformen, wie rechteckige oder quadratische Stempel 1 (Fig. 9, Fig. 10),
ovale oder runde Stempel 1 (Fig. 11).

[0075] Die unterschiedlichen Arten und Bauformen der Stempel 1 weisen bevorzugt im oberen
Endbereich die Oberseite 8 des Oberteils 3 auf und im gegenilberliegenden Endbereich bzw. im
Aufnahmebereich 14 die Farbauftragsvorrichtung 13, wobei die Schneidvorrichtung 2 samt
Schwenkmechanismus 7 bevorzugt im oberen Endbereich angeordnet ist.

[0076] Die Anwendung der Schneidvorrichtung 2 des Stempels 1, bei dem die Schneidvorrich-
tung 2 und ein Betatigungsmittel 4 im Oberteil 3 bewegungsverbunden angeordnet werden und
vorzugsweise eine Verschlusskappe 12 zum VerschlieBen der Farbauftragsvorrichtung 13 am
Stempel 1 befestigt wird, erfolgt derart, dass bei Aktivieren bzw. Betatigen des Betatigungsmittels
4 dieses entgegen der Bewegungsrichtung der Schneidvorrichtung 2 verschwenkt wird, wobei
das Betatigungsmittel 4 in Richtung Verschlusskappe 12 oder Farbauftragsvorrichtung 13 ge-
schwenkt wird, wobei bei deaktiviertem Betatigungsmittel 4 dieses Uiber ein Halte- bzw. Riickstell-
mittel 22 in die Ausgangsposition, in der die Schneidvorrichtung 2 im Inneren des Oberteils 3
angeordnet ist, riickgestellt wird.
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[0077] AbschlieBend wird darauf hingewiesen, dass die Beschreibung groBteils vorrichtungstech-
nisch abgefasst ist, wobei samtliche vorrichtungstechnischen Merkmale sinngeman auch auf eine
verfahrenstechnische Abfassung umzulegen sind.

[0078] Der Ordnung halber wird zudem auch darauf hingewiesen, dass die Erfindung nicht auf
die dargestellten Ausflihrungsvarianten beschrankt ist, sondern weitere Ausbildungen und Auf-
bauten beinhalten kann.
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Patentanspriiche

1.

10.

11.

12.

13.

Stempel (1) mit einer Schneidvorrichtung (2), mit einem an einem duBeren Gehause eines
Oberteils (3) angeordneten Griffbereich (10), und mit einem Aufnahmebereich (14), in dem
eine Farbauftragsvorrichtung (13) angeordnet ist, wobei die Schneidvorrichtung (2) und ein
zugehdriges Betatigungsmittel (4) am Oberteil (3) angeordnet sind und das Betatigungsmittel
(4) zum Aktivieren und/oder Arretieren der Schneidvorrichtung (2) ausgebildet ist, dadurch
gekennzeichnet, dass das Betatigungsmittel (4) und die Schneidvorrichtung (2) an einander
gegeniberliegenden Eckbereichen (5, 6) des Oberteils (3) angeordnet und miteinander tber
einen Schwenkmechanismus (7) verbunden sind.

Stempel (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Schwenkmechanismus
(7) aus zumindest einem Schwenkhebel (20), an dem die Schneidvorrichtung (2) befestigt
ist, und dem Betatigungsmittel (4) gebildet ist.

Stempel (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Schneidvorrichtung (2)
starr am Schwenkhebel (20) befestigt ist.

Stempel (1) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Schwenkhebel
(20) eine Offnung (45) zur Aufnahme des Betatigungsmittels (4) aufweist.

Stempel (1) nach Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Betatigungsmittel
(4) oder der Schwenkhebel (20) einen Fortsatz (51) aufweist, an dem ein Rastelement (52)
zum Verbinden des Betatigungsmittels (4) mit dem Schwenkhebel (20) angeordnet ist.

Stempel (1) nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schwenkhebel (20) eine Ausnehmung (49) aufweist, die mit der Offnung (45) des Schwenk-
hebels (20) zur Bildung einer Rastkante (50) flir das Rastelement (52) des Betatigungsmittels
(4) verbunden ist.

Stempel (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Schwenkmechanismus (7), insbesondere der Schwenkhebel (20), eine Lagerachse (21)
zur Lagerung im Oberteil (3) aufweist, die zwischen dem Betatigungsmittel (4) und der
Schneidvorrichtung (2) angeordnet ist, wobei die Lagerachse (21) bevorzugt in der hinteren
Halfte des Schwenkmechanismus (7) angeordnet ist, also jener, in der das Bestatigungsmit-
tel (4) angeordnet ist.

Stempel (1) nach einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass zur Befes-
tigung und Lagerung des Schwenkhebels (20) am Oberteil (3) ein Lagermittel (26a, 26b)
angeordnet bzw. einsetzbar ist.

Stempel (1) nach einem der Anspriiche 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schneidvorrichtung (2) bzw. der Schwenkhebel (20) Gber ein Halte- bzw. Rickstellmittel (22),
insbesondere eine Rickstellfeder, entgegen der Betatigungsposition in der Ausgangsstel-
lung gehalten ist.

Stempel (1) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Halte- bzw. Rickstell-
mittel (22) fir den Schwenkhebel (20) im Oberteil (3) oder an einem Einsetzelement (23)
befestigt ist.

Stempel (1) nach einem der Anspriiche 2 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schwenkhebel (20) ein Befestigungsmittel (24) zur Befestigung des Halte- bzw. Riickstell-
mittels (22) aufweist, das bevorzugt auf der Unterseite (48) des Schwenkhebels (20) ange-
ordnet ist.

Stempel (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Stempel (1) als Rollstempel, Selbstfarbestempel, Flash-Stempel oder Pre-Ink-Stempel
(1) ausgebildet ist, wobei der Stempel (1), insbesondere der Oberteil (3), bevorzugt eine im
Wesentlichen rechteckige, quadratische, ovale oder runde Querschnittsform aufweist.

Stempel (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass am Einsetzelement (23)
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eine Walze oder Rolle zum Aufbringen von Farbe, insbesondere in Form von Buchstaben,
Symbolen oder Bildern, angeordnet ist.

Stempel (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
im Oberteil (3) eine weitere Schneidvorrichtung (11) angeordnet ist, die eine schlitzférmige
Ausnahme (27), vorzugsweise zum Offnen von Briefen, aufweist.

Stempel (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
am Oberteil (3) oder im Aufnahmebereich (14) eine Verschlusskappe (12) zur Abdeckung
der Farbauftragsvorrichtung (13) befestigbar ist.

Stempel (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Rahmenstruktur des Gehause des Oberteils (3) einstiickig ausgebildet ist.

Verfahren zur Anwendung einer Schneidvorrichtung (2) eines Stempels (1), wobei die
Schneidvorrichtung (2) und ein Betatigungsmittel (4) im Oberteil (3) des Stempels (1) bewe-
gungsverbunden angeordnet werden und vorzugsweise eine Verschlusskappe (12) zum Ver-
schlieBen einer Farbauftragsvorrichtung (13) am Stempel (1) befestigt wird, dadurch ge-
kennzeichnet, dass bei Aktivieren des Betatigungsmittels (4) dieses entgegen der Bewe-
gungsrichtung der Schneidvorrichtung (2) verschwenkt wird, wobei das Betatigungsmittel (4)
in Richtung Verschlusskappe (12) oder Farbauftragsvorrichtung (13) geschwenkt wird, wobei
bei deaktiviertem Betéatigungsmittel (4) dieses Uber ein Halte- bzw. Rickstellmittel (22) in die
Ausgangsposition, in der die Schneidvorrichtung (2) im Inneren des Oberteils (3) angeordnet
ist, rliickgestellt wird.

Hierzu 6 Blatt Zeichnungen
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