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Przedmiotem wynalazku jest urzgadzenie do ce-
chowania blach lub podobnych elementéw o po-
wierzchni plaskiej, sposobem wygniatania.

Stosowane dotychczas do <cechowania blach
urzadzenia sg zwykle mocowane na prasach cier-
nych lub w urzadzeniach kafarowych. W rucho-
mej goérnej czeSci maszyny umieszczony jest
uchwyt, w ktérym zamocowane sg wymienne zna-
kowniki z cechami jakie majg byé wybite na
blachach. Cechowanie nastepuje na skutek dyna-
micznego uderzenia znakownika w blache.

Wada tych urzadzen jest zwykle ograniczona
szeroko$§¢ blach, ktére moza cechowaé, uderzenia
dynamiczne wymagaja duzej sztywnoS$ci znakow-
nikéw i do$¢ szybkie ich zuzywanie sie. Koniecz-
ne jest stosowanie oddzielnych znakownikéow,
pelnych lub dzielonych, dla kazdej cechy.

Celem wynalazku jest opracowanie urzadzenia,
ktore umozliwiloby nanoszenie trwalych znakéw

w materiale na elementach plaskich sposobem
wygniatania.
Cel ten zostal osiagniety przez zaopatrzenie

urzgdzenia w naped pneumatyczny oraz w wy-
siegnik w ktérym umocowane jest narzedzie do
cechowania. Istota wynalazku polega na zastoso-
waniu w urzadzeniu dzielonego i krazkowego
narzedzia do cechowania, ktoére jest osadzone
sztywno na trzpieniu potgczonym znamym uktla-
dem napedowym z pneumatycznym cylindrem.
Krazkowe segmenty narzedzia maja naprzemian-
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2
legle polozone na obu bocznych powierzchniach
i symetrycznie usytuowane wzgledem osi krgzka
wypusty. Ilo§¢ ich na jednej bocznej powierzchni
jest korzystnie réwna ilo$ci wygrawerowanych
znakéw na obwodzie krazkowego segmentu.

Trzpien na ktérym osadzone sg krazkowe seg-
menty jest mocowany w uchwycie wysiegnika w
takim polozeniu, przy ktérym o$ symetrii dwéch
sgsiednich wygrawerowanych znakéw pokrywa sie
z osig walcowej rolki usytuowanej pod narze-
dziem obrotowo w wielocztonowej podpérce. Czlo-
ny podporki sa przesuwne wzgledem siebie po po-
wierzchni klinowej.

Dzieki takiemu rozwigzaniu konstrukcyjnemu
narzedzia do wygniatania cech uzyskano mozli-
wo$¢ skladania z poszczegdlnych segmentéw,
ukladu dowolnych oznaczen literowo-cyfrowych
i jednoczesnego wygniatania ich w materiale. Po-
wigzanie trzpienia, na ktérym osadzone sg seg-
menty narzedzia, bezpoSrednio z cylindrem pneu-
matycznym pozwala w prosty sposéb na uzyska-
nie odpowiedniego kata obrotu segmentéw co
umozliwia wygniatanie jednego lub dwbéch rze-
dow znakéw. Walcowa rolka usytuowana na pod-
pérce umozliwiajacej zmiane odlegtoSei rolki od
narzedzia pozwala na wygniatanie cech w mate-
rialach o réznej gruboéci.

Wynalazek jest blizej objasniony na przykla-
dzie wykonania przedstawionym na rysunkach na
ktorych fig. 1 ukazuje urzgdzenie w widoku z bo-
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ku a fig. 2 ukazuje urzadzenie w widoku z przo-
du. Fig. 3 przedstawia cze§é narzedzia do cecho-
wania w przekroju pionowym, fig. 4 przedstawia
segment narzedzia do cechowania, fig. 5 segment
narzedzia do cechowania w przekroju pionowym.
W urzadzeniu wedlug wynalazku na podstawie 1
umieszczony jest cylinder pneumatyczny 2 podia-
czony do warsztatowej sieci pneumatycznej 3
ukladem rurowym 4 z tréjdroznym zaworem 5,
ktory spelnia role regulatora zmiany przeplywu
powietrza, powodujgcego przesuw ttoka 6. Tiok 6
poprzez ramie 7 polgczony jest z trzpieniem 8 na
ktorym osadzone sg krazkowe segmenty 9 narze-
dzia 10. Trzpien 8 zamocowany jest w sztywnym
wysiegniku 11 umieszczonym na podstawie 1. Pod
narzedziem 10 znajduje sie walcowa rolka 12
umieszczona obrotowo w lozyskach 13 spoczywa-
jacych na wieloczionowych podpérkach 14, kté-
rych Srodkowe czlony wykonane sa w .postaci kli-
no6w 15, przesuwanych za pomocag Srub 16 dzieki
czemu walcowa rolka 12 moze odpowiednio zmie-
nia¢ swa odleglo$é od narzedzia 10, co umozliwia
cechowanie materialéw o réznej gruboS$ci.

W celu zlozenia potrzebnego napisu dobiera sie
odpowiednie litery lub cyfry wygrawerowane na
obrzezu 9a segmentu i w ustalonej kolejno$ci na-
klada segmenty 9 na trzpiehn 8.

Przy nakladaniu segmentéw na trzpien wypusty
9b zazebiaja sie odpowiednio o siebie, zabezpie-
czajac segmenty przed obrotem, przy czym pierw-
szy nalozony segment zazebia sie z wypustami
oporu 17 przytwierdzonego do trzpienia 8 np. za
pomocg przyspawania. Po naltozeniu wszystkich
segmentoéw sg one dokrecone nakretkg 18.

Dzialanie urzadzenia jest nastepujace. Zmonto-
wane narzedzia 10 mocuje sie w uchwycie 19 wy-
siegnika 11 w polozeniu, przy ktérym o§ wglebie-
nia 9¢ segmentéw znajduje sie nad osig walcowej
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rolki 12. Takie polozenie segmentéw 9 umozliwia
wprowadzenie materialu 20 miedzy narzedzia 10
a walcowa rolke 12. Otwarcie zaworu 5 powoduje
ruch tloka 6 pneumatycznego cylindra 2, ktéry
poprzez ramie 7 obraca narzedzie o 1/10 lub o 2/10
obwodu kota. Przy obrocie segmentu narzedzia
wygniatajag cechy w materiale 20, ktéry przetacza
sie jednocze$nie po walcowej rolce 12. Po wyce-
chowaniu material daje sie swobodnie wycofaé,
poniewaz segmenty 9 ustawily sie ponownie nad
osig walcowej rolki kolejnymi wglebieniami 9e.
Po wyjeciu materialu operacja moze byé powto-
rzona dla nastepnego elementu.

Przedstawione rozwigzanie urzadzenia jest ta-
nie, latwe w wykonaniu, w obsludze. Posiada du-
zg wydajno$é w stosunku do innych urzadzen.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do cechowania blach lub podob-
nych elementéw o powierzchni ptaskiej, umiesz-
czone na przeno$nej podstawie, zawierajace naped
pneumatyczny oraz zesp6t sztywnego wysiegnika
wraz z umocowanym w nim segmentowym, kraz-
kowym narzedziem cechujacym polaczonym z
pneumatycznym cylindrem, znamienne tym, :ze
krazkowe segmenty (9) narzedzia (10) maja na-
przemianlegle polozone na obu bocznych powierz-
chniach i symetrycznie usytuowane wzgledem osi
krazka wypusty (9b), ktoérych iloS¢ na jednej
bocznej powierzchni jest kiorzystnie réwna dlodci
umieszczonych na obrzezu segmentéw (9) cech (9a),
przy czym pod narzedziem (10) w wielocziono-
wych podpoérkach (14) osadzona jest obrotowo
rolka (12).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne {ym,
ze czlony podpdrki (14) sa wzgledem siebie prze-
suwne przy czym Srodkowe czlony wykonane sg
w postaci klinow.
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