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Vyndlez se tyka manipulétora'najmé' pre manipuldeiu s ndstrojovymi hlavi&kami med-
zi néstrojovym drZiakom obrdbacfho stroja nepr. zvislého sistruhu a zdsobnikom alebo

vymennou stanicou.

V sitasnosti pouzivené vymenné zeriadenia pre vymenu néstrojov vo zvislych
sistruhoch s umiestnené priemo na stojene obrébacieho stroja. Va&éinou si tvorené zo
zéisobnika nepr. z retazového a menipule&ného zariadenia, prifom sa vymienajd celé
ndstrojové jednotky aj. s driiekmi. Velkd hmotnost a rozmery takto vytvorenych jedno-
tiek s pri&inou, Ze kapacity zdsobnikov s malé, &im sa znifujd aj technologické moZ-
nosti obrdbacieho stroja. K nim si vytvorené jednod¥elové manipule¥né zariadenia,
ktoré umoinujd vymenu tychto ndstrojovich jednotiek len na jednom pevnom mieste.

Tieto nevyhody s zmiernené menipuldtorom pod¥a vyndélezu, ktorého podstata spodi-
va v tom, Ze pojazdovd jednotka upevnend na stojene zdsobnfke mé linedrne vedenie rov-
nobe#né s osou zdsobnika, delej'mé pojazdovy pohon a vozik s posuvnym vedenim pre zé-
kledné teleso vysuvnej jednotky. Zékladné teleso je pevne spojené s oto¥nou jednotkou
opatrenou aretadnym zeriadenim, prifom otodnd jednotka je cez bubon rota¥ného privodu
pohonnych médif spojend s chdpadlovou jednotkou.

Prinosom vynélezu okrem iného je to, Ze sa roziiria technologické moZnosti a
Zvy&i stupell sutomatizéeie stroje. Manipuldtor je riefeny stavebnicovo, %o umoZiuje
jeho prispOsobenie k rdznym velkoatiem zdsobnikov, resp. umoZRuje rozdirenie kepacity
podla potreby. Vymena nésirojovych jednotiek je umoZnend z viacerych miest pevného
néstrojového drZiakes do Yubovolného miesta vo vymennej rovine. Usporiadenie nardazkové
ho zariadenia podla vynélezu umoZiuje Jednoduché nastavenie a zoradenie menipulétora,

Na priloZenych vykresoch je priklad prevedenia manipulédtora podl'a vynélezu, Na
obr. 1 je celkovy pohlad na manipuldtor, na obr. 2 je pohlad "P" z obr.1,na obr, 3
je priedny rez pojazdového mechenizmu, na obr. 4 je detailny rez excentrickej kladky,
na obr. 5 je priedny rez nardzkovym zariadenim, na obr., 6 Jje pohl'ad P z obr. 2 na na-
ré%kové zariadenie, na obr. T Je pozdiiny rez chépadlovej jednotky a bubne, na obr. 8
Je pohl'ad na chépadlovd jednotku s &iasto¥nym rezom odpruZeného’ velcového kolfka, na
obr. 9 je REZ A-A z obr. 7, na obr. 10 je REZ B-B z obr. 2.

Manipuldtor podla obrézkov pozostdva z pojazdovej Jjednotky 200 upevnenej na sto-
jone napr. zésobniks 100, ktord né -linedrne vedenie 230 rovnobeZné s osou "a" zdsob-
nike 100, pojazdovy pohon 220 a vozik 210, ktory mé_v;;vorené dom¥eky 211 s posuvnym
vedenin 212. falej vozik 210 pojazdovej Jjednotky 200 méd vytvorené miesta pre aspon
#tyri pevné kladky 213 a Styri excentrické kladky _&1. na vymedzenie vole vo¥i horizon-
télnej rovine 231 linedrneho vedenia _@, prifom vidy jedna pevnd kladke 213 a jedna
excentrickd kladka 214 si vloZené pod uhlom 30%¢ £ < 60°.

Pojazdovd jednotka 200 md dalej vytvorend pohybovi skrutku 240, ktorej jeden ko-
niec je v zébere s naréZkovym zeriadenim 250 na nastavenie & signalizdciu polohy vozi-
ka 210, priZom nardzkové zeriadenie 250 pozostdva z prevodového mechenizmu 254, sys-
tému nastavitelnych nerd¥ok 252 a systému snima¥ov 253, a nastavovacieho hriadela 255,
ktory je posuvne, oto¥ne a pruine uloZeny v teleae 251 nardZkového zeriadenia 250 a
je opatreny na jednom konci tverovym vybrenim 257 prisp’o\sobenjm na tvarové ukontenie
241 pohybove] skrutky 240 a na druhom konci je opetreny profilom _2_§_6_ pre kl'§¢ 800 pre
ruéné nestavenie polohy vozikes 210, Krajnd polohe nastavovacieho hrisdela 255 j_e;13-
dovanéd polchovacim snimafom _2_5&.-

V posuvnom vedeni 212 vozika 210 sa pohybuje zékladné teleso 310 vysuvnej jed-
notky 300. Zékledné teleso 310 visuvnej jednotky 300 mé na Jednej strene vytvorenud
zbernd nédobu 330 médi;( a na druhej strane spojovaciu prirubu 320, Zékladné teleso
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310 vysuvnej jednotky 300 mé v priednom reze v podstate tvar obdffnika s vytvorenymi
vodiecimi plochami 3lla a 3llb a pozdl¥nym priechodzim otvorom ;ﬁ pre privod pracov-
nych médif, pridom je na jednom konei opatrené driiskom 313 pre pripojenie k pohonovej
Jjednotke 340, ktord je tvorend napr. priamoliarym hydromotorom.

Spojovacia priruba 320 vysuvnej jednotky 300 je pevne spojend s otofnou jednotkou 400,
ktord je opatrend pohonom 420 s rota¥nym snimedom 421 polohy, prevodovym mechanizmom
a aretadnym zeriadenim 430 pre chdpadlovi jednotku 500 priom polohovaci prvok 431
aretalného zariadenia 430 zaberd do aretadnych otvorov 620 bubna 600, Dale oto&nd
Jednotka 400 je s chépadlovou jednotkou 500 spojend cez vystupny hriadel 410 cez pris-
lichajdei otvor 610 bubna 600, Chdpadlovéd jednotka 500 je tvorend dvomi chépadlemi

2202 a 520b so ssmostaetinymi pohonmi 521 uloZenymi v spolotnom telese 530, ktoré mé osa-

denie 531 pre spojenie s bubnom 600 a vystupné otvory 532 pre privod pohonovjch médif,
pridom chdpadld 520a & 520b meju minimélne dva driisky 522a, 522b Eelusti.
Driiak 522a &elusti chépadel 520a,  520b chépadlovej jednotky 500 je opatreny jednym
pevnym valcovym kol{kom 523 a kuZelovou nébehovou plochou 524a pre zodpovedajice
vybranie 511a néstroaovea hlaviéky 510 a dosadacou plochou 525. Druhy drZisk 522b &e-
lust{ chépadel 2%_ 520b chdpadlovej jednotky 500 je opatreny najmenej dvomi odpru-
Zenymi valcovymi kolibni——ﬁ‘»—Z—G a kuZelovymi ndbehovymi plochemi 524b pre ZOdpovedajdce
vybranie _S_IEnéstrojovej-EaviElqy 510. OdpruZené valoové koliky 526 su opatrené tieZ
ofukovacimi otvormi 527 pre privod tlekového vzduchu na &istenie vybranf{ 521b ‘néstro-
jovej hlavidky ‘5_12 '
Pri v’ymenB néstrojovej hlaviky 510 zo zdsobnika 100 do obrébacieho stroja napt.
zviglého sustruhu sa vozik 210 pojazdovej jednotky 200 presunie po linedrnom vedenf
230 pomocou pojazdového pohonu 220 a pohybovej skrutky 240 do pracovnej polohy na vy-

menu, Tento stav je sledoveny & signalizovany nardZkovym zariadenim 250, pritom zdklad-

né teleso 310 vysuwvnej jednotky 300 je vysunuté v jednej krajnej polohe pomocou poho-
noveJj jednotky 340 v ktorej os "b" chdpadlovej jednotky 500 je stiosd a obou "&" .zésob-
nika 100 a chdpadlové jednotka 500 je oto&enéd do vodorovnej polohy pomocou otoénej

- jednotky 400 a aretovenéd aretednym zariadenim 430, prifom chépadlo 520a chdpadlovej

Jjednotky 500 mé otvorené &eluste a chdpadlo 520b chdpadlovej jednotky 500 mé zovrete
teluste a mé uchepeny ndstrojovd hlavidku 510 pre vymenu. V tejto polohé je menipuld-
tor pripraveny pre vymenu ndéstroja do driiaku obrébacieho stroja.

Po signdle na vymenu néstrojovej hlavidky 510 do driiaku obrébacieho stroja sa
vysunie zdkladné teleso 310 vysuvnej jednotky 300 pomocou pohonovej jednotky 340 do
druhej krajnej polohy. Po odaretovani pomocou sretainého zariadenia 430 sa chépadlo

520a chdpadlovej jednotky 500 nato&i pomocou otodnej jednotky 400 do vymennej polohy

@ zaaretuje pomocou asrete¥ného zariadenia 430, Chépadlo 520a cez ofukovaef otvor

527 odpruZenych valcovych kolfkov 526 ofukne zodpovedajlice vybrania 511b v néstrojo-
vej hlavi&ke 510 a uchopf néstrojovi hlavi&ku 510 napr. opotrebovani pomocou pevného
velcového kolfka 523 a odpruZenych valcovych kolikov 526, Pri vytladeni ndstrojovej
hlaviZky 510 z dr¥iaku obrébacieho stroja pomocou napr, vyrédZafov, odpruiené valcové
koltky _52_6 sa zatladia, aby sa drZiak 522b &elusti nedeformoval. Posunutim pojezdove]
Jednotky 200 chdpadlo 520a vytishne ndstrojovi hlavidku 510 z néstrojového drZiaku,
siiasne odpruZené valcové kolfky 526 dotladia néstrojovi hlavitku 510 ne dosedaciu plo-
chu 525 pevného valcového kolika 523. Po odaretoveni pomocou aretatného zariadenia 430
sa chépadlo 520a oto&f o 180° pomocou otodnej jednotky 400 a tym sa chépadlo J20b -
s ndstrojovou hlavidkou 510 dostene do vymennej polohy. Tdto poloha je aretovand are~
tadnym zariadenim 430, Pomocou pojezdovej jednotky 200 sa chépadlo 520b s néstrojovou
hlavigkou 510 nepr. novou vsunie do drZiaku obrébacieho siroja. Geluste chépadla

520b sa otvoria a uvolnia ndstrojovi hlavi€ku 510. Aretadné zeriadenie 430 odaretuje
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a oto¥nd jednotka 400 natoZf chépadlovi jednotku 500 do vodorownej polohy a sretadné
zariadenie 430 tito polohu zaaretuje. 7ék1ladné teleso 310 vysuvnej jednotky 300 sa pre-
sunie do druhej krajnej polohy pomocou pohonovej jednotky 340, v ktorej os "b" chépad-
lovej jednotky 500 je stosd s osou "a" zésobnfka 100. Pojazdovd jednotka 200 presunie
chépadlovi jednotku 500 ned prézdne miesto v zégobniku 100. Po oderetovani aretatnym
zariadenim 430 otodnd jednotka 400 nato&f chépadlovi jednotku 500, prifom chépedlo 5202
sa dostane do vymennej pelohy v zdsobniku 100, Po zasretoveni tejto polohy aretaénym
zariadenim 430 pojazdovéd jednotka 200 vsunie néstrojovi hlavidku 510 do prézdného mies-
ta zésobnik@). Chépadlo iagiot;fi feluste a uvolnf ndstrojovi hlavi&ka 510. Po
odaretoveni aretanym zariadenim 430 sa chépadlovéd jednotka 500 oto&f do vodorovnej po-
lohy pomocou oto¥nej jednotky 400 a v tejto polohe sa pomocou arets&ného zariadenia 430
zaaretuje. Pojazdovd jednotka 200 presunie chépadlovi jednotku 500 nad novi néstrojo-
vi hlaviéku 510 v zésobnfku 100. Po odaretovani pomocdu aretatného zariadenia 430 sa
chdpadlovéd jednotka 500 nato{ pomocou otolnej jednotky 400 ¢ do vymennej polohy pre
vymenu novej nédstrojovej hlavidky 510. Chépedlo 520b uchopi novd néstrojovi hlavidku
510. Pomocou pojazdovej jednotky 200 vysunie ndstrojovd hlavitku 510 zo zdsobnika
100. Fo odaretoveni pomocou sretsdného zariadenia 430 sa pomocou otodnej jednotky 400
chipadlovd jednotka 500 netod{ do vodorovnej polohy a zasretuje pomocou aretaéného
zariadenia 430. Pomocou pojazdovej jednotky 200 sa chépadlovd jednotke 500 presunie
do pracovne’at—p;lohy na vymenu. V tejto polofx;-a:a manipuldtor pripraveny';:e' novy cyk-
lus vymeny. Jednotlivé vymenné pracovné polohy resp. referenény bod sa pred spuste-
nfm sutomatického cyklu nastevia pouZitim kli&a 800 cez nastevovaci hriadel 255 naste-
vitelné nardfky 252 systému snimaov 253 nerézkového zariedenia _32. Fonstrukiné pre-
vedenie menipuldtora rieSi privody pohonovych médii & prenos signélov pomocou rotad-

nych a pohyblivych privodov v jednotlivych uzloch ako vodiaceJ retlaze 700, zbernej
nédoby 330 médii, pozdf#ného priechodzieho otvoru 312, spojovacej priruby 320 a bubna

600.

PREDMET '"VYNLALEZU

menipuléciu 8 ndstrojovymi hlevidkemi medzi néstrojoﬁm
drZiskom, obrdbacim strojom nap¥. zvislym sdstruhom a zdgobnikom alebo vjmennou steni-
cou, ktory pozostéva z pojazdovej Jednotky, vysuvnej jednotky, oto&nej jednotky, chd-
padlovej jednotky @ signaliza¥ného zeriadenia, vyznaeny tym, Ze pojazdovd jednotka
(200) upevnend na stojsne napr. zésobnika (100) mé linedrne vedenie (230) rovnobeZné

s osou "a" zdsobnika (100), pojazdovy pohon (220) a vozfk (210), ktory mé vytivorené
dom&eky (211) a posuvnym vedenim (212) pre zékladné teleso (310) vysuvnej jednotky
(300), prifom zdkladné teleso (310) vysuvnej jednotky (300) mé na jednej stirane vytvo=
renti zbernt nddobu(330) médif a na druhej stirane spojovaciu prirubu (320), Iktoréd je
pevne spojend s otofnou jednotkou (400) opatrenou aretadnym zeriadenim (430), pritom
oto¥ns jednotka (400) je spojend svojim vystupnym hriadelom (410) s chépadlovou jednoi-
Xou (500) cez prisléchajici otvor (610) bubna (600) rotaedného privodu pohonovych médif

chépadlovej jednotky (500).
2. Manipuldtor podla bodu 1 vyznalujuci sa tym, Ze vozdik (210) pojazdovej jednotky

ofi §tyri pevné kladky (213) a 3tyri excentrické klad-
(231) linedrneho vedenia (230),

1. Menipuldtor najmé pre

(200) mé vytvorené miesta pre asp
ky (214) na vymedzenie véle vo&i horizontdlnej rovine

L /]
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prifom vidy jedna pevnd kladka (213) a jedne excentrickd kladka (214) 84 uloZené pod
uhlom 30X A £ 60°,

3. Manipuldter podla bodu 1 vyznadujici sa tym, Ze koniec pohybovej skrutky (240)
pojazdovej jednotky (200) je v zdbere s nardikovym zerisdenfim (250).

4. Menipulétor podfa bodu 1 a 3 vyznadujlci sa tym, Ze naréZkové zariadenie
(250) pozostéva z prevodového mechenizmu (254) systému nastevitelnych nardiok (252) a
systému nimadov (253) a dalej pozostdva z nastavovacieho hriadela (255), ktory je po-
suvne, oto¥ne & pruifne uloZeny v telese (251) nardZkového zariadenia (250) a je
opatreny na jednom konei tverovym vybranfm (257) prisposobenym na tvarové ukondenie

(241) pohybovej skrutky (240) a na druhom konci je opatreny profilom (256) pre klu& (800).

5. Manipuldtor podla bodu 1 vyznadujdci se tym, Ze zdkladné teleso (310) vysuv-
nej jednotky (300) md v prienom reze tvar obdlinfka s vytvorenymi vodiaeimi plochami
(311a, 311b) a pozdf¥nym priechodzim otvorom (312) pre privod pracovnych médif, pridom
zékladné teleso (310) vysuvnej jednotky (300) je na jednom konci opatrené drZiakom
(313) pre pripojenie k pohonovej jednotke (340), ktord je tvorend nspr. prismo&isrym
hydromotorom.

6. Manipuldtor pqdl% bodu 1 vyznadujlici sa tym, Ze otodnd jednotka (400) je
opatrend pohonom (420) s rotednym snimaom (421) polohy, prevodovym mechanizmom & are-
tadnym zariadenim (430) pre chdpadlovi jednotku (500), pridom polohovaci prvok (431)
aretatného zariadenia (430) zaberd do aretadnych otvorov (620) bubna (600) chépadlovej
jednotky (500}, '

7. Menipuldtor podla bodu 1 vyznedujtici sa tym, %e chépadlovéd jednotka (500} je
tvorend dvomi chdpadlami (520a, 520b) so ssmostatnymi pohonmi (521) uloZenymi v spo-
loénom telese (530), ktoré md osadenie (531) pre spejenie s bubnom (600) a vystupné
otvory (532) pre privod pohonovych médif.

8. Menipuldtor podla bodu 1 & 7 vyzna¥ujlci sa tym, Ze jeden z drZiakov (522s)
gelust{ chdpadlovej jednotky (500) je opatreny jednym pevnym valcovym kolfkom (523)
s kuZelovou nébehovou plochou (524a) pre zodpovedajice vybranie (511a) néstrojove]
hlavigky (510) a dosadovou plochou (525) a druhy driisk (522b) &elust{ chépadlovej jed-
notky (500) je opatreny najmenej dvomi odprufenymi valcovymi kolfkmi (526) s kuielovy-
mi nabehovymi plochami (524b) pre zodpovedajice vybranie (511b) néstrojovej hlaviiky
(510).

9, Msnipuldtor podlh bodu 1, 7 a 8 vyznadujuei sa tym, Ze odpruZené vélcové ko-
1{ky (526) su opatrené ofukovacimi otvormi (527) pre privoed tlekového vzduchu na &is-
tenie vybranf (511b) ndstrojovej hlavi&ky (510).

5 vykresi
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Obr.b
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Obr.10
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