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Sposéb oceny skrawalnosci przez pomiar oporu skrawania
i przyrzad do stosowania tego sposobu

Przedmiotem wynalazku jest sposéb oceny skrawalnosci przez pomiar oporu skrawania i przyrzad do sto-
sowania tego sposobu,zwtaszcza dla prébek lub gotowych odlewéw.

Znane dotychczas sposoby okreslania skrawalnosci, ktérej wskaZznikiem byt op6r skrawania polegaty na
tym, Ze mierzono przy pomocy silomierzy sitg¢ skrawania, nastepnie okreslano wymiary poprzeczne warstwy
zeskrawanej i stosunek tych wielkosci byt wskaZnikiem skrawalnosci. Wada tego sposobu byta nieuniwersalnosé,

- gdyz ocenié skrawalno$s¢ nim mozna bylo tylko na obrabiarce. Na wynik sktadaly si¢ dwa pomiary: sity

skrawania i wymiary poprzeczne warstwy skrawanej, a dopicro ich stosunek dawat poglad na okreslenie skra-
walnosci. Na przyrzad do wykonania tego sposobu sktadaty sie: sitomierz oraz przyrzad pomiarowy. W innych
wypadkach, np. w okresleniu skrawalnosci odlewu Zeliwnego stosowane dotychczas metody wymagaly umiesz-
czania badanego materiatu na stanowisku badawczym lub wykonywania oddzielnych prébek.

' Celem wynalazku jest usunigcie wyzej wymienionych niedogodnoééi, a wigc opracowanie metody uniwer-
salnej pozwalajacej badaé skrawalnos¢ dowolnych ateriatéw bez koniecznosci umieszczania na stanowisku
badawczym, czy pobierania prébek np. odlewéw, tatwiejszy odczyt, wyeliminowanie mozliwosci popetnienia
btedéw. Cel ten uzyskano na drodze energetycznej wyznaczajgc prace skrawania, co przy okresleniu dtugosci
§ladu skrawania daje w efekcie wlasciwy opdr skrawania, czyli wskaznik skrawalnosci, przy czym wycinanie
widra nastepuje po torze fukowym z ptaskiej powierzchni badanego materiatu.

Przyrzad do stosowania sposobu wedlug wynalazku .sktada si¢ z korpusu, na ktérego osi osadzona jest
obrotow tarcza, potaczona z korpusem poprzez uktad sprezyn a posiadajgca ndéz, przy czym na osi tej osadzony
jest wskaznik mierzacy energi¢ skrawania, uchwytu do mocowania prébek, mechanizmu napinajgcego uktad
sprezyn, oraz mechanizméw blokujacych potozenie poczatkowe ikoricowe. Zaletami rozwiazania wedtug wy-
nalazku sa: uniwersalno$é, tatwosé dokonania oceny skrawalnosci, przenosny przyrzad, ktérym mozna badac
prébki oraz gotowe wyroby (np. odlewy) jednoznaczno$é, prostota i krétkotrwato$é pomiaru bez zmniejszania
wartosci uzytkowe;j.

Przyktad wykonania urzadzenia wedlug wynalazku uwidoczniono na rysunku gdzie fig. 1 przedstawia
widok z przodu, fig. 2 — przekr6j wzdtuz linii A—A, fig. 3 — przekro_] wzdtuz B-B, fig. 4 — przekrdj wzdtuz
Cc-C.
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Jak uwidoczniono na fig. 1, 2, 3, 4 przyrzad sktada si¢ z zaopatrzonego w uchwyt 13, korpusu 1 na osi 2
ktérego osadzona jest obrotowo tarcza 3 potaczona z korpusem uktadem sprezyn 4 o przeciwnym kierunku
zwojow poprzez $ruby 1S wraz z nastawnym nozem S, wskaznika 6, ktérego jedna wskazéwka jest zwigzana z
tarcza 3 a druga jest osadzona obrotowo w korpusie 1, uchwytu 7 umiejscowionego w podstawie 14, a stuzacego
do zamocowania probki, mechanizmu 8 napinajacego uktad sprezyn 4 poprzez przesuwne pokretto 12 iroz-
laczna przektadnie 11. Urzadzenie zapadkowe 9 blokujace polozenie poczatkowe oraz uizadzenie cierne 10
blokujace wkazéwke w potozeniu korficowym. '

Kolejnosé czynnosci przy pomiarze skrawalnosci jest naste pujaca: zwalnianie zapadki ciernej 10 i obrécenie
tarczy za pomoca pokretta 12 w potozenie poczatkowe, wcisnigcie pokretta 12 celem roztaczenia przektadni
11, zwolnienie zapadki zg¢batej 9, zanotowanie wychylenia koricowego n,, ustawienie przyrzadu na badanej
powierzchni (wtedy odtacza si¢ podstawe 14) lub zamocowanie prébki i powtdrzenie pierwsz;~h czterech
czynnosci i zanotowanie wychylenia koricowego ny, pomiar dtugosci sladu skrawania, odczytanie z nomogiame
wartosci Sredniego wlasciwego oporu skrawania.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb oceny skrawalnosci przez pomiar oporu skrawania, znamienny tym, Zze pomiar dokonuje si¢
poprzez wyznaczenie pracy skrawania oraz zmierzenie dtugosci sladu skrawania, wyznaczajgc w ten sposdb sredni
wtasciwy opor skrawania.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze wycinanie widra nastepuje po torze fukowym z ptaskiej
powierzchni badanego materiatu.

3. Przyrzad do stosowania sposobu wg zastrz. 1, znamienny tym, ze sktada si¢ z korpusu (1), na ktdrego osi
(2) osadzona jest obrotowo tarcza (3) potaczona z korpusem (1) poprzez uktad sprezyn (4) o przeciwnym
kierunku zwojéw i posiadajaca zamocowany nastawnie néz (5), wskaznika (6) wskazujacego wychylenia po
wykonaniu pracy skrawania, podstawy 7a wraz z uchwytem (7) stuzacym do zamocowania prébki, mechanizmu
(8) napinajacego uktad sprezyn i mechanizmu (9) blokujacego to potozenie, oraz mechanizmu (10) blokujacego

‘w potozeniu koricowym.
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