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Prébowano juz w rozmaity sposéb bry-
kietowaé¢ mial wegla kamiennego bez uzy-
cia oddzielnego spoiwa, lecz sposoby te nie
uzyskaly rozpowszechnienia w praktyce,

Tak np. prébowano brykietowaé mial
weglowy pod ciénieniem 1500, albo 4000
do 5000 atm 'i przy temperaturze 100° C.
Prébowano mieszaé wegiel z wodg i zapo-
moca mielenia wytworzyé papke poddawa-
na potem brykietowaniu,

Wiadomo, ze spiekajace sie gatunki we-
gla staja sie w czasie polowicznego kokso-
wania plastyczne i w tym stanie daja sie
mechanicznie wzmacniaé, Specjalng trud-
no$cia jest w tym wypadku odpowiednie
odgazowanie  przerabianego materjalu,
gdyz uchodzace gazy powoduja latwe pe-

kanie brykietéw lub sa przyczyna powsta-
wania dziur w ich wnetrzu.

Niewiadomem bylo dotychczas, ze we-
giel kamienny zmienia swa strukture w pod-
wyzszonej temperaturze zanim jeszcze uj-
da z niego gazy i zanim rozpocznie si¢ ko-
ksowanie, Ta zmiana struktury wegla umoz-
liwia brykietowanie go bez dodatku spe-
cjalnego spoiwa.,

Do brykietowania wegla bedacego w ta-
kim stanie nie potrzeba wysokich cisnien,
przeciwnie wystarczaja tu ci$nienia stoso-
wane przy brykietowaniu wegla z dodat-
kiem smoly, Niepotrzebne jest réwniez mie-
lenie wegla przed brykietowaniem, bo ma-
wet gruby mial daje sie w ten sposéb do-
brze brykietowad. '

2

c1ou_5/06



Dalsza zaletq nowego sposobu jest
usuniecie niebezpieczeristwa ognia, bo pra-
ca oébyfwaj si¢- przy niskiej temperaturze,
a oprécz tego mozna pracowaé w obecno-
éci gazu obojetnego, co niemozliwe jest gdy
pracuje si¢ innemi metodami, wymagaja-
cemi silnego rozrzedzenia bardzo cennych
gazéw tlenia,

Brykiety wyrobione sposobem niniej-
szym maja bardzo dobre wlasciwosci ma-
wet wtedy, gdy sa z wegla chudego. Sa

twarde, odporne na dzatanie atmosferycz-

ne, nie rozpadaja si¢ przy spalaniu na rusz-
cie lub w generatorze,

Przy koksowaniu potowicznem lub cat-
kowitem brykiety zachowaja swéj pierwot-
ny ksztalt, wytrzymaloé¢ i daja sie prze-
nosic,

Brykiety te znosza doskonale dodatek

pétkoksu, pylu wielkopiecowego i inne po-

dobne domieszki, ~

W pewnym wypadkach okazal sie ko-
rzystnym dodatek smoly lub innego spoiwa,
bo wtedy temperatura brykietowania moze
by¢ jeszcze nizsza, przyczem jednak nie
potrzeba dodawaé tyle smoly ile si¢ doda-

je (6—8°/,) brykietujac znanemi sposoba-
mi, gdyz dodatek nieprzekraczajacy nawet
1°/, dziala juz bardzo korzystnie,

Zastrzezienia patentowe,

1. Sposéb brykietowania mialu wegla
kamiennego, znamienny tem, ze mial ogrze-
wa sie¢ do takiej temperatury, przy ktorej
wegiel nie wydziela jeszcze gazow tlenta,
lecz zmienia swa strukture o tyle, ze daje
sie brykietowaé bez spoiwa i pod dziala-
niem nizszem od 1000 atm.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze praca odbywa sie¢ w atmosferze ga-
zu obojetnego. '

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze do wegla dodaje sie' domieszki
nie majacej wlasciwosci wigzacych.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze do wegla dodaje sie mieznaczna
domieszke spoiwa.

Alexander Kérner.
Zastepca: Dr, inz. M, Kryzan,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawsklego, Warszawa.
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