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Sposob i urzadzenie do oczyszczania powierzchni metalowych
z zanieczyszczen, zwlaszcza form do wytwarzania betondéw

Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest sposob i urzadzenie do oczyszczania
powierzchni metalowych z zanieczyszczen, zwlaszcza form do wytwarzania betondéw ze zlepow i
kawalkow betonu. W sposobie narzagdem roboczym sg metalowe kulki, uderzajace i naciskajace na
oczyszczang powierzchni¢. Odpowiednio urzadzenie zawiera uktad, kierujacy wspomniane kulki
ku powierzchni i dociskajace je do niej.

Stan techniki. Znanym i powszechnie stosowanym sposobem oczyszczania powierzchni meta-
lowych z zanieczyszczen jest piaskowanie lub srutowanie. Zabiegi te polegaja na kierowaniu,
wprawionych w ruch, drobin piasku lub $rutu, ku czyszczonej powierzchni, o ktdra uderzajac,
powoduja odspojenie i usunigcie znajdujacych si¢ tamze zanieczyszczen.

Znanym urzadzeniem do tego rodzaju oczyszczania powierzchni metalowych sg Srutownice
lub piaskarki, to jest przyrzady wyrzucajace i kierujace ku oczyszczanej powierzchni srut lub
piasek. Zawieraja one odpowiednio zbiornik materiatu czyszczacego, uktad nadajacy mu przyspie-
szenie w postaci wyrzutni, oraz kierownicg zdysza. Znaczna trudno$¢ techniczng stanowi zbieranie
materiatu czyszczacego i zawracanie go do urzadzenia. W szczeg6lno$ci potrzebne jest segregowa- -
nie, wzglednie odczyszczanie tegoz materiatu, co wymaga dalszych, dos¢ skomplikowanych
konstrukcji.

Istota wynalazku. Celem wynalazku bytlo opracowanie sposobu i urzadzenia, nie wykazuja-
cych opisanych trudnosci technicznych, a umozliwiajacych sprawne i szybkie oczyszczanie
powierzchni z zanieczyszczen przy jednoczesnym uszlachetnianiu w szczegdlnosci dogtadzaniem,
powierzchni.

Zostalo to rozwigzane, wedtug wynalazku, w ten sposob, ze wymusza si¢ ruch drgajacy kulek
czyszczacych, o kierunku prostopadtym do czyszczonej powierzchni, poprzez synchroniczne ich
dociskanie stalowa ptyta, ktérg wprawia si¢ w ruch drgajacy, najkorzystniej przez wibrator.

Istotne jest, iz wymuszana czg¢stotliwo$¢ drgan odpowiada czgstotliwosci wiasnej uktadu
mechanicznego, a amplituda zapewnia nacisk jednostkowy kulki przewyzszajacy twardos¢ czy-
szczonej powierzchni, zgodnie z wzorem Brinella.
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Sposob i urziydzenie, wedtug wynalazku, realizujac w peini stawiane cele, wykazuja korzystne
skutki techniczne i techniczno-uzytkowe. Sposob jest szczegdlnie prosty i tatwy w realizacji
technologii oczyszczania, w szczeg6lnosci w technologii oczyszczania form do wytwarzania beto-
noéw, bowiem praktycznie wszystkie operacje jednostkowe tego sposobu mozna realizowac elemen-
tami do realizacji technologii wibrowania masy betonowej, bez dodatkowych operacji
przemieszczania form. Takze urzadzenie wykorzystuje gldwne elementy znanych urzadzen, w
szczegblnosci uktady wibratorow do wibrowania masy betonowe;j i ukfadéw do ich sterowania.

Sposdb i urzadzenie sg szczegblnie oszczgdne | wymagaja malego nakiadu energetycznego.
Takze warunki b.h.p. realizacji oczyszczania sposobem, wedlug wynalazku, sa bardzo dobre,
bowiem nie wystepuje znaczniejsze zapylenie, a poziom hatasu jest stosunkowo niewielki.

Przyktad wykonania wynalazku. Przedmiot wynalazku jest przedstawiony schematycznie na
rysunku, uwidaczniajagcym urzadzenie do oczyszczania w widoku z boku. Urzadzenie sklada si¢ z
wibratora 1 z zamocowana don od spodu metalowa ptyta 2, pod kt6ra rozmieszczona jest jedna
warstwa czyszczacych stalowych kulek 3. Kulki kontaktuja drugostronnie z oczyszczang
powierzchnig 4. Do oczyszczania wewngtrznej powierzchni formy do wytwarzania betonu stosuje
si¢ ptyte 2 o wymiarach 40X 60 cmi kulki 3 o Srednicy @ 8 mm. Wymusza si¢ drgania wibratorem 1
o czgstotliwosci 48 Hz, odpowiadajacej czgstotliwosci whasnej fo uktadu, przy amplitudzie wymu-
szonych drgan, wynosmcej w zaokragleniu 3 mm.

Do oczyszczania matej formy z rdzy i tlenkéw stosuje si¢ urzadzenie jak opisane powyzej, lecz z
odpowiednio mniejsza plyta 2, korzystnie o wymiarach 20 X 40 cm. Stosuje si¢ jednak nieco wigksze
kulki 3, o $rednicy @ 4 mm. Wymusza si¢ drgania o czgstotliwosci 102 Hz i o amplitudzie 2 mm.
Czestotliwo$é 102 Hz ustala si¢ dos$wiadczalnie (minimum poboru mocy przez wibrator 1 i opti-
mum efektu oczyszczania).

Wynalazek jest przeznaczony do stosowania w wytwdrniach betoné6w, w oddziatach mechani-

cznych fabryk i stoczni.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb oczyszczania powierzchni metalowych z zanieczyszczen, zwlaszcza form do wytwa-
rzania betonéw, w ktérym wymusza si¢ uderzenia kulek metalowych w zanieczyszczona
powierzchnig, znamienny tym, Z¢ wymusza si¢ ruch drgajacy kulek o kierunku prostopadtym do
powierzchni oczyszczanej, poprzez synchroniczne ich dociskanie stalowa ptyta, ktéra wprawia si¢
w ruch drgajacy, najkorzystniej za pomoca wibratora.

2. Spos6éb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze kulki wprawia si¢ w ruch, ktérego czgstotliwo$é
drgan odpowiada czgstotliwosci wiasnej uktadu mechanicznego, a wymuszana amplituda zapew-
nia docisk jednostkowy kulki przezwyci¢zajacy twardo$¢ oczyszczanej powierzchni.

3. Urzadzenie do oczyszczania powierzchni metalowych z zanieczyszczen, zwlaszcza form do
wytwarzania betondw, majace jako narzad czyszczacy stalowe kulki oraz uklad kierujacy je ku
oczyszczanej powierzchni, znamienne tym, Ze ma wibrator (1) sprz¢zony ze stalowa ptyta (2), pod
ktéra rozmieszczone s3 w jednej warstwie stalowe kulki (3), naciskajace bezposrednio na oczy-

szczana plyte (4).
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