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(54) Zpisob vyroby mezikruhového ozubeni ¥elnich zubovych spojek

Vyndlez se tykd zplsobu vyroby felnich zubovych spoJjek urdenych zejména pro zajidté-
ni{ polohy beranu p¥i sefizovéni sv&rné vydky u mechnickych lisl.

Ve stavbé t¥Zkych stroji jé nutno mnohdy pFenddet velké kroutic{ momenty z nédhonové
ne nehéndnou sou¥dst, piilem v kilidovém stavu mus{ byt obé tyte soutdsti vzdjemn® dhlové
prestavitelné, Jednim z mnoha u¥fvanych FeSenf J %elni zubovd spojka s radidlnimi
pF{mymi zuby pilového profilu vytvofenych na mezikruhovém osazeni{. ProtoZe nep¥. u mecha-
pickych 1isl je podminka, Ze Jjemnost 6hlovéhobpfestaveni neemf{ byt v&t3f{ neZ pil stupné,
je potet zubd na obou dflech spojky v&t3i nei 720. Zuby jeou pek melé, jejich rozted
ginf jen n¥kolik mm a mus{ byt velmi pFesné vyrobeny, aby se na né piendsend obvodové
s{le rovnomdrnd rozddlila a nedo¥lo k nedm®rnému mistnimu pfetiZeni a tim k poékoséni ) L
celé spojky. Dosud se toto ozubeni frézuje d€licim zplscben na presném otoéném stole
8 optickym délenim.

Tato operace je velmi pracné, vyiéduje stdlou ao&stiedénou pozornost obsluhujictho
pracovnika & Zpatnd vyt&¥uje obrdbdei stroj, protofe Zasy vedle J§{ mnohondsobné pfevyﬁu-
ji %as hlavni., Presnost vyroby Je ovlivndne jednak presnost{ d¥licfho stolu, pFesnosti
obrébictho stroje, otupovénim néstroje a v nemelé mi¥e i chybemi, kterych se mi%e obsluha
dopustit bshem ndkolika set rufnich d3lenf & odediténf na optickém noniu.
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V&t3inu t&chto nevyhod odstrefuje zpisob vyroby mezikruhového ozubenf &elnich zubo-.
vych spojek podle vyndlezu. Frézovén! se d8je odvalem, frézoveci nistroj je prakticky
ve_stélém zébéru 8 obrébénym kusem a tedy i &as potiebny na zhotoveni Je mnohonésobng
kratdf, Dosafend presnost vyrobeného ozubeni nezévis{ nynf ne pfesnosti d&lenf otolného
stolu eni na neustdlé soustieddné pozornosti obsluhy a.je podstatné vys3{ ne¥ u d&lictho
zpisobu. '

Podstata vjroby mezikruhového ozubenf{ delnich zubovych spojek podle vynélezu, urde-
nych zejméne pro zajisténi polohy beranu p¥i seFizovéni svdrné vysky u mechanickych iisﬁ
spodivd v tom, %e do frézovacl hlavy se usadf no¥e s obvodovou roztedf v&t¥f, nef Je
délka frézovanych zubl a otédky této hlavy se seifidf s otoénym posuvem obréb&éného kusu
tak, %e prevodovy pomér mezi otédZkeml frézoveci hlavy a otélkemi obréb&ného kusu se
rovnd poméru mezi péétem frézovanych zubl & podtem no%¥d frézovaci hlavy. Ose frézovaect
hlavy se vi¥i ose obréb¥ného kusu jednak vykloni o thel, jehoZ tangente je v&t3i neZ
pom¥r mezi meximélni vyskou zubu a ob&inym primérem biitd no¥ld vytvéiejicich petu zubd
a jednak vysune tak, %e pom¥r vySek frézovanych zubl ne vn&js8{ a vnit¥ni krufnici mezi-
kruhového ozubenf se rownd vzdjemnému poméru primérd té&chto kru¥nic. U pilového profilu
zubd se jeden ozubeny dflec spojky obrébl noZovou hlavou pravofeznou & druhy ozubeny
dflec no%ovou hlavou levoreznou, prilem¥ tvary vsazenych noZd jsou stejné a stejny Jje 1
ob¥%ny primdr biitd vytvérejicich paty zubdl.

Zplsob vyroby podle vyndlezu je moZno reslizovat nap¥. na portédlové frézce. Obrébé;
ny kus Jje upnut na oto¥ném stole, ktery Je ulo¥en ne stole frézky a jehoZ otéd¥ky Jsou
pevnym prevoiem svézény s oté¥kami néstroje. Ndstrojem je mnohobritéd &elni frézovact
hleve s no¥i umisténymi na stejnych roztedich. Obvodové délka roztede je vétdf neZ délke
frézovanych zubl & profild no%d mayf tver frézovanych zubnich mezer. Osa hlavy neni rov-
nob&¥né s osou obrdbiného kusu, sle jJe vychylena ne jméné o takovy vhel, jehof tangenta
je déna pomérem mezl maximélni vydkou zubu a ob&Znym primérem frézovaci hlavy. Pritom
musf byt osa frézovaci hlavy vzddlena od osy obrébéného kusu tak, aby pomdr vySek zubld
ne vn&js1{ a vnit¥nf krufnici ozubeného mezikru¥f se rovnel vzédjemnému poméru primérd
t&chto kru¥nic a byl tek zajistdn rownomdrny dosedaci styk po celé délce zubli. Otélky
frézovaci hlavy a obréb&ného kusu jsou zpFevodovény tek, Ze jejich pom¥r se rovnd pomdru
mezi po¥tem frézovanych zubl a poéteh nozld ve frézovaci hlavd, Nésledkem sloZeni obou
rotadnich pohybl, tj. otédfenf néstroje a obrdbéného kusu, vytvéii pek b¥it keZXdého noZe
epicykloidu. Zuby obou d{1ld spejky se obrébdjf na stejném za¥izeni a stejnymi noZi. Tyto
no¥e jeou p¥i obrébéni jedmoho dilce usazeny v pravorezné a p¥i obrédb&nf druhého dflce |
v levorezné frégovecl hlavé. Presnost vyroby, tj. rovnomdrny dosed zubld spoluzabiraji-
cfch 4fl% spojky, Jje pek sévisld hlavn¥ na tom, aby poloha osy frézovecf hlavy vzhledem
k ose obrébdného dflce byla v obou pifpedech toto¥nd a aby byl stejny primér ob&fné
dréhy britt vytvéPejlcfch paty zubld u pravofezné i levorezné frézovaci hlavy.

Vynédlegz je mdino s vyhodou vyu¥ft pii vyrob& &elnich ozubenych spojek velkych
primérd.
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PREDMET VINAKALEZU

1. Zpﬁsob vyroby mezikruhového ozubenf Zelnich zubovych spojek urdenych zejména pro

2,

zaji%téni polohy beranu p¥i sefizovénf svdrné vysky u mechenickgch 1lisl,’ vyzna&eny
tim, Ze do frézovaci hlavy se usadf noZe s obvodovou rozted{ v&t¥f ne¥ je délka
frézovanych_zubﬁ,Aotééky této hlavy se seffd{ s oto¥nym posuvem obrébéného kusu tak,
Ze prevodovy pomdr mezi otdlkeme frézovaci hlavy a otddkeme obréb&ného kusu se rovnd
pom&ru mezi podtem frézovanych zubld a podtem nofl frézovaci hlavy, osa frézovect
hlavy se vi&i ose obrdbdného kusu jednak vykloni o thel, jeho¥ tangenta je v&t¥{

neZ pomér mezi maximéln{ vyskou zubl & ob&Znym prﬁmérem b#1td no%d vytvéirejicich
patu zubl a jednak vysune tak, e pom&r vysek vyfrézovanych zubld na vnéjéi a vnit¥n{
krunici mezikruhového ozubeni ge rovnd vzdjemnému poméru primé&rd téchto kruﬁnlc.

Zplisob podle bodu 1, vyznaleny tim, %e u pilového profilu zubl se jeden ozubeny
dflec spojky obrébi noZovou frézoveci hlavou pravoreznou a druh§ ozubeny dflec fré-
zovaci nofovou hlavou levofeznou, piiZem¥ tvary vsazenych noZd jsou stejné a ste jny

Je i ob&Eny primé&r bFitd vytvérejicfch paty zubl.
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