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(57)摘要

本实用新型公开一种硅酮胶混色机，包括搅

拌桶和位于所述搅拌桶顶部外侧的驱动电机，所

述搅拌桶的底部设有进料口，搅拌桶的顶部设有

出料口，一设于搅拌桶内的搅拌轴包括一体成型

的位于下方充分搅拌物料的叶片搅拌轴和位于

上方的提料螺旋轴，在所述提料螺旋轴中部环绕

设置有用于在旋转时使位于所述提料螺旋轴中

部位置以上的物料上提以与出料口对接配合出

料的螺纹状叶片，其中，所述提料螺旋轴上端伸

出搅拌桶并与所述驱动电机的输出轴连接。本实

用新型解决了常规混色机的混合效率低和混合

效果差的问题，能够使混合效率和混合效果得到

提升。
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1.一种硅酮胶混色机，包括搅拌桶(1)和位于所述搅拌桶(1)顶部外侧的驱动电机(2)，

其特征在于：所述搅拌桶(1)的底部设有进料口(11)，搅拌桶(1)的顶部设有出料口(12)，一

设于搅拌桶(1)内的搅拌轴包括一体成型的位于下方充分搅拌物料的叶片搅拌轴(22)和位

于上方的提料螺旋轴(21)，在所述提料螺旋轴(21)中部环绕设置有用于在旋转时使位于所

述提料螺旋轴(21)中部位置以上的物料上提以与出料口(12)对接配合出料的螺纹状叶片

(211)，其中，所述提料螺旋轴(21)上端伸出搅拌桶(1)并与所述驱动电机(2)的输出轴连

接。

2.根据权利要求1所述的硅酮胶混色机，其特征在于：所述叶片搅拌轴(22)包括轴体和

位于轴体上方的两个第一搅拌叶(221)和位于轴体下方的第二搅拌叶(222)，所述第一搅拌

叶(221)为花板孔桨式搅拌叶，所述第二搅拌叶(222)为朝向搅拌桶(1)顶部的斜叶搅拌叶。

3.根据权利要求2所述的硅酮胶混色机，其特征在于：所述搅拌桶(1)的底部还设有辅

助出口(13)，所述辅助出口(13)设有第一开关(131)。

4.根据权利要求1‑3任一项所述的硅酮胶混色机，其特征在于：所述搅拌桶(1)侧面设

置有多个高度不同的抽检口(14)，多个所述抽检口(14)设置有第二开关(141)。
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一种硅酮胶混色机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及硅酮胶生产技术领域，尤其涉及一种硅酮胶混色机。

背景技术

[0002] 硅酮胶是一种类似软膏，一旦接触空气中的水分就会固化成一种坚韧的橡胶类固

体的材料。主要分为脱醋酸型，脱醇型，脱氨型，脱丙型。硅酮胶因为常被用于玻璃方面的粘

接和密封，所以俗称玻璃胶。在硅酮胶的生产中，颜色胶的生产主要采用行星机调色、静态

混合这两种工艺，前者生产时间长，效率低，后续的分装环节容易结皮；后者靠液压使物料

进入静态混合芯产生絮流，混合系统压力高，混合器死角较多，混合效果一般。因此有必要

提出一种新的硅酮胶混色机，解决常规混色机的混合效率低和混合效果差的问题。

实用新型内容

[0003] 本实用新型目的在于提供一种能够使混合效率和混合效果得到提升的硅酮胶混

色机。

[0004] 为达到上述目的，本实用新型采用的技术方案如下：

[0005] 一种硅酮胶混色机，包括搅拌桶和位于所述搅拌桶顶部外侧的驱动电机，所述搅

拌桶的底部设有进料口，搅拌桶的顶部设有出料口，一设于搅拌桶内的搅拌轴包括一体成

型的位于下方充分搅拌物料的叶片搅拌轴和位于上方的提料螺旋轴，在所述提料螺旋轴中

部环绕设置有用于在旋转时使位于所述提料螺旋轴中部位置以上的物料上提以与出料口

对接配合出料的螺纹状叶片，其中，所述提料螺旋轴上端伸出搅拌桶并与所述驱动电机的

输出轴连接。从下方进料，从上方出料的方式有利于搅拌桶内的硅酮胶和色浆充分混合，在

重力的作用下，上升的已搅拌的硅酮胶混合物会向下运动再次与刚进入搅拌桶的新的硅酮

胶和色浆混合搅拌，直至硅酮胶混合物上升至搅拌桶内的顶部，从出料口排出，搅拌轴分为

位于下方充分搅拌物料的叶片搅拌轴和位于上方可上提物料的提料螺旋轴，位于下方的叶

片搅拌轴将硅酮胶和色浆充分搅拌均匀，上升至提料螺旋轴处的硅酮胶混合物在提料螺旋

轴的作用下从出料口排出。

[0006] 进一步地，所述叶片搅拌轴包括轴体和位于轴体上方的两个第一搅拌叶和位于轴

体下方的第二搅拌叶，所述第一搅拌叶为花板孔桨式搅拌叶，所述第二搅拌叶为朝向搅拌

桶顶部的斜叶搅拌叶，花板孔桨式搅拌叶在层流条件下可产生较好的微观剪切效应，有利

于将硅酮胶和色浆搅拌均匀，斜叶搅拌叶具有刮板作用，可防止搅拌桶桶底沉积过多的硅

酮胶。

[0007] 进一步地，所述搅拌桶的底部还设有辅助出口，所述辅助出口设有第一开关，当完

成最后的进料时，由于不再进料，搅拌桶内的硅酮胶混合物不能到达位于上方的出料口，因

此在搅拌均匀后，硅酮胶混合物从辅助出口处排出。

[0008] 进一步地，所述搅拌桶侧面设置有多个高度不同的抽检口，多个所述抽检口设置

有第二开关，可抽取搅拌桶不同高度的硅酮胶混合物，检测硅酮胶混合物的混合程度。
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[0009] 本实用新型的有益效果如下：

[0010] 本实用新型从下方定量进料，从上方定量出料的方式有利于搅拌桶内的物料充分

混合，在重力的作用下，上升的已搅拌的硅酮胶混合物会向下运动再次与刚进入搅拌桶的

新的硅酮胶和色浆混合搅拌，直至硅酮胶混合物上升至搅拌桶内的顶部，从出料口排出，搅

拌轴分为位于下方充分搅拌物料的叶片搅拌轴和位于上方可上提物料的提料螺旋轴，在所

述提料螺旋轴中部环绕设置有用于在旋转时使位于所述提料螺旋轴中部位置以上的物料

上提以与出料口对接配合出料的螺纹状叶片，位于下方的叶片搅拌轴将硅酮胶和色浆充分

搅拌均匀，上升至提料螺旋轴中部位置以上的硅酮胶混合物在螺纹状叶片的作用下从出料

口排出，从而提升了混合效率和混合效果。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型结构示意图。

[0012] 附图中的标记为：1‑搅拌桶，11‑进料口，12‑出料口，13‑辅助出口，131‑第一开关，

14‑抽检口，141‑第二开关，2‑上驱动电机，21‑提料螺旋轴，211‑螺纹状叶片，22‑叶片搅拌

轴，221‑第一搅拌叶，222‑第二搅拌叶。

具体实施方式

[0013] 下面结合附图和实施例对本实用新型作进一步的说明。

[0014] 如图1所示，一种硅酮胶混色机，包括搅拌桶1和位于所述搅拌桶1顶部外侧的驱动

电机2，所述搅拌桶1的底部设有进料口11，搅拌桶1的顶部设有出料口12，一设于搅拌桶1内

的搅拌轴包括一体成型的位于下方充分搅拌物料的叶片搅拌轴22和位于上方的提料螺旋

轴21，在所述提料螺旋轴21中部环绕设置有用于在旋转时使位于所述提料螺旋轴21中部位

置以上的物料上提以与出料口12对接配合出料的螺纹状叶片211，其中，所述提料螺旋轴21

上端伸出搅拌桶1并与所述驱动电机2的输出轴连接。从下方进料，从上方出料的方式有利

于搅拌桶1内的硅酮胶和色浆充分混合，在重力的作用下，上升的已搅拌的硅酮胶混合物会

向下运动再次与刚进入搅拌桶1的新的硅酮胶和色浆混合搅拌，直至硅酮胶混合物上升至

搅拌桶1内的顶部，从出料口12排出，搅拌轴分为位于下方充分搅拌物料的叶片搅拌轴22和

位于上方可上提物料的提料螺旋轴21，位于下方的叶片搅拌轴22将硅酮胶和色浆充分搅拌

均匀，上升至提料螺旋轴21中部位置以上的硅酮胶混合物在提料螺旋轴21的作用下从出料

口12排出。

[0015] 进一步地，所述叶片搅拌轴22包括轴体和位于轴体上方的两个第一搅拌叶221和

位于轴体下方的第二搅拌叶222，所述第一搅拌叶221为花板孔桨式搅拌叶，所述第二搅拌

叶222为朝向搅拌桶1顶部的斜叶搅拌叶，花板孔桨式搅拌叶在层流条件下可产生较好的微

观剪切效应，有利于将硅酮胶和色浆搅拌均匀，斜叶搅拌叶具有刮板作用，可防止搅拌桶1

桶底沉积过多的硅酮胶。

[0016] 进一步地，所述搅拌桶1的底部还设有辅助出口13，所述辅助出口13设有第一开关

131，当完成最后的进料时，由于不再进料，搅拌桶1内的硅酮胶混合物不能到达位于上方的

出料口12，因此在搅拌均匀后，硅酮胶混合物可从辅助出口13处排出。

[0017] 进一步地，所述搅拌桶1侧面设置有多个高度不同的抽检口14，多个所述抽检口14
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设置有第二开关141，可抽取搅拌桶1不同高度的硅酮胶混合物，检测硅酮胶和色浆的混合

程度。

[0018] 具体实施时，硅酮胶和色浆从搅拌桶1的进料口11进入搅拌桶1，在叶片搅拌轴22

的作用下，硅酮胶和色浆被充分搅拌均匀，随着新的硅酮胶和色浆持续从进料口11进入搅

拌桶1，正在被搅拌的硅酮胶混合物不断上升，在重力的作用下，位于上方的硅酮胶混合物

向下运动，与新硅酮胶和色浆混合且被持续搅拌，直至位于最上方的硅酮胶和色浆从出料

口12排出，当完成最后的进料时，由于不再进料，搅拌桶1内的硅酮胶混合物不能到达位于

上方的出料口12，因此在搅拌均匀后，硅酮胶混合物可从辅助出口13处排出。

[0019] 以上所述实施例仅表达了本实用新型的优选实施方式，其描述较为具体和详细，

但并不能因此而理解为对本实用新型专利范围的限制。应当指出的是，对于本领域的普通

技术人员来说，在不脱离本实用新型构思的前提下，还可以做出若干变形、改进及替代，这

些都属于本实用新型的保护范围。因此，本实用新型专利的保护范围应以所附权利要求为

准。
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图1
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