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Opfindelsen vedrgrer et apparat til aflivning af
fladfisk, i hvilketen roterende drevet kniveylinder
(2) bliver anvendt, og som fra fladfiskens side
bliver presset ned i fiskens bughule, og som pd sin
periferi har kradseelementer (5), som udfgrer &b-
ningen af blodbanen samt udtagningen af indvoldene.
Der foreslds et forbedret kradseelement (5), som

er udformet af en stumpvinklet lamel (6) af fjeder-
hirdt flademateriale, og som bliver dannet p& den
m&de, at det under overlapning af den vinkelformede
lamels(6) vinkelbens (7) ender bliver fastgjort til
kniveylinderen (2), hvorved der fremstilles et slgj-
feformet skrabeelement.

I forhold til hidtil kendte apparater af samme art
arbejder det beskrevne varktgj mere effektivt, spe-
cielt fjernes fiskens svzlgdele mere fuldstzndigt.
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Opfindelsen angdr et apparat til udtagning af flad-
fisk og til 4bning af blodbanen i bughulen med en om
sin langdeakse roterbart drevet knivcylinder, der kan
haves og sankes, og hvis ene endeflade er udformet
med et skar, hvilken knivcylinder pa sin periferifla-
de i nzrheden af skaret har fastgjort i det mindste
et i det vasentlige tangentielt forlgbende og radialt
fjedrende kradseelement i form af en lamel af fjeder-
hadrdt, plant materiale.

Fra beskrivelsen til den danske patentanse¢gning nr.
1696/80 kendes et apparat af denne art. Det kendte
apparat har i praksis vist, at det ikke med det kend-
te varktej pd& helt tilfredsstillende made udtager
indvoldene, specielt foregar udtagningen af svalgde-
lene upracist, og i for mange tilfzlde forbliver der
dele af mave-tarm-kanalen tilbage i bughulen pd den
udtagne fladfisk.

Det er derfor formdlet med denne opfindelse at for-
bedre udtagningsvarktpjets, det sidkaldte kradseele-
ments udrgmningseffekt, s& alle indvolde inclusive
svelgdelene med sikkerhed udtages.

Formdlet opnds ifplge opfindelsen med et apparat, som
er ejendommeligt ved, at kradseelementet i plan ud-
foldning er et vinkelformet lamelelement, der i fast-
gjort tilstand under elastisk deformering er bgjet
saledes, at toppunktet i vinkelformen er bevaget ud
af lamelelementets plan, og at enderne af lamelele-
mentets vinkelben er bragt til indbyrdes overlapning,
og at de indbyrdes overlappende vinkelbensender er
fastgjort med lamelsiden modsat toppunktets udkrang-
ning mod knivcylinderens cylinderflade og med den af
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udkrangningen dannede konkavitet vendende i rotati-
onsretningen.

Den sarlige form for kradseelement har vist sig at
vere meget effektiv og sikkert arbejdende. Kradseele-
mentet har en god skrabevirkning, og den krummede fa-
con resulterer i en hej grad af formtilpasning til
bughulens indervag og en stor skovleffekt, s&ledes at
indvoldene inklusive mave-tarm-kanalen fjernes rent
og sikkert.

Det har vist sig sarligt effektivt, nir lamellens ma-
terialetykkelse er cirka 0,3 mm, og ndr vinkelmilet
mellem lamelbenene valges til cirka 120°.

~ De fleste fladfisk, som skal bearbejdes i apparatet

ifplge opfindelsen har bughulen placeret til hojre i
forhold til rygs¢jlen set i fremforingsretningen, sa-
fremt man ser dem fra oven og med hovedet vendende
fremad. Det er derfor fordelagtigt at udforme appara-
tet sdledes, at skareverktgpjet drives med venstrero-
tation, saledes at det i apparatet anbragt over fi-
skebanen kan arbejde pad den mdde, at den mod bughulen
vendende side af fiskens rygspjle kommer til at tjene
som et fast skaremodhold for kradseelementet, nar
dette skarer svalgdelene ud af fisken.

Opfindelsen forklares nazrmere nedenfor under henvis-
ning til tegningen, hvor:

Fig. 1 viser en del af skarevarktejet i perspekti-
visk tegning,

Fig. 2 kradseelementet set fra oven for dets fast-
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gorelse til knivcylinderen, og

Fig. 3 Kkradseelementet set fra oven i monterbar
tilstand.

Det i et ikke nzrmere illustreret apparat til slagt-
ning af fladfisk anvendte bearbejdningsvarktej -1 be-
star i hovedsagen af den i figur 1 viste knivcylinder
2, hvis ene endeflade 3 er udformet skrat afskaret og
med skazr 4. Knivcylinderen 2 er i narheden af skaret
4 forsynet med et antal kradseelementer 5, for eksem-
pel med to over for hinanden anbragte, som pad fore-
trukken madde er fremstillet af et korrosionsmod-
standsdygtigt ved koldvalsning til fjederhardhed har-
det bandmateriale ved en stanseoperation. De sdledes
fremstillede lameller 6 har den i figur 2 viste form
og bliver fo¢r fastggrelsen til knivcylinderen 2 ved
forspanding af vinkelbenene 7 deformeret sdledes, at
begge fastgprelseshullerne 8 svarende til figur 3 til
enhver tid kommer til at ligge over hinanden. Det pa
denne made formede, slojfeagtige kradseelement 5 bli-
ver i denne forspandingstilstand fastgjort med egnede
fastgorelsesmidler +til kniveylinderen 2, hvorhos
slpjfen 9 med den side, som har den sterste radius
10, vendende udad bliver monteret sdledes, at der pa
grund af forarbejdningsmodstanden optrader en trak-
kende belastning i kradseelementet 5.

Apparatets funktionsmdde er fo¢lgende:

En under bearbejdningsverktgjet 1 pad egnet made stil-
lingsngjagtigt anbragt fladfisk bliver under sankning
af knivcylinderen 2 og funktionsindtrazden af skaret 4
under udskaring af et cirkulart fladestykke af bug-
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vaggen abnet i sin bughule. Derved tranger de med i
forhold til fladestykkets diameter steorre, roterende
kradseelementer 5 p4 grund af deres som fplge af be-
arbejdningsverktpjets fremforing skrueformede beva-
gelse og pa grund af den blpde konsistens af bughule-
vaggens k¢d igennem bugvaggen stort set uden beskadi-
gelse af denne. Den nedadgdende bevagelse afsluttes,
ndr kradseelementerne 1 har ndet omtrent planerne for
bug- og rygbenene. I denne stilling bliver kradseele-
menternes 1 aktionsradius begranset af rygse¢jlen, sé--
ledes at der opnas en udskrabning af de i dette plan
op ad rygs¢jlen beliggende blodbaner. Samtidig udfe-
rer de slgjfeformede kradseelementer 5 en findeling
og l¢sning af indvoldene, hvorved svalgdelene bliver
adskilt fra fisken med rygs¢jlen som skazremodhold.

Knivcylinderen 2 er dimensioneret sdledes, at den er
trangt skarende gennem fladfisken, nar kradseelemen-
terne 5 har ndet deres arbejdsplan. Gennem den sile-
des etablerede, nedre dbning i bughulen kan derfor
indvoldene understottet af en gennem bearbejdnings-
verktgjet 1 pad egent made tilledt spuling fjernes ud
af bughulen.
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1. Apparat til udtagning af fladfisk og til dbning af
blodbanen i bughulen med en om sin langdeakse roter-
bart drevet knivcylinder (2), der kan haves og san-
kes, og hvis ene endeflade (3) er udformet med et
skar (4), hvilken knivecylinder (2) pd sin periferi-
flade i narheden af skaret (4) har fastgjort i det
mindste et i det vaesentlige tangentielt forlgbende og
radialt fjedrende kradseelement (5) i form af en la-
mel (6) af fjederhdrdt, plant materiale, ke nde -
tegnet ved, at kradseelementet (5) i plan ud-
foldning er et vinkelformet lamelelement (6), der i
fastgjort tilstand under elastisk deformering er bo-
jet saledes, at toppunktet i vinkelformen er bevaget
ud af lamelelementets (6) plan, og at enderne af la-
melelementets (6) vinkelben (7) er bragt til indbyr-
des overlapning, og at de indbyrdes overlappende vin-
kelbensender er fastgjort med lamelsiden modsat top-
punktets udkrengning mod knivcylinderens (2) cylin-
derflade og med den af udkrazngningen dannede konkavi-

tet vendende i rotationsretningen.

2. Apparat ifgplge krav 1, kendetegnet
ved, at lamelelementets (6) materialétykkelse er 0,2
- 0,5 mm, og at vinklen mellem vinkelbenene (7) er
90° til 150°.

3. Apparat ifplge kravl og 2, kendetegnet
ved, at knivecylinderen -(2) drives med venstrerotati-

on.
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