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69 Vorrichtung zum Einblasen von Heisswind in Schachtéfen.

Diese Vorrichtung zum Einblasen von Heisswind in

Schachtdfen (2) weist eine ringférmige Verteilerlei-
tung (10), eine Anzahl von an der Ofenwand (4) montier-
ten Windformen (8), sowie Windstocke (12) zum Verbin-
den der einzelnen Windformen (8) mit einem an der Ver-
teilerleitung (10) vorgesehenen Anschluss (14) auf.

Um trotz einer wegen der thermischen Verformun-~
gen erforderlichen flexiblen Verbindung nur einen schwa-
chen Windtemperaturabfall zwischen der Verteilerleitung
(10) und der Windform (8) zu erhalten, bestehen die Wind-
stécke (12) aus einem starren, abgewinkelten Teil. Dieser
Teil ist mit seinem einen Ende starr mit der Windform (8)
und mit seinem andern Ende mit dem Anschluss (14) der
Verteilerleitung (10) verbunden. Der Anschluss (14) ist
seinerseits mittels eines flexiblen und dichten Bleches
(28) an der Verteilerleitung (10) befestigt.
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1. Vorrichtung zum Einblasen von Heisswind in Schachtéfen
(2). mit einer ringférmigen Verteilerleitung (10), einer Anzahl
von an der Ofenwand (4) montierten Windformen (8), sowie
Windstdcken (12), die die einzelnen Windformen (8) mit einem
an der Verteilerleitung (10) vorgesehenen Anschluss (14) verbin-
den, dadurch gekennzeichnet, dass die Windstocke (12) aus
einem starren, abgewinkelten Teil bestehen, welches mit seinem
einen Ende starr mit der Windform (8) und mit seinem andern
Ende mit dem Anschlusss (14) der Verteilerleitung (10) verbun-
denist, und dass dieser Anschluss (14) mittels eines flexiblen und
dichten Bleches (28) an der Verteilerleitung (10) befestigt ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Blech (28) ein ringformiges Teil ist, welches mit seinem
Innenrand am Anschluss (14) und mit seinem Aussenrand an
einem Metallaussenmantel (20) der Verteilerleitung (10) ange-
schweisst ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Blech (28) Bestandteil eines Metallaussenmantels (20)
der Verteilerleitung (10) ist, wobei dieser Aussenmantel (20) in
der Ringzone um den Anschluss (14) herum von geringerer
Wandstérke als im dbrigen ist.

4, Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3, gekennzeichnet
durch eine ringformige Matte (30), welche aus einem gegeniiber
Verformungen des flexiblen Bleches (28) nachgiebigen Material
besteht und auf der Innenseite des flexiblen Bleches (28) vorgese-
hen ist.

5. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass Mittel vorgesehen sind, die den Windstock (12)
starr, jedoch demontierbar, an der Wand des Ofens (2) befesti-
gen, und dass diese Mittel (26) die Windform (8) in axialer
Richtung auf ihren Sitz driicken. ' )
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Einblasen von
Heisswind in Schachtéfen, mit einer ringformigen Verteilerlei-
tung, einer Anzahl von an der Ofenwand montierten Windfor-
men sowie Windstocken, die die einzelnen Windformen mit
einem an der Verteilerleitung vorgesehenen Anschluss, ver-
binden.

Obschon nicht darauf beschrinkt, betrifft die Erfindung insbe-
sondere Vorrichtungen soeben genanner Art fiir Miillverbren-
nungsofen, speziell Pyrolysedfen. An diesen Ofen wurden bisher
die fiir die Hochofen entwickelten Windstocke verwendet, wie
zum Beispiel der inzwischen klassisch gewordene Windstocktyp
gemiss der DT-PS Nr. 2 018 875. Diese Windstocke bestehen
meistens aus gelenkig miteinander verbundenen, rohrférmigen
Elementen. Ausser diesen gelenkigen Verbindungen ist meistens
noch eine ebenfalls gelenkige Verbindung zwischen dem Wind-
stock und der Windform vorgesehen. Diese Gelenkverbindun-
gen sind erforderlich zum Auffangen der thermischen Verfor-
mungen, und zwar sowohl derjenigen des Windstocks als auch
jener der um den Ofen herumlaufenden Ringleitung, undin
geringerem Mass ebenfalls zum Kompensieren von Montage-
und Herstellungsungenauigkeiten.

Eine wesentliche Zielsetzung beim Entwurf eines Windstocks
besteht darin, einen nur schwachen Windtemperaturabfall zwi-
schen der Verteilerleitung und der Windform, und zwar bei
jedem Ofentyp, zu gewihrleisten. Mit dieser Zielsetzung jedoch
nur schwer vereinbar ist die Notwendigkeit, an bestimmten
Stellen Gelenke vorzusehen, an denen notwendigerweise die
feuerfeste Auskleidung unterbrochen werden muss; dies fallt
umso mehr ins Gewicht, als im Gefolge des technischen Fort-
schritts sich eine betrichtliche Erhchung der Windtemperatur
und des Winddrucks ergeben hat, was ganz besonders fiir die
Hochofenwindstdcke gilt. Fiir diesen letzteren Anwendungsbe-
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reich hat man sich denn auch mit einer Kompromisslosung
zwischen diesen verschiedenen Kriterien und der Notwendigkeit,
den Herstellungspreis des Windstocks so niedrig wie moglich zu
halten, begniigt. Diese Kompromisslosung besteht geméss oben-
erwihntem Patent aus Wellenkompensatoren und Kardanver-
bindungen im Bereich der Gelenke. Desweiteren nahm man
Zuflucht zu Isolierungskunstgriffen, wie zum Beispiel kaskaden-
massig aufgebaute und mit verformbarem, hitzebestéindigem
Material gefiillte Verbindungsstellen zwecks Bildung einer ther-
mischen Schranke zum Schutz der Wellenkompensatoren einer-
seits und zur Vermeidung von thermischen Verlusten anderer-
seits.

Esist Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung zum Einblasen
von Heisswind der eingangs erwihnten Gattung vorzuschlagen,
welche den wesentlichen, obengenannten Kriterien geniigen tut,
dasheisst welche gewahrleistet, dass zwischen der ringf6rmigen
Verteilerleitung und der Windform nur ein Minimum an Tempe-
raturverlust auftritt und welche gleichzeitig einfach und billig
herzustellen ist und dariiber hinaus nur wenig Wartung bendtigt.

Diese Aufgabe wird gelost durch eine Vorrichtung genannter
Art, dadurch gekennzeichnet, dass die Windstocke aus einem
starren, abgewinkelten Teil bestehen, welches mit seinem einen
Ende starr mit der Windform, und mit seinem andern Ende mit

s dem Anschluss der Verteilerleitung verbunden ist, und dass

dieser Anschluss mittels eines flexiblen und dichten Bleches an
der Verteilerleitung befestigt ist.

Dieses Blech kann mit dem metallischen Aussenmantel der
ringférmigen Verteilerleitung sowie mit dem Anschluss ver-
schweisst werden. Nach einer zweiten Ausgestaltungist der
metallische Aussenmantel der Verteilerleitung auf einem ring-
formigen Flidchenstiick um diesen Anschluss herum diinnwandi-
ger ausgefiihrt, sodass ohne Schaden elastische Verformungen in
diesem Bereich moglich sind.

Dieses ringformige Stiick des Leitungsmantels ist vorteilhaf-
terweise innen mit einem ebenfalls ringfdrmigen, mattenférmi-
gen Belag aus nachgiebigem, hitzebestandigem Material ver-
sehen.

Die Verformungen, welche das flexible Blech ohne Schaden zu
leiden aushalten kann, ermdglichen die Kompensation der von
thermischen Verformungen herrithrenden Anderungen der Win-
kelstellung des Windstocks. Esist deshalb nicht mehr notwendig,
Gelenke am Windstock selbst und zwischen diesem und der
Windform vorzusehen, sodass die hitzebestdndige Innenausklei-
dung ohne Unterbrechung von der ringfdrmigen Verteilerleitung
bis zur Windform verlaufen kann, wodurch die Temperaturverlu-
ste des Heisswindes auf ein Minimum reduziert bleiben.

Bei bevorzugter Ausfiihrungsform ist die ringférmige Vertei-
lerleitung in unmittelbarer Nahe der Windformen montiert,
wodurch die Linge des Windstocks nicht unwesentlich verringert
wird. Dieses Heranbringen der Ringleitung in die Nahe der
Windform und die Verkiirzung des Windstocks hat zwei giinstige
Auswirkungen betreffs der thermischen Verformungen. Einer-
seits sind diese Verformungen nunmehr kleiner, da die thermi-
schen Ausdehnungen und Kontraktionen proportional mit der
Liange des Windstocks kleiner werden, andererseits wird die
Wirkung dieser Verformungen im gleichen Verhéltnis verrin-
gert. Infolgedessen sind die vom flexiblen Blech und dem
Anschlusstiick erlittenen Verformungen recht gering, wodurch
wiederum die Kompensation aller Verformungen mittels dieses
Bleches moglich wird und die Gelenke am Windstock und
zwischen diesem und der Windform weggelassen werden
konnen.

Durch den Wegfall der Gelenkverbindungen werden nicht nur
thermische Verluste vermieden und gewihrleistet, dass zwischen
derringférmigen Verteilerleitung und der Windform nur ein
Minimum an Temperaturverlust des Heisswindes eintritt, son-
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dern dariiber hinaus ein besserer Schutz des metallischen Diisen-  jedoch demontierbar, mit dem Anschlussstiick 14 und der ent-
stockaussenmantels gesichert und Unfallgefahren durch Heiss- sprechenden Windform 8 verbunden. Die Verbindung zwischen
windleckage vermindert. der Windform 8 und dem Windstock 12 besteht vorteilhafter-

[m Endeffekt wird durch den Wegfall der Gelenkverbindun- weise aus .einc.:m ansich b.ekannten.Befestigungsmittel 26, mittels
gen mit ihren ganzen Zubehorteilen und durch die Verkirzung 3 Welcher dieeine Extremitdt des Windstocks 12 an der Wandung 4
der Diisenstocklinge nicht nur eine betréchtliche Verminderung des Ofens befestigt werden kann. Dieses Befestigungsmittel fiir
der Herstellungskosten erzielt, sondern auch eine solche der den Windstock 12ander Ofenwand 4 besorgt gleichzeitig die
Wartungskosten im Laufe der Betriebszeit. Befestigung der Windform 8 an der Ofenwand 4. :

Die Vorrichtungin bevorzugter Ausfiihrungsform zum Einbla- 'D1e Yerbmdung zwnschen_ dem Anschlussstiick 14unf1 der
ie Vorrichtung in bevorzugter & 10 Ringleitung 10 besteht aus einem flexiblen Blech 28. Dieses

senvon H eisswind eignet S.iCh ganz be_:sonfiers' fir Pyrol}fseﬁfe:n, Blech ist ringformig und erstreckt sich iiber den ganzen Umfang
da be.l dle.sen"das Herar}brmgen der nngformlgf: n Verteilerlel- des Verbindungsstiicks 14. Das Blech 28kann mit dem Mantel 20
tungin die Néhe der Windformen und die damit verbundene der Ringleitung 10 und mit dem Verbindungsstiick 14 ver-

Verkiirzung der Windstdcke leichter durchzufiirenist. Im schweisst werden. Es kann jedoch auch Teil dieses Mantels 20

g?gen;atz w Ho;?;;fen;st niml;clxi‘: rtRﬁlumhuT dx?é stf?lgizs 15 sein, indem letzterer im Bereich um das Anschiussstiick 14 herum
ens herum nicht durch mehrere Abstichlocher und cie tt aus diinnwandigerem Material besteht. So kann zum Beispiel,

Offen und SSckigetssen i?tzéf.r%rlt: enépg;enrﬁir}lagen n };xl?spruch wenn der Mantel 20 sonst eine Wandstirke von 10 mm hat, diese
genommen. Jebs verstandiich kann Jeco 16 VOrgescliagene im Bereich des Verbindungsstiicks 14 auf 4 bis 5 mm reduziert
Vorrichtung in bevorzugter Ausfithrungsform auch bei Hoch- - - : . . .
N p s ] werden. Wie auch immer jedoch das flexible Blech 28 realisiert
&fenund anderen Schachtofen in dem Masse von Nutzensein, ird dicht seinund chend nachgiebi hadl

ie die ringformige Verteilerleitung an die Windformen angené- 20 wird, es muss Cicut sein und ausreichend nachgiebig urm schac?os
wie die Verformungen auszuhalten, welche durch die Verformung

hert werden kann. und thermische Verlingerung des Windstocks 12 und der Vertei-
Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindungistin den Zeichnungen lerleitung 10 hervorgerufen werden. Inder Zeichnung istin
dargestellt und wird im folgenden naher beschrieben. Strichlinien dargestellt, welche Form das Blech 28in etwa
Die Zeichnung st eine schematische Darstellung eines Lings- 25 annehmen kann, wenn es durch genannte Gestaltdnderungen der
schnittes durch die Vorrichtung. Ringleitung und des Windstocks verformt wird. Diese Verfor-
Die pauschal mit der Referenzzahl 6 bezeichnete Vorrichtung  mungen des Blechs 28 konnen ebenfalls in einer Richtung
sum Einblasen von Heisswind dient zur Speisung einer Wind- senkrecht zur Zeichnungsebene auftreten, zum Beispiel auf-

form 8, welche in der hitzebestindigen Wandung 4 eines Schacht-  grund von Verformungen der Ringleitung 10 in axialer Richtung.
ofens 2 montiert ist. Die Vorrichtung bestehtim wesentlichenaus 30 ~ Das Blech 28ist in der Weise ausgelegt, dass seine Verformun-
ciner um den Ofen 2 herumgefiihrten ringformigen Verteilerlei-  gen elastischer Natur sind, das heisst dass es seine urspriingliche

tung 10, welche durch eine Anzah! Anschlussstiicke 14 und Gestalt wieder annimmt, wenn die Ursache der Verformung
Windstocke 12 mit jeder der in der Wandung4 des Ofens2 verschwindet. Um diesen elastischen Charakter der Verformun-
montierten Windformen 8 verbunden ist. gen zu gewahrleisten und gleichzeitig die Dichtheit und thermi-
Die Ringleitung hat einen ansich bekannten Aufbau und 35 sche Isolierung zu verbessern, ist es vorteilhaft, zwischen dem
besteht aus einem an der Innenseite mit Isoliermaterial 16 Blech 28 und dem Isoliermaterial 16 der Ringleitung 10eine
versehenen Stahlaussenmantel 20; die Isolierschichtistihrerseits  ringformige Matte 30 aus nachgiebigem, hitzebestindigem Mate-
wiederum innen mit einer hitzebestdndigen Auskleidung 18 rial vorzusehen.
versehen. Das Anschlussstiick 14 und der Windstock 12 haben Es sei noch darauf hingewiesen, dass diein Strichlinien ange-
ebenfalls eine Stahlaussenmantel 22, welcher innen eine hitzebe- 40 deuteten Verformungen des Bleches 28im Vergleichzu den
stindige Auskleidung 24 aufweist. iibrigen Abmessungen stark iibertrieben dargestellt sind. Aus

Gemiss einem wesentlichen Merkmal der Vorrichtung besteht ~ den weiter oben angefiihrten Griinden sind diese Verformungen
der Windstock 12 aus nur einem einzigen Stiick ohne Gelenkver-  sehrkleinundliegen etwain der Grossenordnung von einigen
bindungen und den dazugehdrigen Abdichtungen und iststarr, Millimetern.
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