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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Toilettenschissel
oder ein Urinal und ein Verfahren zur Herstellung einer
Toilettenschissel oder eines Urinals.

[0002] In der jingsten Vergangenheit gab es ein gro-
Bes Wachstum von Waschtischen, Badewannen und
Duschtassen aus Mineralguss. Schisseln fur Toiletten,
Urinale und dergleichen kdnnen heute nicht aus diesem
Material hergestellt werden, weil das Material nicht aus-
reichend chemisch und/oder gegen Abrieb bestandig ist.
Aus DE 621961 Aistein Spulbehalter zur Aufhdngung an
einer Wand und aus DE 10 2011 052 814 A1 ist eine
Badewanne mit einer formstabilen AuRenwand bekannt
geworden.

[0003] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, die
mit Bezug auf den Stand der Technik angefiihrten Pro-
bleme zumindest teilweise zu l6sen. Insbesondere soll
eine Toilettenschissel oder ein Urinal vorgeschlagen
werden, bei der bzw. dem Mineralguss dennoch verwen-
det wird. Es soll weiter ein Verfahren zur Herstellung
einer Toilettenschissel oder eines Urinals, umfassend
den Werkstoff Mineralguss, vorgeschlagen werden.
[0004] Zur Lésung dieser Aufgaben tragt eine Toilet-
tenschussel oder ein Urinal mit den Merkmalen gemaf
Patentanspruch 1 sowie ein Verfahren mit den Merkma-
len gemal Patentanspruch 5 bei. Vorteilhafte Weiter-
bildungen sind Gegenstand der abhangigen Patent-
anspriiche.

[0005] Es wird eine Toilettenschiissel oder ein Urinal
vorgeschlagen, zumindest aufweisend eine Aulenhaut
und ein wasserflihrendes Innenteil, wobei das Innenteil
bei vorgesehener Nutzung regelmafRig mit Wasser be-
aufschlagt ist. Die Aulenhaut umfasst ausschlieBlich
den nicht wasserfihrenden Teil der Toilettenschussel
oder des Urinals, wobei die Aufienhaut aus einem Mine-
ralguss-Werkstoff und das Innenteil aus einem anderen
Werkstoff (keinem Mineralguss-Werkstoff) besteht.
[0006] Es wird insbesondere eine bzw. ein Hybrid-Toi-
lettenschiissel oder -Urinal vorgeschlagen, die bzw. das
aus unterschiedlichen Werkstoffen hergestellt ist, wobei
jeder Werkstoff unter Berlcksichtigung seiner Eigen-
schaften fur unterschiedliche Bereiche der Toiletten-
schussel oder des Urinals vorgesehen ist.

[0007] Eine Toilettenschiissel oder ein Urinal wird re-
gelmafig tber einen Wassereinlauf (verbunden z. B. mit
einem Spiilkasten oder einer Druckleitung) mit Wasser
beaufschlagt. Weiter ist ein Ablauf vorgesehen, Giber den
u. a. das Wasser aus der Toilettenschiissel oder dem
Urinal in eine Abwasserleitung Uberfiihrt werden kann.
Wassereinlauf und Ablauf sind regelmaRig lber das
wasserfiihrende Innenteil der Toilettenschiissel oder
des Urinals miteinander verbunden.

[0008] Der Begriff "Schissel" bezieht sich insoweit
insbesondere auf die sogenannte "Keramik" einer Toilet-
te oder eines Urinal.

[0009] Insbesondere besteht (nur) die AulRenhaut (im
Wesentlichen) aus dem Mineralguss-Werkstoff.
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[0010] Mineralgussistinsbesondere ein Werkstoff, der
aus mineralischen Flllstoffen, z. B. Quarzkies, Quarz-
sand und/oder Gesteinsmehl, und einem geringen Anteil
Epoxid-Bindematerial besteht. Die Materialien werden
miteinander gemischt und in Abhangigkeit vom nach
Fertigungsverfahren als homogene Masse z. B. kalt (Um-
gebungstemperatur, also nicht extra erwarmt) in Giel3-
formen, z. B. aus Holz, Stahl oder Kunststoff, vergossen.
Wahrend des GielRvorgangs kann die GieRRform bewegt,
z. B. gertttelt werden, um das Gemisch zu verdichten
und zu entliften. Nach wenigen Stunden kann das Teil
entformt werden und ist montagefertig. Der Werkstoff ist
auch bekannt unter der Bezeichnung Polymerbeton oder
Reaktionsharzbeton.

[0011] Ein Mineralguss-Werkstoff hat insbesondere
einige Vorteile gegeniiber einer sonst fiir Toilettenschiis-
seln verwendeten Keramik. Insbesondere kénnen durch
Verwendung von Mineralguss kleinere Radien, kleinere
Toleranzen dargestellt werden sowie eine Integration
von elektrischen oder mechanischen Komponenten so-
wie Anbindungspunkten realisiert werden. Weiterhin
kann durch die Ausfihrung der Auflenhaut aus diesem
Material ein einheitliches bzw. aufeinander abgestimm-
tes Design von unterschiedlichen sanitéaren Anlagen, wie
z. B. Waschtischen, Duschwannen, Badewannen, etc.
gewahrleistet werden.

[0012] In Keramiken kdnnen z. B. keine Komponenten
(vor dem Brennen der Keramik) integriert werden (z. B.
aufgrund der hohen Temperaturen wahrend des Brenn-
ens). Weiter verhindert dies die grof3e Schrumpfung der
Keramik wahrend ihrer Herstellung.

[0013] Insbesondere besteht das Innenteil aus einem
keramischen Werkstoff.

[0014] Fir die bzw. das vorgeschlagene Toiletten-
schussel oder Urinal wird insbesondere im Innenteil
die hohe Harte und die Hygieneeigenschaften eines
keramischen Werkstoffes genutzt, wobei fiir das AuRen-
teil die Vorteile des Mineralguss-Werkstoffes, also ge-
ringe Schrumpfung, Gewahrleistung enger Toleranzen,
ebene Oberflache, Darstellung kleiner Radien, genutzt
werden.

[0015] Insbesondere sind die Auftenhaut und das In-
nenteil miteinander zumindest (bzw. ausschlieBlich) Uber
eine Klebstoff-Verbindung verbunden.

[0016] Die AuRenhautund das Innenteil kdnnen (alter-
nativ) miteinander zumindest Uber eine Schraubverbin-
dung, eine Spannverbindung oder eine Clips-Verbin-
dung verbunden sein.

[0017] Insbesondere ist die Verbindung in einem (lib-
licherweise) nicht sichtbaren Bereich der Toilettenschiis-
sel oder des Urinals angeordnet, z. B. am oberen Rand
eines Innenraums der Toilettenschiissel oder des Uri-
nals. Insbesondere ist die Verbindung in einem (bei vor-
gesehener Nutzung) nicht von Flissigkeit beaufschlag-
ten Bereich der Toilettenschissel oder des Urinals an-
geordnet.

[0018] Bevorzugt ist die Verbindung fliissigkeitsdicht
ausgefihrt. Es ist aber auch moglich, dass die Verbin-
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dung nicht flissigkeitsdicht ausgefiihrt ist, sondern z. B.
nur gegenuber Spritzwasser flissigkeitsdicht ausgefihrt
ist.

[0019] Es wird ein Verfahren zur Herstellung einer
Toilettenschiissel oder eines Urinals, insbesondere der
bzw. des bereits beschriebenen Toilettenschiissel oder
Urinals, vorgeschlagen. Die Toilettenschiussel oder das
Urinal weist zumindest eine AuRenhaut und ein wasser-
fihrendes Innenteil auf, wobei das Innenteil bei vorge-
sehener Nutzung regelmafig mit Wasser beaufschlagt
wird, wobei die AulRenhaut ausschlie3lich den nicht was-
serfiihrenden Teil der Toilettenschiissel oder des Urinals
umfasst. Das Verfahren umfasst zumindest die folgen-
den Schritte:

a) Bereitstellen der AuRenhaut, wobei die AuRen-
haut aus einem Mineralguss-Werkstoff hergestellt
ist;

b) Bereitstellen des Innenteils; wobei das Innenteil
aus einem anderen Werkstoff als die AuRenhaut
hergestellt ist;

c) Verbinden der Aufenhaut mit dem Innenteil zu
einer Toilettenschiissel oder einem Urinal.

[0020] Insbesondere besteht das Innenteil aus einem
keramischen Werkstoff.

[0021] Insbesondere umfasst das Verbinden ein Kle-
ben.
[0022] Insbesondere umfasst das Verbinden ein Ver-

schrauben, ein Verspannen oder ein Verclipsen.

[0023] Die Ausfiihrungen zu dem Verfahren sind ins-
besondere auf die Toilettenschissel oder das Urinal
Ubertragbar und umgekehrt.

[0024] Bevorzugt ist eine Verwendung der bzw. des
hier vorgeschlagenen Toilettenschiissel oder Urinals zur
Aufnahme von humanen Korperausscheidungen, insbe-
sondre Urin.

[0025] Sollte eine Abhangigkeit und/oder Reihenfolge
erforderlich sein, ist dies hier explizit angegeben oder es
ergibt sich offensichtlich fiir den Fachmann beim Stu-
dium der konkret beschriebenen Ausgestaltung. Soweit
ein Bauteil mehrfach vorkommen kann ("mindestens
ein"), kann die Beschreibung zu einem dieser Bauteile
fur alle oder einen Teil der Mehrzahl dieser Bauteile
gleichermalen gelten, dies ist aber nicht zwingend.
[0026] Die Erfindung sowie das technische Umfeld
werden nachfolgend anhand der beiliegenden Figuren
naher erlautert. Es ist darauf hinzuweisen, dass die Er-
findung durch die angeflihrten Ausfiihrungsbeispiele
nicht beschrankt werden soll.

[0027] Insbesondere ist darauf hinzuweisen, dass die
Figuren und insbesondere die dargestellten GréRenver-
héltnisse nur schematisch sind. Es zeigen:

Fig. 1:  eine Toilettenschissel in einer Seitenansicht
im Schnitt; und
Fig. 2:  ein Verfahren zur Herstellung einer Toilet-

tenschissel.
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[0028] Die Fig. 1 zeigt eine Toilettenschissel 1 in einer
Seitenansicht im Schnitt. Fig. 2 zeigt ein Verfahren zur
Herstellung einer Toilettenschussel 1. Die Fig. 1 und 2
werden im Folgenden gemeinsam beschrieben.

[0029] Die Toilettenschissel 1 weist AuRenhaut 2 und
ein wasserfuhrendes Innenteil 3 auf, wobei das Innenteil
3 bei vorgesehener Nutzung regelmaflig mit Wasser
beaufschlagt ist. Die Aulenhaut 2 umfasst ausschliel3-
lich den nichtwasserfiihrenden Teil der Toilettenschiissel
1, wobei die AuBenhaut 2 aus einem Mineralguss-Werk-
stoff und das Innenteil 3 aus einem anderen Werkstoff
(keinem Mineralguss-Werkstoff) besteht.

[0030] Die Toilettenschiissel 1 ist tGiber einen Wasser-
einlauf 5 (verbunden z. B. mit einem Spulkasten oder
einer Druckleitung) mit Wasser beaufschlagt. Weiter ist
ein Ablauf 6 vorgesehen, liber den u. a. das Wasser aus
der Toilettenschissel 1 in eine Abwasserleitung Uber-
fuhrt werden kann. Wassereinlauf 5 und Ablauf 6 sind
Uber das wasserfuhrende Innenteil 3 der Toilettenschus-
sel 1 miteinander verbunden.

[0031] AuRenhaut 2 und Innenteil 3 sind miteinander
ausschlieBlich Uber eine (hier: Klebstoff-)Verbindung 4
verbunden.

[0032] Die Verbindung 4 ist in einem (liblicherweise)
nicht sichtbaren Bereich der Toilettenschissel 1 ange-
ordnet, hier am oberen Rand eines Innenraums der
Toilettenschissel 1.

[0033] Das Verfahren zur Herstellung einer Toiletten-
schiissel umfasst gemaf Schritt a) das Bereitstellen der
AuRenhaut 2, wobei die AulRenhaut 2 aus einem Mineral-
guss-Werkstoff hergestellt ist. GemaR Schritt b) erfolgt
ein Bereitstellen des Innenteils 3, wobei das Innenteil 3
aus einem anderen Werkstoff als die AulRenhaut 2 her-
gestellt ist. GemaR Schritt ¢) erfolgt das Verbinden der
AuBRenhaut 2 mitdem Innenteil 3 zu einer Toilettenschiis-
sel 1 Uber die Verbindung 4.

Bezugszeichenliste
[0034]

Toilettenschissel
AuRenhaut
Innenteil
Verbindung
Wassereinlauf
Ablauf

O WON =

Patentanspriiche

1. Toilettenschissel (1) oder Urinal, zumindest aufwei-
send eine AuRenhaut (2) und ein wasserflihrendes
Innenteil (3), wobei das Innenteil (3) bei vorgesehe-
ner Nutzung regelmafRig mit Wasser beaufschlagt
ist, wobei die AuRenhaut (2) ausschlieRlich den nicht
wasserfiihrenden Teil der Toilettenschissel (1) oder
des Urinals umfasst, wobei die Aulenhaut (2) aus
einem Mineralguss-Werkstoff und das Innenteil (3)
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aus einem andern Werkstoff und dabei aus keinem
Mineralguss-Werkstoff besteht.

Toilettenschiissel (1) oder Urinal nach Patentan-
spruch 1, wobei das Innenteil (3) aus einem kerami-
schen Werkstoff besteht.

Toilettenschiissel (1) oder Urinal nach einem der
vorhergehenden Patentanspriche, wobei die Au-
Renhaut (2) und das Innenteil (3) miteinander zumin-
dest Uber eine Klebstoff-Verbindung (4) verbunden
sind.

Toilettenschiissel (1) oder Urinal nach einem der
vorhergehenden Patentanspriche, wobei die Au-
Renhaut (2) und das Innenteil (3) miteinander zumin-
dest Uber eine Schraubverbindung, eine Spannver-
bindung oder eine Clips-Verbindung verbunden
sind.

Verfahren zur Herstellung einer Toilettenschussel
(1) oder eines Urinals, wobei die Toilettenschiissel
(1) oder das Urinal zumindest eine Aufzenhaut (2)
und ein wasserflihrendes Innenteil (3) aufweist, wo-
bei das Innenteil (3) bei vorgesehener Nutzung re-
gelmaRig mit Wasser beaufschlagt wird, wobei die
AuBlenhaut (2) ausschlieRlich den nicht wasserfiihr-
enden Teil der Toilettenschissel (1) oder des Urinals
umfasst, wobei das Verfahren zumindest die folgen-
den Schritte umfasst:

a) Bereitstellen der AuRenhaut (2), wobei die
Auflenhaut (2) aus einem Mineralguss-Werk-
stoff hergestellt ist;

b) Bereitstellen des Innenteils (3), wobei das
Innenteil aus einem anderen Werkstoff als die
AuBenhaut (2) hergestellt ist;

c) Verbinden der AuRenhaut (2) mit dem Innen-
teil (3) zu einer Toilettenschiissel (1) oder einem
Urinal.

Verfahren nach Patentanspruch 5, wobei das Innen-
teil (3) aus einem keramischen Werkstoff besteht.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Patent-
anspriiche 5 und 6, wobei das Verbinden ein Kleben
umfasst.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Patent-
anspriiche 5 bis 7, wobei das Verbinden ein Ver-
schrauben, ein Verspannen oder ein Verclipsen um-
fasst.

Claims

Atoilet bowl (1) or urinal, at least comprising an outer
skin (2) and a water-bearing inner part (3), wherein
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the inner part (3) is regularly acted upon by water
during its intended use, wherein the outer skin (2)
comprises exclusively the non-water-bearing part of
the toilet bowl (1) or the urinal, wherein the outer skin
(2) consists of a mineral casting material and the
inner part (3) consists of different material and thus
not of a mineral casting material.

The toilet bowl (1) or urinal according to claim 1,
wherein the inner part (3) consists of a ceramic
material.

The toilet bowl (1) or urinal according to any one of
the preceding claims, wherein the outer skin (2) and
the inner part (3) are connected to each other atleast
via an adhesive bond (4).

The toilet bowl (1) or urinal according to any one of
the preceding claims, wherein the outer skin (2) and
the inner part (3) are connected to each other atleast
via a screw connection, a clamping connection or a
clip connection.

A method for producing a toilet bowl (1) or a urinal,
wherein the toilet bowl (1) or the urinal has atleastan
outer skin (2) and a water-bearing inner part (3),
wherein the inner part (3) is regularly acted upon
by water during its intended use, wherein the outer
skin (2) comprises exclusively the non-water-bear-
ing part of the toilet bowl (1) or the urinal, wherein the
method comprises at least the following steps:

a) providing the outer skin (2), wherein the outer
skin (2) is made of a mineral casting material;
b) providing of the inner part (3), wherein the
inner partis made of a different material than the
outer skin (2);

c) connecting the outer skin (2) and the inner part
(3) to form a toilet bowl (1) or a urinal.

The method according to claim 5, wherein the inner
part (3) consists of a ceramic material.

The method according to any one of the preceding
claims 5 and 6, wherein connecting comprises ad-
hesive bonding.

The method according to any one of claims 5 to 7,
wherein connecting comprises screwing, clamping
or clipping.

Revendications

Cuvette de toilettes (1) ou urinoir, comportant au
moins une enveloppe extérieure (2) et une partie
intérieure (3) conductrice d’eau, lors de I'utilisation
prévue, la partie intérieure (3) étant exposée régu-
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lierement a de l'eau, I'enveloppe extérieure (2)
comprenant exclusivement la partie non conductrice
d’eau de la cuvette de toilettes (1) ou de I'urinoir,
I'enveloppe extérieure (2) étant constituée d'une
matiére en fonte minérale et la partie intérieure (3) 5
étant constituée d’une autre matiere et a cet effet,
d’aucune matiére en fonte minérale.

Cuvette de toilettes (1) ou urinoir selon la revendica-
tion 1 du brevet, la partie intérieure (3) n’étant consti- 70
tuée d’aucune matiére céramique.

Cuvette de toilettes (1) ou urinoir selon I'une quel-
conque des revendications précédentes du brevet,
I'enveloppe extérieure (2) et la partie intérieure (3) 15
étant assemblées I'une avec l'autre par l'intermé-
diaire d’'un assemblage par agent adhésif (4).

Cuvette de toilettes (1) ou urinoir selon I'une quel-
conque des revendications précédentes du brevet, 20
I'enveloppe extérieure (2) et la partie intérieure (3)
étant assemblées I'une avec l'autre par l'intermé-
diaire d’au moins un assemblage par boulonnage,
d’'un assemblage par contrainte ou d’'un assemblage
par clipsage. 25

Procédé, destiné a fabriquer une cuvette de toilettes

(1) ou un urinoir, la cuvette de toilettes (1) ou I'urinoir
comportant au moins une enveloppe extérieure (2)

et une partie intérieure (3) conductrice d’eau, lorsde 30
I'utilisation prévue, la partie intérieure (3) étant ex-
posée régulierement a de I'eau, I'enveloppe exté-
rieure (2) comprenant exclusivement la partie non
conductrice d’eau de la cuvette de toilettes (1) ou de
I'urinoir, le procédé comprenant au moins les étapes 35
suivantes, consistant a :

a) mettre a disposition I'enveloppe extérieure

(2), I'enveloppe extérieure (2) étant fabriquée
dans une matiére en fonte minérale ; 40
b) mettre a disposition la partie intérieure (3), la
partie intérieure étant fabriquée dans une autre
matiére que I'enveloppe extérieure (2) ;

c) assembler I'enveloppe extérieure (2) avec la
partie intérieure (3), pour obtenir une cuvettede 45
toilettes (1) ou un urinoir.

Procédé selon la revendication 5, la partie intérieure
(3) étant constituée d’'une matiére céramique.

50
Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes 5 et 6 du brevet, 'assemblage compre-
nant un collage.

Procédé selon I'une quelconque des revendications 55
précédentes 5 a 7 du brevet, 'assemblage compre-
nant un boulonnage, une contrainte ou un clipsage.



EP 3 947 834 B1

Fig. 2
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