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Reczne maszyny do szycia podeszew
(podwéijne) zaopatrzone sa w poruszajacy
si¢ w jedna i druga strone uchwyt igielny
i w przyrzad posuwajacy, napedzajacy ten

-uchwyt i przesuwany w obie strony reka.

Takie maszyny do szycia podeszew wyma-
gaja powaznejl i szybko dziatajacej sily, co
utrudnia dobre wykonanie roboty. Prostoli-
nijnie prowadzona w obie strony igla wy-
maga budowy maszyny takiego rodzaju, ze
staje si¢ ona trudno dostepng dla odpo-
wiedniego uktadu obuwia, wobec czego obu-
wie moze by¢ tylko z trudnogcia ulozone na
maiszyniie, w celu wl]]alsm'waga polozenia
wszystkich czesci krawedzi podeszwy.

W celu usuniecia tych wad, maszyna
reczna do szycia podeszew, wedtug niniej-

szego wynalazku, jest zaopatrzona w jedno-
ramienng dzZwignie¢ igielna, napedzangy za-
pomoca dzwigni recznej. W maszynach do
szycia obuwia, przeznaczonych do lzejszej
roboty, zastosowano juz jednoramienna
dzwignie igielna z zagieta igla, napedzang
dzwignia, reczna., Wedhug niniejszego wynai-
lazku, dzwignia igielna napedzana jest o-
sobna droga zapomoca dZwigni recznei, a
zapomocy krzywej szczeliny oraz zachodza-
cego w nig czopa osiaga sig powickszenie
dziatania dZwigni, gdy igta przebija pode-
szew, W ten sposéb zuzycie sity dla poru-
szania dZwigni recznej jest stosunkowo
mate, a przedewszystkiem wigcej réwmno-
mierne, Znany posuw wyrabianego przed-
miotu zapomocy, igly osiaga sie tem, ze
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dzwignia igielna jest euchoma w kierunku
boczmym i zostaje przesunigta, wzglednie
przestawiona, w kierunku poprzecznym za-
pomoca dzwigni recznej. Z powodu zasto-
sowania jednoramiennef .dzwigni igielnej
igha jest bandzo tatwo dostepna. Dzwignia
reczna wplywa réwnocze$nie na inne na-
pedne czesci maszyny. Tak zbudowana
reczna maszyna do szycia podeszew wyrdz-
nia si¢ prostota wykonania i uzycia, wobec
czego z powodu prostoty sposobu jpracy na-

daje sie¢ do zastapienia bardzo zawilych i
drogich maszyn do szycia podeszew z nape-
dem noznym.

" *. Na,rysunkach przedstawione jest jedno
‘wykonanie wynalazku, Fig, 1 i 2 przedsta-
wiajg maszyne w rzutach bocznych w réiz-
nych rpolozeniach czesci, a fig. 3—w wi-
doku zgéry.

Na bocznej czeéci w rodzaju éciany a
waskiej podstawy maszyny b przymocowa-
na jest obrotowo dZwignia reczna ¢, ktéra
wedlug fig, 1 i 2 jest w miejscu przymoco-
wania rozszerzona tarczowo i zaopatrzona
w pewnej odlegloéci od osi obrotowej d w
czop boczny e, wchodzacy do szczeliny f
jednoramiennej diwigni igielnej g. DzZwi-
gnia igielna g moze sig obracaé¢ okoto czopa
h, przymocowanego w czeéci @ w plaszczy-
#nie pionowej, a do wolnego jej korica
.przymocowana jest igla i, ktéra podiczas ru-
chu déwiigni recznej ¢ wykonywa odpowiedni
k na przednim koricu podstawy maszyny b.
Znajdujace sie pod plyta sciegowa kb cz6-
tenko (lub uchwyt) poruszane jest zapomo-
ca drazka zebatego I, przymocowanego do
czedei élizgowej n, przesuwajacej sie po
stalej szynie m, utozonej poziomo na czesci
a. Czesé élizgowa n zaopatrzona jest w wiy-
stepp o, skierowany do géry. Zboku uderza-
ja o niego z jednej lub drugiej strony dwa
przymocowane na dZwigni recznej ¢ czopy
P, wobec czego jeden z nich przy obracaniu
dzwigni naprzod (fig. 2) przesuwa cze$é
-Slizgown n, wzglednie drazek zebaty I do

tylu, a przy obracaniu dzwigni reczmnej do
tybu (fig, 1) drugi z nich przesuwa drazek
! ku przodowi,

Posuw wiyrabianego przedmiotu osiaga
sie osobliwie zapomoca ruchu bocznego igly
i, wbitej wi przedmiot, Azeby igla mogla wy-
konaé ruch tego rodzaju, uzbrojona jest
dzwignia igielna g w piaste g, potaczona z
nig przegubowo w ten sposéb, ze moze wy-
kiona¢ ruch boczny, Sprezyna plaska r,
przymocowana do piasty, stara sie cisnaé
dizwignie dgtowa, g do polozenia normalne-
go, czyli w strone dzwigni recznej. Ruch
boczny dzwigni igielnej wywoluje dzwignia
reczna natychmiast, gdy przesuwa sie z po-
tozenia przedniego do tyhu, poniewaz igta i
znajduje sie witenczas w najnizszem poto-
Zeniu, ’

Dla bocznego ruchu dzwigni igielnej g,
posiada dZwignia reczna ¢ wyknéj s w po-
staci mniej wigcej sierpa, od ktérego pro-
wadza wznoszace sie skosy ¢ (fig. 2) do
przedniej powierzchni dZwigni recznej, Na
dzwigni igielnej znajduje sie czop cisnacy
u, przesuwalny w kierunku podtuznym tej-
ze, ktory zapomocy plyty v, przymocowa-
nej do czesci §lizgowej n i znajdujacy sie
miedzy diwignia reczna i igielna oraz o-
chwyttujacy go szczeling w, zostaje przesta-
wiony w ten sposéb, ze podczas obrotu

. dZwigni recznej ztyhuw ku przodowi, wcho-
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dzi on do wykroju s, natomiast podczas ob-
rotu dzwiigni recznej zprzodu do tytu, prze-
$lizguje sie zapomoca, jednego skosu ¢ (dol-
nego fig. 1) na pelna czesé dzwigni recznel,
przyczem zostaje przesuniety w kierun-
ku poprzecznym do mniej. Z tego po-
wiodu zostaje dzwignia dgielna odsunieta
od dZwigni recznej, a igla przesuwa przed-
miot wyrabiany wbok. Pod koniec obrotu
dzwigni recznej wehodzi czop cisnacy u
pod wplywem nacisku sprezyny r z pomoca
drugiego skosu (gérnego) znown do wykro-
ju s, wobec czego igta przechodzi dio potoze-
nia poczatkowego wzglednie przebojowego.

Przesuwne przymocowanie czopa «ci-




snacego u -mozliwe jest z tej przyczyny, ze
umieszczony jest on na wolnym koficu wa-
skiej plyty j, przymocowanej do dZwigni
igielnej. Czop cisnacy sktada sie 2e $ruby,
osadzonej w statej pochwie wystajacej 1ze
szczeliny x dzwigni igielnej i z tej przyczy-
ny jest dostepny. Przez nastawienie sruby
mozna zmienié wielkos¢ posuwu przedmio-
tu wyrabianego,

Nazewnatrz dzwigni igielnej g umie-
szczony jest obrotowo podno$nik nitkowy y,
zaopatrzony w szczeling z; przez czop e
dzwigni recznej ¢, zachodzacy w te szcze-
ling, zostaje podczas jej ruchu odpowied-
nio przesuniety.

Po drugiej bocznej stronie czesci a ma-
szyny, przymocowane jest ruchomo na czo-
pie h ramie 1, ktérego wolny koniec wypro-
wadzony jest ponad plyte éciegowa k i two-
rzy przycisk dla materjalu, Ramie 1 uzbro-
jone jest w czop 3, nastawiany w kierunku
poprzecznym zapomoca obracajacej si¢ szy-
ny 2, ktéry zachodzi pod dolny mimosrodo-
wy brzeg diwigni recznej c. Wobec tego,
moze byé przycisk I nastawiony odpowied-
nio do grubosci przedmiotu wyrabianego i
przyciéniety do niego, lecz zostaje on zwol-
niony podczas przesuwania przedmiotu,
przez co osiaga si¢ samoczynne zamocowa-
nie i zwolnienie przedmiotu bez zastosowa-
nia sprezyn. :

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do szycia podésﬂew. ‘zZna-

mienna tem, Ze posiada jednoramienna
dzwigni¢ igielna (g), przesuwajaca si¢ po-
przecznie dla posuwu wyrabianego przed-
miotu zapomoca igly, oraz wahadlowa
déwignie recang (c), ktéra zapomocy szcze-
liny krzywej (f) i zachodzacego do nie)
czopa (e) napedza diwignie igielng, a zapo-
mocy, skoénej powierzchni cisngcej, wywo-
tuje ruch poprzeczny diwigni iglowej.

2, Maszyna do szycia podeszew wedlug
zastrz, 1, znamienna tem, ze dZwignia iglo-
wa (g) uzbrojona jest w przegubowo pota-
czona, z nig, piasty (g) w ten sposéb, ze mo-
ze przesuwaé si¢ poprzecznie do pla-
szczyzny muchu igly, oraz ze uzbrojona jest
w ruchomy czop cisnacy (u), ktéry zapomo-
cy plyty (v), poruszanej w obie strony
dZwignia reczng (c), zostaje przestawiany
w ten sposéb, ze gdy igla (i) znajduje sie
w przedmiocie wyrabianym i zostaje zapo-
mocy skoénej powierzchni cisnacej (#)
dZwigni recznej tak przesunieta, ze igla
przestawia si¢ wbok, do polozenia powo-

~ dujacego posuw przedmiotu, to podczas

dalszego ruchu dzwigni igielnej wraca ona
pod wiplywem szczeliny (s) w diwigni
recznej i sprezyny (r), dzialajacej przeciw
diwigni igielnej, do polozenia powrot-
nego.

Kélner Handels-Gesellsqhaft
‘ ; m. b, H.
Zastepca: Cz, Raczyniski,

rzecznik patentowy.

B



Do opisu patentowego Nr 5522,

Ark. 1.

F=-mT=

5

.!___._
'
|




Do opisu patentowego Nr 5522.

Ark. 2.




Do opisu patentowego Nr 5522.
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Diuk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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