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(57) Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eBbare Kollagenhiillen mit einem Kaliber zwischen 13 bis 23 mm und einer Wandstirke von unter 0,035 mm,
die dadurch gekennzeichnet sind, daB sie direkt nach der Extrusion durch eine Behandlung mit Ammoniak und einem Koagulationsmittel
und einem sich anschlieBenden, an sich bekannten Krinzelungsverfahren hergestellt werden, sowie Verfahren zur Herstellung solcher
Kollagenhtllen.
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ERbare Kollagenhdlle

Die Erfindung betrifft eBbare Kollagenkranzhillen zur Herstellung von

Wourstwaren und anderen Lebensmitteln.

Zur Herstellung von Wourstwaren werden Naturdirme und zunehmend
Kunstdiarme auf Kollagen- oder Cellulosebasis eingesetzt. Fir bestimmte
Sorten von Wourstwaren, wie beispielsweise Bratwirste und Wdirstchen
werden bis heute fast ausnahmslos Naturddrme, und zwar Schafssaitlinge,
verwendet, da Didrme auf Kollagenbasis bislang die gefestigten

Verbrauchererwartungen nicht befriedigen konnten.

Die Herstellung diinnwandiger gerader Kollagenddrme ist dem Fachmann
hinreichend bekannt, so z.B. aus den US-Patentschriften 3535125, 3620775
oder 3505084 oder aus der deutschen Patentschrift 972854. Es ist auch
bereits bekannt, als Alternative zu den dickwandigen und zidhen
Schweinekranzdiarmen Kollagendirme einzusetzen, die beispielsweise in der
deutschen Patentschrift 2314767 beschrieben werden. Bei diesen Verfahren
zur Herstellung kranzférmiger Waursthiillen werden rotierende, konisch
durchgehende Umilaufflichen eingesetzt, wobei die extrudierte aufgeblasene
Kollegenhiille iber mehrere hintereinander angeordnete, konisch
ausgeformte Tragelemente mit Hilfe von verstellbaren Abhebevorrichtungen
transportiert und gleichzeitig mit auf 50°C erwarmter Luft getrocknet wird.
Die auf diese Art herstellbaren Kollagenkranzddarme sind allerdings
hinsichtlich ihrer optischen und verzehrsensorischen Eigenschaften mit
Schafssaitlingen in keiner Weise zu vergleichen. Nachdem in der deutschen
Patentschrift 2314767 beschriebenen Verfahren konnen auch keine

diinnwandigen Kranzdirme in einem Kaliberbereich von 13 bis 23 mm in
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industriellem Mafstab hergestellt werden, denn dann wire es notwendig,
niedrigviskose Kollagenmasse mit einem Trockenkollagengehalt von 3,5 bis
6,0% einzusetzen. Eine solche Kollagenmasse ist jedoch nicht hinreichend
strukturfest, sondern sie ist klebrig, so daR sich die in der deutschen
Patentschrift 2314767 beschriebene Produktionstechnik zur Herstellung

solcher Ware nicht eignet.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eRbare Kollagenkranzdirme

zu entwickeln, die als Alternative zum Schafssaitling einsetzbar sind.

Zur Lésung dieser Aufgabe werden eflbare Kollagenhillen mit einem Kaliber
zwischen etwa 13 bis 23 mm und einer Wandstdarke von unter 0,035 mm
vorgeschlagen, die dadurch gekennzeichnet sind, dafl sie durch eine direkt
nach der Extrusion erfolgende Behandlung mit Ammoniak und einem
Koagulierungsmittel und einem sich daran anschlieBenden an sich bekannten

Kranzelungsverfahren hergestellt sind.

Uberraschenderweise wurde jetzt festgestellt, daB sich efRbare zarte
diinnwandige Kollagenkranzdarme in industriellem MaBstab herstellen
lassen, wenn die Lehre der deutschen Patentschrift 2314767 dergestalt
variiert wird, daR der aus der Kollagensuspension gefertigte Folienschlauch
unmittelbar nach dem Extrusionskopf sowoh! von innen wie auch von aufen
mit Koagulierungsmitteln behandelt wird, wobei im Schlauchinneren
Ammoniak und fur die duBere Oberfliche ebenfalls Ammoniak,
vorzugsweise aber konzentrierte wilrige Losungen von stark koagulierenden
anorganischen Salzen eingesetzt werden. Auf diese Weise wird eine

Spontankoagulation des empfindlichen Kollagenextrudates zwingend
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herbeigefiihrt. Durch diese MaRnahme werden sowohl die Klebrigkeit als
auch die Strukturschwiche des frischextrudierten  aufgeblasenen
Kollagenschlauches schon vor dem Ablegen auf das konische
Transportsegment gemiB der DE-PS 2314767 soweit minimiert, dal eine
kontinuierliche Fertigung diinnwandiger und kleinkalibriger
Kollagenkranzhiillen mit einem Kaliber zwischen 13 bis 23 mm und einer

Wandstérke von unter 0,035 mm moglich ist.

Vorzugsweise erfolgt die Zufilhrung des gasformigen Ammoniaks in den
Kollagenschlauch durch eine in den Extrusionskopf integrierte Zuleitung. Das
Besprithen der duBeren Schlauchoberfliche mit einer gesittigten Losung
eines starken Koagulationsmittels erfolgt vorzugsweise durch gleichmiBig an
der Umfangsperipherie des Schlauches angeordnete Spriihdiisen.
AnschlieRend an die Koagulation wird der Kollagenschlauch vorgetrocknet,
dann zur Entfernung der gebildeten anorganischen Salze mit Wasser
gewaschen, wobei anschlieRend gemdB dem in der DE-PS 2314767
beschriebenen Verfahren die Folgeschritte, Gerben, Weichmachen,
Trocknen, Wiederbefeuchten und Aufwickeln bzw. Raffen voilzogen
werden. Diese Verfahrensschritte sind bekannt und Stand der Technik und

sind nicht Gegenstand dieser Erfindung.

Die Menge des dem Schlauchinneren zugefiihrten gasférmigen Ammoniaks
und die Menge sowie die Konzentration des auBenseitig auf die Oberildche
gesprithten Koagulationsmittels kann in weiten Grenzen variiert werden,
solange eine schnelle Koagulation des frischextrudierten Schlauches aus
feststoffarmen Kollagenmassen sicher gewihrleistet ist, was durch einfache

Vorversuche festgestellt werden kann. Durch die Koagulation wird auch das
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Kleben auf den konischen Trag- und Transportsegmenten der Vorrichtung
gemil DE-PS 2314767 sicher unterbunden und auRerdem sorgt die
gleichzeitige Doppelkoagulation von innen und aufen daftr, daR das
Aufreilen des Schlauches beim Aufblasen des Extrudates mit Kalibrierluft

nachhaltig verhindert wird.

Im Prinzip kann die Doppelkoagulation von innen sowie auch von auBen mit
Ammoniak durchgefiihrt werden, aber es wird bevorzugt, fir die dulere
Oberfliche fliissige Koagulierungsmittel einzusetzen, da diese eine viel
effektivere Trenn- und Schmiermittelwirkung zwischen
SchlauchauBenoberfliche und den konischen Umlaufflichen aufweisen.
Wenn fiir innen und auBen nur Ammoniak in gasformiger Form eingesetzt
wird, ist die Trenn- und Schmierwirkung sehr viel geringer und gerade noch
akzeptabel, so daR mit hin und wieder auftretenden

Produktionsunterbrechungen gerechnet werden muR.

Die erfindungsgemiBen Kollagenhillen weisen vorzugsweise einen
Kranzringinnendurchmesser von etwa 100 bis 350 mm auf, da sie dann ein
dem Schafssaitling dquivalentes Aussehen zeigen. Die Wandstdrken der
Hiille konnen entweder gleich sein, es ist aber auch mdoglich,
unterschiedliche Wandstiarken einzusetzen, wobei vorzugsweise die
Wandstirke des Kranzringinnendurchmessers geringfugig gréBer als

diejenige des KranzringauBendurchmessers ist.

Die Erfindung wird im Folgenden schematisch anhand der Figuren 1 bis 3

erlautert.
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Figur 1 zeigt die erfindungsgemdBe Anordnung zur Herstellung der

Kranzhullen.

Figur 2 zeigt eine bevorzugte Ausfiihrungsform der Koagulationsvorrichtung

im Schnitt A bis A.
Figur 3 zeigt die erfindungsgemife Anordnung in der Ansicht X.

Die erfindungsgemiBe Vorrichtung zeigt den Extruder 1 mit Extruderkopf 2
in direkter riumlicher Nihe zur Topfwelle 3, die durch den Trockner 4 fihrt.
Der extrudierte Kollagenschlauch 5 wird nach dem Verlassen des
Extruderkopfes auf die zeitlich synchronisierte Topfwelle mit den konischen
Transportsegmenten abgelegt, wobei die Kranzringfixierung nach den

bekannten Verfahren gemaR der deutschen Patentschrift 2314767 erfolgt.

Aus dem Schnitt lang der Linie A bis A ergibt sich, daR direkt anschlieRend
an den Extruderkopf, dessen Luftfiinrung mit einer Zuleitung fir gasférmiges
Ammoniak versehen ist, der aufgeblasene Folienschlauch die in kurzem
Abstand angeordneten Sprithdiisen 8a, 8b und 8c erreicht, die fur einen
gleichmaBigen oberflichlichen Auftrag eines flussigen Koaguiationsmittels
sorgen. Aus Figur 3 I4Rt sich das raumliche Verhiltnis zwischen Extruderkopf

mit Ammoniakzufuhr und der Diisenanordnung im einzelnen entnehmen.

Weiterhin wird die Erfindung an nachfolgenden Beispielen erldutert:
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Beispiel 1

Aus einer auf bekannte Weise, beispielsweise nach dem Verfahren der DE-PS
972854 hergestellten Kollagenmasse mit einem Kollagengehalt von 5,0 %,
bezogen auf das Trockenkollagen, wird durch eine Diise mit auRermittig
justiertem Kern ein leicht gekriimmter Schlauch mit einem Durchmesser von
16,2 mm bei einer Geschwindigkeit von 10 m/min extrudiert. Der mit
Kopfluft auf den gewiinschten Ausgangsdurchmesser aufgeblasene
Kollagenschlauch  wird  innenseitig mit einem  kontinuierlichen
Ammoniakstrom beaufschlagt und gleichzeitig auBenseitig mittels 3 im 90°
Winkel an der Umfangsperipherie angeordneter Spezialdiisen mit gesattigter
Kochsalzlésung  ganzflichig bespriiht. Die  Anordnung  der
Koagulationsvorrichtung entspricht in der Ansicht der oben erwdhnten Figur

3 und im Schnitt der Figur 2.

Der aufgrund dieser Behandlung rasch koagulierende Kollagenschlauch wird
unmittelbar danach auf die aus der DE-PS 2314767 bekannten
Kranzelungsvorrichtung abgelegt, die exakt mit der
Extrusionsgeschwindigkeit des Kollagenschlauches rotiert. Nach einer
Vortrocknung mit erwirmter Luft passiert der Kollagenschlauch wahrend des
Weitertransportes im Kanal zundchst eine Strecke mit einer Wasserdusche,
um die Hiille von den gebildeten Salzen wie Ammoniumchlorid und
Kochsalz zu befreien. AnschlieRend wird auf an sich bekannte Art gegerbt,

weichgemacht, getrocknet, riickbefeuchtet und aufgewickelt.
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Der so erhaltene eRbare Kollagenkranzdarm hat eine Wandstarke von 0,025
bis 0,028 mm und einen Fiillkaliber von 17 mm. Er eignet sich hervorragend
zur Herstellung von sogenannten Nurnberger Bratwiirstchen. Beim Grillen
und Braten sowie beim Vergleich der sensorischen Eigenschaften 1Rt sich
kein signifikanter Unterschied zwischen diesem Kollagenkranzdarm und den

mit einem Schafssaitling hergesteliten Bratwiirstchen feststellen.

Ein besonderer Vorzug der erfindungsgemaRen Kollagenhiillen im Gegensatz
zum Schafssaitling liegt jedoch darin, daB Wirstchen mit konstantem

Gewicht und exakt reproduzierbarer Geometrie herstellbar sind.
Beispiel 2

Die Kollagenmasse wird wie in Beispiel 1 beschrieben behandelt, jedoch
wird die Koagulation durch eine 42%-ige Ammoniumsulfatiosung
herbeigefiihrt, wobei eine aufermittig justiete Dise mit dem
Innendurchmesser 19,5 mm eingesetzt wird. Das Verfahren ergibt eine
Kollagenkranzhiille des Nennkalibers 21 mm. Das Produkt weist

Eigenschaften auf, die mit denen des Beispiels 1 vergleichbar sind.
Beispiel 3

Die Kollagenmasse wird wie in Beispiel 1 beschrieben extrudiert, ohne daf
jedoch  unmittelbbar nach der  Extrusion eine  innenseitige
Ammoniakbehandiung des Kollagenschlauches erfolgt. Der

strukturschwache, klebrige Extrusionsschlauch reift hdufig und hat
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Schwachstellen beim Aufblasen mit der Kalibrierluft. Eine kontinuierliche

Produktion ist auf diese Weise nicht méglich.

Beispiel 4

Die Kollagenmasse wird wie in Beispiel 1 beschrieben extrudiert, jedoch
wird die &uBere Oberfliche nicht mit einem fliissigen Koagulationsmittel

bespriiht.

Bei diesem Verfahren klebt der Extrusionsschlauch sofort auf dem
Krdnzelungssegment fest und reift ein. Es ist keine kontinuierliche

Produktion méglich.
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Patentanspriiche

1. ERbare, im Extruderverfahren hergestellte Kollagenhiille mit einem kaliber
zwischen etwa 13-23 mm und einer Wandstirke von unter 0,035 mm,

dadurch gekennzeichnet, dal sie gekrédnzelt ist

2. ERBbare, im Extrudierverfahren hergestellte Kollagenhiillen mit einem
Kaliber zwischen etwa 13-23 mm und einer Wandstirke von unter 0,035
mm, dadurch gekennzeichnet, daB sie durch eine direkt nach der Extrusion
erfolgende gleichzeitige Behandlung mit Ammoniak und einem
Koagulationsmittel und einem sich anschlieBenden an sich bekannten

Kranzelungsverfahren hergestellt sind.

3. Kollagenhiillen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB sie

aus Rinderhautkollagen bestehen.

4. Kollagenhiillen nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da der

Kranzringinnendurchmesser 100-350 mm betrégt.

5. Kollagenhiillen nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die
Wandstirke beim AuBen- und Innendurchmesser des Kranzringes gleich gro8

ist.

6. ERbare Kollagenhiille nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,

daR die Wandstirke des Innen- und Aufendurchmessers des Kranzringes

unterschiedlich ist.
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7. Kollagenhiille nach Anspruch 1 bis 4 und 6, dadurch gekennzeichnet, da
die Wandstirke des Innendurchmessers des Kranzringes groRer als die des

AuBendurchmessers ist.

8. Verfahren zur Herstellung von eRbaren gekrdnzelten Kollagenhiillen,
dadurch gekennzeichnet, daB ein Folienschlauch mit einem Kaliber von 13-
23 mm und einer Wandstirke von unter 0,035 mm unmittelbar nach der
Extrusion im Inneren mit gasférmigem Ammoniak behandelt und gleichzeitig
auf der duBeren Oberfliche starken Koagulationsmitteln ausgesetzt wird,
worauf der Folienschlauch in an sich bekannter Weise gekrdnzelt und

konfektioniert wird.

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daR der
Feststoffgehalt der zum Folienschlauch verarbeiteten Kollagenmasse unter

6% bezogen auf Trockenkollagen betrigt.

10. Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daR das
gasformige Ammoniak direkt durch eine im Extrusionskopf integrierte

Zuleitung in den aufgeblasenen Schlauch eingebracht wird.

11. Verfahren nach Anspruch 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dafl das
gasfsrmige  oder flussige fir die  AuBenoberfliche  bestimmte
Koagulierungsmittel in geringem Abstand vom Extrusionskopf auf die

Oberfliche des Schlauches gleichmiBig aufgebracht wird.
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12. Verfahren nach Anspruch 8 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daR als
fliissiges Koagulationsmittel wiBrige gesdttigte anorganische Salzlésungen

eingesetzt werden.

13. Verfahren nach Anspruch 8 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB als

Koagulationsmittel Natriumchlorid, Natriumsulfat oder Ammoniumsulfat

eingesetzt werden.

14. Verfahren nach Anspruch 8 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daf der
Folienschlauch nach der Koagulation kurz vorgetrocknet, dann duferlich mit
Wasser bespritht und anschliefend in an sich bekannter Weise gegerbt,
weichgemacht, wiedergetrocknet, riickbefeuchtet und aufgewickelt oder

gerafft wird.

15. Verfahren nach Anspruch 8 bis 14, dadurch gekennzeichnet, da die

Wandstirke des den Kranzring bildenden Folienschlauches tber den

gesamten Umfang gleich ist.

16. Verfahren nach Anspruch 8 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die

Wandstirke des den Kranzring bildenden Folienschlauches unterschiedlich

ist.

17. Verfahren nach Anspruch 8 bis 14 und Anspruch 16, dadurch
gekennzeichnet, daB die Wandstirke des den Kranzringinnendurchmessers

bildenden Folienschlauches groRer als die des KranzringauBendurchmessers

ist.
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18. Verwendung der efbaren Kollagenhiille nach Anspruch 1 bis 7 als

Verpackungsmaterial  fir  Lebensmittel, insbesondere ~ Wurst-  und

Fleischwaren.

5 19. Verwendung der Kollagenhiillen nach Anspruch 1 bis 7 als

Umhillungsmaterial fur Wurstwaren, insbesondere Bratwiirste und Wiener

Wiirste.
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A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES

. RUNG DE
IPK 6 A22C13/00

Nach der Internatonalen Patentklassifikatton (IPK) oder nach der nationalen Kiassifikaton und der IPK

B. RECHERCHIERTE GEBIETE
Recherchierter Mindestpriifstoff (Klassifikationssystem und Klassifikatonssymbole )

IPK 6  A22C

Recherchiertc aber nicht zum Mindestprifstoff gehérende Veroffentichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Wihrend der intcrnationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evil. verwendete Suchbegnffe)

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie® | Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.
X DE,A,22 07 217 (NATURIN WERK BECKER & CO) 1,3,18,
23.August 1973 19

siehe Seite 3, Absatz 2 - Seite 4, Absatz
2; Anspriiche 1-4

Y DE,C,650 526 (NATURIN WERK BECKER & CO) 1-19
24.September 1937

siehe Seite 2, Zeile 30 - Seite 3, Zeile
9; Anspriiche 1-3

Y EP,A,0 083 126 (VAESSEN-SCHOEMAKER HOLDING 1-19
B.V.) 6.Juli 1983

siehe Seite 3, Zeile 19 - Zeile 26;
Anspriiche 1-14

-/--

Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu Siche Anhang Patentfamulie
& B X 8
entnehmen
* Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentichungen T Spiten;e Ve;.?r{fenq::‘l}ung. die n?rch tnlicr'r‘\ mt.er:auonalcr& An:ndeeldedamm
"A° Veroffentlichung, dic den allgemeinen Stand der Technik definiert, oder dem Prioritatsdatum veroffentiicht worden 1st und mit der
aber nicht als besonders bedeutsam anzuschen ist iy Sugrindelegenden Prinaps adet der 1t Tugrandelicgenden
“E° ilteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationaien Theorie fn‘gmn m' P
Anmeldedatum veroffentlicht worden ist “X* Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erﬁndunq
‘L® Verdffentlichung, die geeignet ist, einen Priorititsanspruch zweifelhaft er- kann aliein auf[pund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf
scheinen zu Es;n. %derbeurchh die das Vereﬂa}tl!lct'}unmm cmerrd erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden
anderen im Recherchenbencht genannten Verdffentichung belegt werden ~y+ yergffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung)
soll oder dic aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wic kann nicht als a{n' erfinderischer Titigkeit l?eruhend betrachtet
..., ausgefuhrt) ) . werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen
O° Veroffentichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung, Veroffentlichungen dieser Kategone in Vcrbmdun: gebracht wird und
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere Maginahmen bezeht diese Verbindung fur cinen Facl naheliegend 1st

P ‘ﬁiﬁ%ﬁ‘g‘;‘:ﬁﬁ}mnd;&ﬁ‘;m;?ﬂm‘@:{“&mﬁ? aber nach .. yersfrentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des internationaien Recherchenberichts

07.06.96

14.Mai 1996

Name und Postanschnft der Internationale Recherchenbehdrde Bevollmichtigter Bediensteter
Europiisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+ 31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo ni, :
Fu:((+31-70))340-30|6 PO Permentier, W
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C.(Fortsezung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategone®

Bezeichnung der Veroffentichung, sowat erforderlich unter Angabe der 1n Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

Y

FR,A,1 583 367 (JOHNSON & JOHNSON)
24.0ktober 1969

in der Anmeldung erwdhnt

siehe Anspriiche 1-8

EP,A,0 338 365 (HOECHST AG) 25.0ktober
1989
siehe Anspriiche 1-8

DE,B,11 99 112 (FIBRAN S.A.) 19.August

1965
siehe Anspriiche 1-3

siehe Anspriiche 1-16

1971
in der Anmeldung erwahnt
siehe Anspriiche 1-8

DE,A,15 70 178 (UNILEVER N.V.) 5.Marz 1978

US,A,3 620 775 (MAUJ A. COHLY) 16.November

1-19

1,5,6

1,2
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Angaben zu Veroffentlichus..n, di¢ zur selben Patentfamilie gehoren

Inter nales Aktenzeichen

PCT/EP 96/00338

Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefiihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung
DE-A-2207217 23-08-73 AT-B- 327663 10-02-76

CA-A- 1023194 27-12-77
CH-A- 559511 14-03-75
FR-A,B 2172273 28-09-73
GB-A- 1406015 10-09-75

EP-A-83126 06-07-83 NL-A- 8105898 18-07-83
AU-B- 537381 21-06-84
AU-B- 9178582 11-08-83
CA-A- 1189381 25-06-85
JP-C- 1558779 16-05-90
JP-A- 58160324 22-09-83
JP-B- 63060972 28-11-88
US-A- 4476072 09-10-84
FR-A-1583367 24-10-69 BE-A- 721550 27-03-69
CH-A- 482410 15-12-69
DE-A- 1792627 27-04-72
GB-A- 1204438 09-09-70
NL-A- 6813904 31-03-69
US-A- 3535125 20-10-70
EP-A-338365 25-10-89 DE-A- 3813044 02-11-89
F1-B- 95530 15-11-95
JP-C- 1823293 10-02-94
JP-A- 2013344 17-01-90
JP-B- 5030420 10-05-93
US-A- 4975309 04-12-90

DE-B-1199112 KEINE
DE-A-1570178 05-03-70 GB-A- 1082852
US-A-3620775 16-11-71 CA-A- 920320 06-02-73

DE-A- 1941039 19-02-70
FR-A- 2015516 30-04-70
GB-A- 1266940 15-03-72

Formbistt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie)}{Juli 1992)
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US-A-3620775 NL-A- 6912037 16-02-70
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