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Urzqdzeme do samoczynnego wyiwarzania w sposéb ciqgly
masy betonowej
Udzielono patentu z mocg od dnia 15 marca 1954 r.

Wynalazek dotyczy urzadzenia do samoczyn-
nego wytwarzania w sposéb ciagly masy beto-
nowej, zawierajacego osocbne zasobniki do kaz-
dego ze skladnikéw tej masy, tj. do cementu,
piasku, zwiru o réznej frakeji i wody.

Znane dotychczas urzgdzenia tego rodzaju po-
sizdajy te niedogodno$é, ze nie pozwalaja na
réwnomierne zasilanie skiadnikami wspomnia-
nej masy betonowej, w $cifle okreSlonych, acz-
kolwiek dajacych sie zmieniaé ilo§ciach, jak
rdwniez na kolejne§é ich dodawania. Te znane
urzadzenia wykazuja ponadto te niedogodnose,
Ze nie pozwalaja, w sposob dostatecznie prosty
i dok?adny, na regulowanie ich wydajnosci bez
konieczno$ci przerwania pracy.

Niedogodno$ci - te usuwa urzadzenie wediug
wynalazku, ktére rézni sie¢ zasadniczo od zna-
nych urzadzed do wytwarzania masy betono-
wej tym, Ze zamknigcie wylotowego ofworu kaz-
dego z' zasobnikéw do cementu, piasku i réz-

nych frakcji zwiru stanowi jeden lub kilka obro-
towych dozatoréw, osadzonych na wspélnym
wale i posiadajacych kazdy {ylko jeden otwér
wsypowy mianowicie na bocznym swym plasz-
czu, przy czym dozatory te odpowiednio ze soba
sprzezone i przestawione w stosunku do siebie
na wale o pewien kat, wielko$¢ kbérego zalezy
cd liczby dozatordéw, naleizecych do odnosnego

- zasobnika. Te dozatory obrotcwe réznia sie po-

nadto od znanych narzaddw tego rodzaju tym,
¢ sa dozatorami o zmiennej pojemnos$ci.
Urzadzenie wedlug wynalazku uwidoezniono
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia prze-
krdj pionowy catego urzgdzenia, fig. 2 — prze-
kréj wzdiuz linii A-A na fig. 1, fig. 3 za§ —
przekrdj poziomy wzdiuz linii B-B na fig. 1.

*) Wiasciciel patentu os$wiadczyl, ze tworca-
mi wynalazku sg inZz. Lucjan Koludzki, inz. Alek-
sander Radynski i inz. Witold Szebeko.



"W gomej czgsci obudowy urzadzenia wediug
wyha].azlgu ktéra moze posiada¢ dowolng kon-
strukc;q, znajduje si¢ dowolnego rodzaju znahy
przenoénik 1, za pomocq ktdrego pospétka jest
doprowadzana do sit wstrzasowych 2, sortujg-
cych te pospétke na poszczegélne frakcje, spa-
dajace pod dzialaniem wlasnego ciezaru do za-

sobnikéw np. o stozkowym dnie, przeznaczonych

na poszczegllne skladniki masy betonowej. Mia-
nowicle do zasobnika 13 doprowadzany jest pia-
sek, do zasobnika 17 — cement, do zasobnikéw
za§ 14 i 15 — zwir. Z tymi dwoma ostatnimi
zasobnikami potaczony jest zasobnik 16, do ktd-
rego doprowadzany jest ewentualny nadmiar
zwiru, powstajacy w zasobniku 14 lub 15, lub tez
zwir o odpowiedniej granulacji, np. wiekszej od
40 mm. Te wieksze frakcje, jako nie nadajace
sig¢ do zastosowania w masie betonowej, s3 od-
prowadzane rynna 5 do kruszarki, skad w zna-
ny sposéb sa znowu doprowadzane do przenos$-
nika 1.

Cement jest doprowadzany do zasobnika 17 za
pomoca przenof$nika 12, np. §limakowego (fig. 3).
W zasobniku 17 umieszczone sa obrotowe skrzy-

~ dia 6 (fig. 1), shuzagce do spulchniania cementu
przy jego wysypywaniu sie z tego zasobnika do
umieszczonego pod nim dozatora 7 lub do umie-
szczonych pod nim dozatoréw, ktére sg sprzezo-
ne ze skrzydiami 6. )

Poniewaz sklad masy, tj. ilo§é¢ kazdego jej
skladnika, zalezy od gatunku zastosowanego ce-
mentu, konleczne jest posiadanie mozliwodci nie
tylko dowolnego dozowania tych skladnikéw ma-
sy betonowej, lecz takze i doboru odpowiedniej
kolejnoSci dodawania tych skiadnikéw do mie-
szalnika, przy jednoczesnej mozliwo$ci stopnio~
wego ich doprowadzania do tego mieszalnika.

Osigga sie to w my$l wynalazku przez umie-
szczenle bezposrednio pod otworem wysypowym
odnosnych zasobnikéw wspomnianych powyzej
naczyh obrotowych, stanowlacych dozatory 7.
Dozatory moga posiadaé dowolny przekréj po-

przeczny i sa umieszczone najlepiej poziomo, -

przy czym najkorzystniej posiadaja postaé okra-
glych walcow. Kazdy z dozatoréw 7 posiada
tylko jeden otwér wlotowy 18, przebiegajacy na
catej dlugo§ci dozatora. Wszystkie dozatory 7
sg osadzone na wspélnym wale 3.

W zalezno$ci od przeznaczenia zasobnika, pod
jego otworem wysypowym moze byé umieszczo-
ny badz jeden tylko dozator 7, badZ tez pewna
okre§lona ich liczba. Zasadniczo liczba dozato-
réw pod kazdym z zasobnikéw 13—17 jest pro-
porcjonalna do iloéci odno$nego sktadnika wma-
sie betonowej. W przykladzie wykonania przed-

stawionym na rysunku, pod zasobnikiem 17 do
cementu, znajdujq si¢ dwa dozatory 7, pod za-
sobnkiem 13 do piasku, umieszczone s3 cztery
dozatory 7 i wreszcie pod zasobnikami 14, 15, 16
do zwiru znajduje sig dziesieé¢ dozatoréw 7, prze-
znaczonych do réinej frakcji tego zZwiru.

Jak juz wspomniano, wszystkie dozatory 7 sa
osadzone na wspélnym wale obrotowym 3, kaz-
dy za$ z nich posiada tylko jeden otwér wsypo-
wy 18 na bocznym swym plaszczu. Dozatory,
nalezace do odno$nego zasobnika, sg przekreco-
ne w stosunku do siebie na wale 3 o pewien kat,
ktérego wielko§é zalezy od liczby tych zasobni-
kéw. Przy dwéch dozatorach 7 s3 one przekre-
cone wzgledem siebie o kat 180° przy trzech —
o kat 120°% przy czterech za§ — o kat 90°. Wsku-
tek takiego wzajemnego ustawienia dozatoréw 7
uzyskuje sie claglo§é pracy dozowania, tj. cig-
glo§¢ napeiniania dozatoréw 7 jak i ich opréz-
niania, czyli doprowadzania zawarto$ci odnosne-
go dozatora do umieszczonego pod nimi mie-
szalnika 8. Przy zastosowaniu np. dwéch doza-
foré6w 7 pod odnosnym zasobnikiem, np. pod za-
sobnikiem 17 do cementu, tj. w przypadku ich
przekrecenia wzgledem siebie o kat 180°, gdy
otwor 18 jednego z tych dozatoréw znajduje sie
na gérze i tym samym ten dozator jest napet-
niany cementem, wéwczas przylegly do niego
drugi dozator jest opréiniany, gdyz jego otwér
18 znajduje sie wéwczas na dole.

‘Nalezy zaznaczyé, ze aczkolwiek dozatory 7,

- przynalezne do odnosnego z zasobnikéw 13—17,

s3 ze soba sprzezone, to jednakze kazdy z nich
jest osadzony na wale 3 tak, Ze moze byé wylg-
czany z dzialania. Posiada to duze znaczenie
praktyczne, gdyz pozwala na latwe dostosowy-
wanie wydajnoSci. urzadzenia wediug wynalaz-.
ku do zapotrzebowania masy betonowej.

Jak juz zaznaczono, w celu mozno$ci zmiany
ilo§ci kazdego ze skladnikéw w, wytwarzanej ma-
sie betonowej w zalezno$ci od gatunku zastoso-
wanego cementu, zachodzi konieczno$§é¢ latwej
kazdorazowo zmiany tych ilo§cl. Osigga sie to
w my$§l wynalazku przez’ zastosowanie dozato- -
row o zmiennej pojemno$ci przy zachowaniu
bez zmiany jego zewnetrznych wymiaréw. Zmia-
ne pojemno$ci kazdego z dozatoréw 7 uzyskuje
sie przez umieszczenie w jego wnetrzu na wale
3 dwéch skrzydel 19, osadzonych pokretnie na
tym wale i zajmujacych caty diugosé tego doza-
tora 7. W zaleznoéci od wzajemnego katowego '
ustawienia tych skrzydet 19, pojemno$é dozato-
ra 7 zmienia sie od pewnego minimum do pel-
nej pojemnos$ci maksymalnej.
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"W celu dostosowahia wydajnosci urzadzenia
wedlug wynalazku do zapotrzebowania kazdora-
zowego wytwarzanej masy betonowe], niezalez-
nie od mozliwodci wspomnianego unieruchamia-
nia kazdego poszczegdlnego dozatora, jak réw-
niez niezaleznie od mozliwoéci zmiany pojemno-
Scl tych dozator6w przez zmiane wzajemnego
ustawienia skrzydel 19, urzadzenie to jest zao-
patrzone takze w mechanizm do zmiany liczby
obrotéw dozatoréw 7. )

Mieszalnik 8, do ktérego skiadniki masy . be-
tonowej przedostaja sie bezpoSrednio z dozato-
-réw 7, posiada postaé koryta, w ktérym na wa-
le 20 osadzone sy lopatki, przesuwajgce wytwa-
rzang mase w kierunku otworu wylotowego 21,
skad masa ta spada do zbiomika 10 1 przez je-
go otwér spustowy 22 wpada do odpowiedniego
Srodka transportowego, np. woézka, ktéry pod-
jesdza pod ten otwor 22, wskutek zastosowania
w dolnej czefci obudowy urzadzenia odpowied-
niej wielkoéci przestizeni 11.

Nalezy zaznaczyé€, ze podczas gdy w znanych
urzadzeniach do ‘wytwarzania masy betonowej
zasilanle woda odbywa sie¢ pod zmiennym cis-
nieniem, powstajacym w przewodach ktérymi
woda jest doprowadzana badz bezpoSrednio do
mieszalnika:-masy betonowej, badZ tez do naezyn,
z ktérych jest wylewana w duzych od razu ilo-
Sciach do tego mieszalnika, wskutek czego regu-
lowanie stopnia wilgotnosci tej masy jest bardzo
utrudnione, to w urzadzeniu wedlug wynalazku
stosuje si¢ stopniowe zraszanie wytwarzanej ma-
sy 1 przy tym zawsze pod stalym ci$nieniem.
Urzadzenie do dozowania wody, oznaczone na
rysunku cyfrg 9, jest umieszczone miedzy zespo-
fem dozatoréw 7 a mieszalnikiem 8. Urzgdzenie
'8 pracuje:pod stalym ciS§nieniem stlupa wody,
. zupelnie niezaleznym od ci$nienia w przewodach,
gdyz przewody te doprowadzaja wode nie bez-
poérednio .do urzadzenia 9, lecz do specjalnego
zbiornika nie uwidocznionego na rysunku.

-~ Urzadzenie 9 jest zaopatrzone w znane narzady

do dozowania iloSci wody zraszajacej mase beto-
nowa i jest sprzezone z walem 3 dozaton_’)w 7.
© Wekutek takiej konstrukeji w przypadku przer-

wy w dzialaniu dozatoréw nastepuje jednoczes$-

nie przerwa w doprowadzaniu wody do mieszal-.
nika.
z walem 20 mieszalnika 8 np. za pomoc3 pasa
lub laficucha, przerwa w dzMlaniu dozatoréw 7
lub w urzgdzeniu 9 dozujzgcym wode powoduje
samoczynnie takZe unieruchomienie mieszalni-
ka 8.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada lekkg
konstrukcje o niewielkich wymiarach w stosun-'

Poniewaz wal 3 jest ponadfo sprzezony

ku do wydajnoéci, daje sie fatwo rozmontowy-
waé, a tym samym i przewozié. Wskutek zau-
tomatyzowania wszystkich czynnoéci koniecz-
nych do wykonania masy betonowe]j, do obstugi
tego urzadzenia wystarcza jeden pracownik.

Zastrzezemia patentftowe

1. Urzgdzenie do samoczynnego wytwamnin w
spos6b clagly . masy betonowej, zawierajqee
osobne zasobniki do kaZdego ze sktadn.ikbw‘
tej masy, znamienne tym, ze zamkniecie wy-'
sypowego otworu kazdego z tych zasobnikéw
(13—17) do piasku, zwiru o réénych frakcjach
i cementu stanowi jeden lub kilka dozatoréw
obrotowych' (7) o dowolnym przekroju po-
przecznym, posiadajgcych kazdy tylko jeden
otwér (18); .bedacy zaréwno otwote'm. wWsypo-~
wym, jak i wysypowym, wykonhany na bocz-
nym: plaszczu dozatora. . -

S 2. Urzadzmiewedlugzastri 1, mamiemxetym,

ze wszystkie dozatory (7) sa omdmhe na
wspdlnym wale (3).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamiedne tym,
ze dozatory (7), przynalezne do odnoénego za-
sobnika (13—17) s3 ze soba sprzeizome.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze kazdy z dozatoréw, a og najmniej dozato-
ry poszczegdlne, sg dozatorami o zmiennej po-
jemnoéct.”

. Urzadzw.ie wedlug zastrz. 4, znamienne tym
ze wewnatrz dozatora (7) na jego osi obrotu,
np. na wale (3), osadzone s3 pokretnie doko-
1a tej ost dwa skrzydia (19), ktére zajmujg
caly dlugo$¢ tego dozatora i od wzajemnego
katowego ustawienia ktérych zalezy we-
wnetrzna pojemnofé dozatora (7). :

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze w przypadku umieszczenia pod odno$nym
zasobnikiem wiecej niz jednego dozatora (7)
dozatory te s3 przekrecone w stosunku do
siebie na ich osi, np. na wale (3), o pewien
kgt, ktory jest tym mniejszy, im wigksza
lir-zba dozatoréw znajduje si¢ pod danym za-
fobnik.lem, azeby uzyskaé cigglo§é zasila.ni.a
tych dozatoréw i ich oprézniania poprzez

- otwér (18) i tak np. przy dwéch dozatorach
sa ‘one przekrecone wzgledem siebie o kat
180° tak, iz gdy otwér (18) jednego =z nich
znajduje sie na gérze, woéwczas otwdr (18)
drugiego dozatora znajduje sie na dole.
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Bydgoskie Przemysiowe
Zjednoczenie Budowlane

Zastepca Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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