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(54) Drat pro uzaviend nosna lana

Prifez dratu pro uzaviena nosné lana,
urdeny zejména pro technologii véalcovani
za studena z vychoziho piedtaZeného dratu
kruhového prifezu., Priufez dratu je tvoilen
hlavovou Jasti zakondenou konvexnim oblou~
loukem o jmenovitém poloméru lana a pie-
chdzi svymi zaoblenimi do zaobleni krdku.
Krdek prechézi do zaoblené paty prufezu
dole zakonlené konkdvnim obloukem o polo=-
méru dusSe lana. Hodnota poméru vysky pri-
fezu k 3ifce hlavy je od 1,15 so 1,35.
Pata je zevn& zaoblena vnitinim zaoblenim
paty plynule navazujicim na konkdvni ob-
louk o polomdru dude lana. Na vnit¥ni za-
obleni paty plynule navazuje vngjsi zaob-
leni patg rovné 0,28 a%Z 0,35 vysSky prife~
zu se stredem na kruZnici a poloméru paty.
Soudet poloméru duSe a vanilt¥niho zaobleni
paty je rovno polomdru paty. Vnitini zaob-
leni paty je rovno rozdilu poloviny vySky
priutesu a velikostli vnéjSiho zaobleni
paty. Zevniti je pata zaoblena vnitinim
zaoblenim krdku rovnym velikosti vnéjsiho
zaobleni paty navazujicim tedn& na radidl-
ni tsedku napojenou technologickym zaoble-
nim na konkavni oblouk o polomdru duse
lana. Hlava je zaoblena vnit¥nim zaoblenim
hlavy se stPedem na kruZnici o poloméru
hlavy, ktery je roven soudtu poloméru du-
%6, vndjsiho zaobleni paty, vndjsiho za~
obleni krdku a vnitiniho zaobleni paty,
které navazuje na vn&gjsi zaobleni paty.
Vn&jsi zaobleni krdku je provedeno radi-
usem rovaym vnitPnimu zaobleni hlavy se
gstfedem na polomdru hlavy. Vnéjsi zaob-
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leni krdku a vnitfni zaobleni hlavy jsou
radidlnimi usedkami, teén& na né navazuji-
cimi, napojené pres technologickd zaobleni
na konvexni oblouk o ;menovitém poloméru
lana. Pomdr vysky prirezu ku diagondle je
rovny 0,6 az 0,8 a vnéjsi zaobleni krdku
je rovno 0,26 aZz 0,5 vysky prufezu.
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Vyndlez se tykd drétu
pro uzaviend nosnd lana, zhoto-

veng%echnologif, pii kombinaci ta¥eni drdtu kruhového
prirezu v tvrdokovovych pruvlacich a pratazného vdlco~
véni v tvarovych kalibrech 2z predtaZendho drdtu kruho-
vého prirezu za studena, & Yedi jednak rovnomérnéjsi
rozlozeni tvrdosti po prirezu védlcovaného prof&lového
drdtu a jednak lep3i uzavirdni vrstvy 4@ drdtd v lané,

Doposud zndmd konstrukce prifezu - Z - drdtu pro
uzaviend nosnd lana md pfi pouZiti techmologie pritazné-
ho védlcovani nep¥iznivy pribéh k¥ivek kluzu v krdiku.

Vyske prurezu - Z - driatu je tu rozddlena na ¢tyri stej~
né dily, piicemz st¥edy polomérd zaobleni tvaru prifezu
leZzi na pFisludnych kruZnicich polomérh od stifedu lana

e maji v kréku profilu, vzhledem k jeho konstrukeci ne-
priznivy pribéh kiivek kluzu p¥i pritaZném vdlcovdni,
Nevyhodou této konstrukce priYezu jsou nevhodné velikosti
poloméru v krdéku - Z -~ profilu & nevyhodné velikosti
poloméru kruZnic od stredu prirezu lana, na nic hz lezi
st¥edy polomért v kréku - Z - profilu. V kréku tak d-ochd-
zi p¥i vdlcovani ke koncentraci kluzovych Sar, které jsou
vytvoreny vnikdnim nep¥iznivého tvaru védlcovaciho krouZku
" do vdlcovaného materidlu e vzdjemnému zhuSténi a prekryti
deformadnich pdsem v pribéhu plastické deformace materid-
lu & k pfeddesnému vylerpdni jeho plasticity. Vliivem pred-
chozich faktori dochdzi u téchto dritd p¥i vysokém zpevno-
véni k podéinému prédskdni krdéku profilu a to z dlvodu vy-
soké koncentrace napéti., Tim dochdzi soudasné k neroviomér-
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nému rozloZeni tvrdosti po prifezu profilu.

Uvedené nevyhody odstranuje konstrukce prifezu - 7 =
dratu pro uzaviend nosnd lena podle vyndlezu, urdend pro
technologii vdlcovéni za studene z vychoziho piedtafeného
drdtu kruhového pruPezu. PriYez je tvoren hlavovou &dsti,
je? prechdzi svymi zaoblenimi do zaobleni krdéku, ktery ddle
pfechdzi do zaobleni paty prirezu, p¥idemZ hodnota poméru
vygky pritezu k Si¥ce hlavy je od 1,15 do 1,35. Podstatou:
vynélezu je, %e st¥ed poloméru vnitiniho zaobleni v krcku
poloméru vnéjsiho zaobleni v paté, poloméru vnit¥niho zaoble-
ni v hlavd, poloméru wvndj¥iho zaobleni v krdku, poloméru hran
zaobleni v hlavé a paté a poloméru wvndjsiho zaobleni v dolni
¢dsti paty prifezu - Z - drdtu, leZi ne svych pPislusnych
kruznicich, jejichZ péloméry vychdzeji ze stredu uzavieného
nosného lana, Polomér vnitiniho zaobleni v krdku je roven
poloméru vnéjsiho zaobleni v paté & polomér vnitr¥niho zaoble-
ni v hlavé je roven poloméru vnéjsiho zaobleni v kndku., Polo-
mér kru’nice, z ni¥ vychdzi polomdr hrany zaobleni v paté

je roven soudtu poloméru priméru dusSe lana & hodnoty 0,5 mm/

polomér kruZnice, z ni¥% vychdzi polomér vnit¥niho zaobleni
v kriku a polomér vnéjsdfiho zaobleni v paté je roven soudétu
poloméru priméru duse lana a hodnoty poloméru vnéjsiho zaoble-
ni v dolni Zdsti paty

/

polomér kruZnice, z niZ vychdzi jednak polom&r vnit¥niho '
zaobleni v hlavé & jednak polomdr vwnéjsfho zeobleni v krdku

je roven soultu hodnoty poloméru kruZnice, z niZ vychdzi
polomér vnit¥niho zaobleni v krdku & polomér vnéjifho zaoble~
ni v paté, hodnoty poloméru vnéjsiho zaobleni v paté & hodnoty
poloméru vnéjsdiho zaobleni v krdku,

polomér kruzqice, z ni% vychdzi poloméry hran zaoblenl v hle-
vé je rovéﬁ)polomeru jmenovitého priméru lana . ~ hodnot y



0,5 mm, .
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Velikost poméru vnit¥niho poloméru zaobleni v krdku k vysce
prifezu je od 0,28 do 0,35, velikost poméru vné&jsiho polomd-
ru zaobleni v krdku k vySce priufezu je od 0,26 do 0,4 a ve~

likost vnéifiho poloméru zaob;eni dolni ddsti paty je rovna ,
ity polovidh’ Wty pritez  a poloméry - vagsithe wacbbn,”

Pebo pofoméry VHitikniho zaoblens’.
Velikost poméru vysky priY¥ezu k diagondle pri¥ezu je od 0,6

do 0,7 »

Vyhodou konstrukce pri¥ezu - Z - drdtu pro uzaviend
nosnd lana podle vyndlezu je, Ze jejim pou¥itim dojde k rovno-
mérndjsimu rozlo¥eni tvrdosti po prufezu vdlcovaného profilo-
vého drdtu, coZ md p¥iznivy vliv na p¥iznivé plastické vlastnos-
ti vyrobeného ~ Z - profilu. Hustota kluzovych dar v krdku - Z -
profilu je méné koncentrovdna, prilemZ rozloZeni vilcovaciho
tlaku po celé plosSe pri¥ezu je rovnomérnéjsi, 8im¥ rowmé% do~-
chdzi k lepSimu Si¥eni materidlu podél stran dutin vdlcovaci-
ho kalibru., RovnéZ je vyhodou, Ze prifez - 2 ~ drdtu vlivem
gvé zvétSené diagondly dobre uzavird vrstvy - Z - drdtd v la-
né a zabrenuje vyskakovani drdtu pPi slafovéni pred slanovecim
kalibrem, V dlisledku toho pfi pozadované vygoké pevnosti fi-
nalniho - 2 - drdatu, jéé vznikne pretvé¥enim drétu v kruhovich
tvrdokovovych privlacich, md tento - Z - drdt po konelné ope-
raci,vyhovujici jakost povrchu, vyhovujici pevnost, podet
ohybl & krutl a spolehlivé plni svoji funkeci v lané.

Jinou vyhodou je to, Ze vyZ8{i pevnost - Z - drdtu md za ndsle-
dek sniZovdni jednotkové hmotnosti lan, pripadné pii stejném
priméru lens zvysSeni jeho Jmenovité. nosnosti, coZ md velky
vyznam p¥i vyuziti t8chto len v praxi.

Konstrukce prirezu - 4 - drdtu v prikladném provedeni
podle vyndlezu je zndzornéne na priloZeném vykresu ve zvétSeném
méritku v pfiéném prifezu lana, kolmo na podélné osy dritd,
kde deny profil je zndzornén jednim priFezem drdtu z povrchové
kryel vrstvy.

Konstrukce prifezu - Z - drdtu podle vyndlezu v p¥riklad-
ném provedeni pro profil = 26 - & jmenovity primdr lana



mé ndsledujici hodnoty s 240 781
vyéka profiluh = 6 mm
girke hlavy @& = 5,35 mm

diagondlae profilu 4 = 9,36 mm
vnit¥ni polomér zaoblenl v hlavé a vwnéjs3i polomér zaoblenl

v krdéku e2 $ €2 = 2,55 mm
vnit¥ni polomdr zaobleni v kxrdku a wné&jsi polomér zaobleni
v paté gl 3 el = 1,70 mm
poloméry hran zeobleni v hlavé a paté
ﬁé ""'O,Smm

vnéjsi polomér zaobleni v dolni édsti hlavy
" et = 1,30 mm
$i¥ke paty b = 4,52 -mm
g§id¥ke kréku g = 2,48 mm
polomér jmenovitého priméru lana R = 22,50 mm
polomér priméru dude lana r = 16450 mm
a polomerJ prlslusnych kruZnic, z nichZ% vychdzejici poloméry
v3ech zaleenl el, gl s 82 e2 s _2 e4 pruYezu -~ Z - drdtu
jsou :

1]

Ty 16,00 mm Ty = 21,75 mm

Ty 17,80 mm Ty = 22,00 mm

Zpevnény predtaZeny drdt kruhového prirezu je pred
vliestnim pFfedtaZenim patentovdn a jeho strukture je déna
stejnoosym volnym perlitem se sttednim zrnem, s minimdlnim
moZstvim volné feritu je pritaind kontinuelnd vdlcovdn ve
vdlcovacich zarizenich na Zddany konelny prufez - Z - dridtu.
P71 konstrukei konedného prifezu = Z - dratu pro priutaeiné
vilcovdni ve findlnich vdlcovacich krouZcich, nutno vzit
v dvahu podninky deformm ce, Sary kluzu, plastiénost daného
materidlu a daldi vlivy, které ovlivnuji dany tvdreef proces.
{felibraci = 2 = dratu nutno volit tak, aby z pFedtahu kruho-
vého prifezu byl docilen Zddany konelny pru¥ez = Z - drétu
na urcity pocet vdlcovacich operaci, N, defozvacnl‘tvareel
proces, s ¢imZ souv131 pocet vdlcovacich operaci mé mlmo f
jiné faktory v tvareném meteridlu podstatny vliv vyska: prqq{.
filu, obsah uhliku, ale pfedeviim konedny prifez - 2 ~ dritu,
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nebot postup kelibrace je nutno volit tak, &by byl z kru-
hového prifezu docilen na urdity podet vdlcovacich operaci
konedény pri¥ez - Z - dridtu. Konedny priPez - Z - drdtu tedy
bud” kladn& nebo zdporné ovlivnuje pribéh kalibrace z kruho-
vého pritezu. Proto je snahou volit koneény prifez « Z- dri-
tu i kalibreci findlnich vdlcovacich krouZki tek, aby co
nejlépe vyhovovel pro tvd¥eni vdlcovénim & tim priznivé ovliv-
nil cely prib&h kalibrace z vychoziho pFedtaeného drdtu kru-
hového prifezue Zéroven viak musi pritez - Z - drdtu splhovet
poZadavky, které jsou kladeny na funkdni vlastnosti = 2 - dré-
tu v land, jek pPi slanovdni, tek v provoznich podminkgch. Je
nutné, aby plasticita daného materidlu dovolila pretvareni
drdtu z predtaZeného polotovaru kruhového prifezu na kore &ny
pri¥ez - Z - drdtu v findinich vdlcovacich krouzcich. Kone dny
prifez - 72 = drdtu musi mit po konedéné operaci prutainym vdl-
. covanim vyhovujici povrch, péZadovanou pevnost, poCet ohybil ‘a.
krutli. Ddle musi spolehlivé plnit svou funkeci v lané,
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rét . pro uzavienid nosnd
lans, urcen# pro technologii vdlcovéni za studena z vycho-
ziho predteZeného drdtu kruhového prurezu, kde prirez je -
tvoten hlavovou Sdsti, jeZ pYechdzi svymi za.oblenfmi do
zeobleni kréku, ktery ddle prechdzi do zaobleni paty prifezu,
pii8em¥ hodnote poméru vysky pri¥ezu k Si¥ce hlavy je od 1,15
do 1,35, vyzneleng tim, %e st¥ed poloméru (e1”) vnit¥niho
zaobleni v krdku,poloméru-(el) wvnéjsiho zaobleni v paté,po-
loméru(e2”) vnitiniho zaobleni v hlavé, pbibméru (e2) vnéjé'j
'tho zeobleni v krdku, polom&ri (e3) hran zaobleni v hlavé jfﬂ
B p&te e polomdru (e4) vndjsiho zaobleni v dolni ddsti paty,ﬁ5
prurezu - % = drdtu, lezi na kruznicl ch,
JeJlChu polomery (r1), (x2), (r3), (r4) vychdzeji ze stfedu
uzavieného nosného lana, kde polomér (et ): vnit¥ninho zaoblenl b
v krdku je roven polom&ru (el1) vnéjsiho zaoblenl v pate a K
polomér (e2”) wvnit¥niho zaobleni v hlavd je roven polomeru (e2)
vnéjsiho zaobleni v krdku, a kde polomér (r1) kruZnice, z niz
vychdzi polomér (e3) hrany zaobleni v paté je roven soultu

poloméru (r) priméru dule lane e hodnoty 0,5 oy

polomér (r,) kruinice, z nif vychézi polomér (e1”) vnitimiho
zaobleni v krdku a pelomér (el) wvndjsiho zaobleni v paté je
roven soudtu pélomsru (r) priméru duSe lane & hodnoty poloméru
(e4) vné&jsiho zaobleni v dolni Cdsti paty,

. polomér (r3) kru’nice, z niZ vychdzi jednak polomér (e2”)
ynit¥niho zaobleni v hlavé 8 jédnhak polomdr (e2) vnéjsiho
zaobleni v krdku je roven souétu hodnoty poloméru (r2) krui-
nice, z ni¥ vychdzi polomér (e1”) vnit¥niho zaobleni i&kréku

a polomér (e1) vnéjsiho zaobleni v paté, hodnoty poloméru (el)
vnéjsiho zaobleni v patd & hodnoty poloméru (e2) vnéjsiho zaoble-
ni v kréku, '

polomér (r4) kruznicelmf ni? vychdzi poloméry (e3) hran zaoble~
ni v hlavé je rovéﬁ)polomeru (R) jmenovitého prumeru lana
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a hodnoty 0,5 mm, a velikost pom&ru vniti¥niho poloméru (el)
zaobleni v krdku k vySce (h) priurezu je od 0,29 do 0,35,
velikost poméru vndjsSiho polomdru (e2) zaobleni v kréku k
vysce (h) prufezu je od 0,26 do 0,4 a velikost vnéjsiho
polomdru (e4) zaobleni dolni &asti paty je rovna rozdilu
polovidni vysky (h) prufezu a poloméru (el) vné&js$iho za=-
obleni nebo polom&ru (el) vnit¥niho zaobleni v krdéku a
velikost poméru vysky (h) priufezu k diagondle (4) prufezu
je od 0,6 do 0,7.

1l vykres
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