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PATENTNI ZAHTJEVI

1. Metoda za prilagodavanje plo¢e (10) od kartona, valovitog kartona ili sli¢nog lisnog materijala, koji je omeden
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prvom 1 drugom paralelnom suprotnom stranom (12) te treCom i ¢etvrtom suprotnom stranom (14) koji su okomiti
nanavedenu prvu i drugu stranu (12), tako da se moZe saviti u paket prikladan za sadrZavanje najmanje jednog artikla
(54) za otpremu, koji se sastoji od koraka:
- izrade na prednjoj strani ploce (10) prvog para prvih i drugih valovito oblikovanih linija pregiba (16a) i
drugog para treé¢ih 1 Cetvrtih valovito oblikovanih linija pregiba (16b), pri éemu je svaka od navedenih valovito
oblikovanih linija pregiba (16a, 16b) presjeéena s vise ravnih traktova pregiba (18) udaljenih jedan od drugoga 1
poravnanih s odgovarajuéim ravnim traktovima pregiba (18) drugih valovito oblikovanih linija pregiba (16a,
16b) 1 paralelno s navedenom prvom i drugom stranom (12), tako da navedena treca strana (14), navedene prve,
druge, trece 1 Cetvrte valovito oblikovane linije pregiba (16a, 16b) 1 Cetvrta strana (14) uzastopno ograni¢avaju
prvu gornju plocu (20), prvu boénu plocu (22), donju plocu (24), drugu boénu plodu (26) 1 drugu gornju plocu
(28),
- izrade u dijelovima navedene strane ploce (10), koji su blizu prve i druge strane (12), respektivno, prve i
druge kontinuirane ravne linije pregiba (30) koje su paralelne jedna s drugom 1 s navedenim ravnim traktovima
pregiba (18), i ograni¢avaju odgovarajuca straznja i prednja krila (32a, 32b) svake od navedene prve gornje ploce
(20), prve bo¢ne ploce (22), donje ploce (24), druge bocne plode (26) 1 druge gornje plode (28), 1
- nanoSenja najmanje jedne trake ljepila (36), popreéno na navedene ravne linije pregiba (30) na barem dijelu
ploce (10) blizu navedene trece ili Cetvrte strane (14).
Metoda prema prethodnom zahtjevu, naznacena time $to je linija pregiba u obliku slova V (34) napravljena u krilima
(32a, 32b) navedenih prvih i drugih bo¢nih ploca (22, 26).
Metoda prema bilo kojem od prethodnih zahtjeva, naznacena time $to su navedeni ravni traktovi pregiba (18) prisutni
u skladu s vrhom 1 dolinama odgovarajudih valovito oblikovanih linija pregiba (16a, 16b).
Metoda prema bilo kojem od prethodnih zahtjeva, naznacena time $to se svaka od navedenih valovito oblikovanih
linija pregiba (16a, 16b) izvodi rotacijom na navedenoj prednjoj strani ploce (10) doti¢nog kotada (40) opremljenog
na svojoj periferiji neprekinutom obodnom valovito oblikovanom izbo¢inom (48) s popreénim obodno udaljenim
izbodinama (50).
Metoda prema zahtjevu 4, naznadena time $to su svi kotaéi (40) koji guzvaju isti proizvod (10) pri¢vréeni na
zajednicko vratilo (38a).
Ploc¢a (10) dobivena metodom prema bilo kojem od prethodnih zahtjeva.
Paket dobiven od plode (10) prema prethodnom zahtjevu savijanjem za 90° navedene prve boéne plode (22) oko
druge valovito oblikovane linije pregiba (16a) i navedene druge boéne ploée (26) oko trece valovito oblikovane linije
pregiba (16b), respektivno, te uzastopno navedene prve gornje ploée (20) oko prve valovito oblikovane linije pregiba
(16a) 1 navedene druge gornje ploce (28) oko Cetvrte valovito oblikovane linije pregiba (16b), respektivno, i
presavijanje za 90° krila (32a, 32b) oko doti¢ne kontinuirane ravne linije pregiba (30), tako da straznji zid 1 prednji
zid, respektivno, se formiraju.
Paket prema zahtjevu 7, koji ima straZnju stijenku 1 prednju stijenku, koje su ravne, te gorju, donju, lijevu bo¢nu i
desnu boénu stijenku, koje su valovite.
Metoda za pakiranje artikla (54) paketom prema zahtjevu 7 ili 8, naznacena time $to se udaljenost izmedu svakog
para valovito oblikovanih linija pregiba (16a, 16b) i/ili razmak izmedu valovito oblikovanih linija pregiba (16a, 16b)
svakog para odabire na temelju veli¢ine predmeta (54), i pri ¢emu:
- navedena stavka (54) se postavlja na donju plo¢u (22) prije nego se izvr$i bilo kakvo savijanje ploca, ili
- navedeni predmet (54) je umetnut u presavijeni ulozak (10) prije formiranja prednje stijenke i straznje
stijenke, ili
- navedeni predmet (54) se umece u presavijeni komad (10) nakon formiranja straznje stijenke, ali prije
formiranja prednje stijenke.
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