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Urządzenie do przechowywania detali podlegających obróbce,
zwłaszcza na automacie tokarskim

Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do prze¬
chowywania detali podlegających obróbce i do prze¬
mieszczania tych detali w ściśle określone miejsce,
który ma szczególne zastosowanie dla obróbki de¬
tali na automatach tokarskich.

Półwyroby nie odpowiadające wymogom samo¬
czynnego przemieszczania się pod wpływem sił
ciężkości na prowadnikach pochyłych są magazy¬
nowane w magazynach. Zadaniem takiego maga¬
zynu jest nie tylko magazynowanie półwyrobu, lecz
także podanie go w ściśle określone miejsce z któ¬
rego jest zabierany przez ramię podajnika auto¬
matu tokarskiego.

Znane jest urządzenie w którym elementem trans-
portująco-magazynującym jest gąsienica transpor¬
tująca. Magazyn ten jest magazynem uniwersal¬
nym dostosowanym do różnych półwyrobów. Jed¬
nakże dla detali, dla których strona podawania jest
obojętna nie jest konieczne stosowanie uniwersal¬
nego a tym samym drogiego i skomplikowanego
magazynu.

Zadanie to spełnia urządzenie według wynalaz¬
ku napędzane cylindrem wraz z tłokiem i tłoczys-
kiem, oraz ze związanym z tłoczyskiem pazurem
zahaczającym o uchwyty do mocowania detali.
Uchwyty do mocowania detali są osadzone w ele¬
mencie magazynująco-transportującym którym jest
obrotowa tarcza. Cylinder wraz z tłokiem i tło¬
czyskiem jest usytuowany, względem obrotowej
tarczy, po przeciwnej stronie magazynowanych de-
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tali. Z tłoczyskiem jest trwale związany rygiel blo¬
kujący. Ponadto urządzenie ma stały rygiel opo¬
rowy usytuowany naprzeciw rygla blokującego, zaś
z oprawą pazura jest trwale związany drążek blo¬
kujący, którego zakończenie wystaje na tor prze¬
mieszczania uchwytów detali. Pazur jest osadzo¬
ny w oprawie sprężyście i prostopadle do osi tło-
czyska. Także samo rygiel oporowy osadzony jest
w oprawie sprężyście i prostopadle do osi tłoczy-
ska. Obrotowa tarcza jest podparta rolką po prze¬
ciwnej stronie punktu zdawczego. Urządzenie jest
przymocowane obrotowo do wspornika obrabiarki,
przy czym oś połączenia jest przedłużeniem ósi
punktu zdawczego.

Urządzenie według wynalazku, dzięki zastosowa¬
niu tarczy jako elementu magazynująco-transpor-
tującego, oraz blokady przy pomocy rygli zapewnia
dokładne podanie detali do punktu zdawczego, przy
czym błąd podania detalu jest równy błędowi po-
działki otworów dla uchwytów. Istotnym jest tak¬
że fakt, że błąd ten nie sumuje się.

Urządzenie według wynalazku jest przedstawione
w przykładzie wykonania na rysunkach na których
fig. 1 przedstawia widok urządzenia od czoła, fig.
2 ukazuje widok urządzenia z góry, zaś fig. 3 i 4
ukazują szczegóły konstrukcji urządzenia i stano¬
wią przekroje wzdłuż linii A—A i B—B.

Jak przedstawiono na fig. 1—4 urządzenie ma
postument 1 w którym jest wysuwnie umieszczona
podpora 2 zakoĄczona kulistą główką 3. Na głów-
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ce 3 oparta jest płyta wsporcza 4 za pośrednictwem
obejmy 5. Do płyty wsporczej 4 przyspawana jest
oprawa łożyska 6, w którym jest osadzona obro¬
towo tarcza 7. W otworach tarczy 7 rozmieszczo¬
nych na jej obwodzie są osadzone uchwyty 8
w których umieszczone są przeznaczone do obrób¬
ki detale 9. Do płyty wsporczej 4 przytwierdzony
jest cylinder 10 w którym jest umieszczony prze¬
suwnie tłok 11 wraz z tłoczyskiem 12. Na tłoczys-
ku osadzony jest rygiel blokujący 13 połączony
trwale z oprawą 14 pazura 15. Z oprawą 14 zwią-
zanxjest także drążek blokujący 16 który jest pro-
wafdzon^, ą jednef stfBny prowadnicy 17 która sta¬
nowi jednocześnie prowadnicę dla tłoczyska 12, zaś
z jirugiej strony w oprawie 18 w której jest osa¬
dzony- rygiel * oporowy 19. Zarówno prowadnica 17
jakL i „oprawa 18 są przyspawane do płyty wspor¬
czej 4. Rygiel oporowy 19 oraz pazur 15 są osa¬
dzone w swych oprawach na sprężynach 20. Płyta
wsporcza 4 jest trwale połączona śrubowo z płytą
łączącą 21. Jednocześnie płyta łącząca jest połączo¬
na ze wspornikiem obrabiarki 22. Połączenie to
jest połączeniem obrotowym i oś śruby łączącej
jest przedłużeniem osi punktu zdawczego. Zapew¬
nia to stałe położenie punktu zdawczego bez wzglę¬
du na nachylenie tarczy 7. Do płyty łączącej 21
przymocowana jest opora 23 zakończona rolką 24
opartą o tarczę 7. Opora 22 wraz z rolką 24 sta¬
nowią podparcie dla tarczy 7 w momencie gdy ra¬
mię podajnika odbierając detal 9 w punkcie zdaw¬
czym wywiera nacisk na tarczę 7.

Działanie urządzenia przebiega następująco:
W uchwytach 8 umieszcza się detale 9. Gdy do
cylindra 10 doprowadzony zostanie czynnik pod
ciśnieniem po prawej stronie tłoka 11, tłok 11 wraz
z tłoczyskiem 12 przemieszcza się w lewą stronę.
Przemieszcza się także związany z tłoczyskiem 12
rygiel blokujący 13 oraz pazur 15. W pierwszym
momencie przemieszczania następuje odblokowanie
uchwytu 8 po czym pazur zahacza o poprzedzają¬
cy uchwyt 8. Od tego momentu dalsze przesuwa¬
nie się pazura 15 powoduje obrót tarczy 7. Jedno¬
cześnie przesuwa się także drążek blokujący 16
związany z oprawą 14 pazura 15. Drążek bloku¬
jący 16 wchodzi między uchwyty i nie dopuszcza
do dalszego przesuwu w czasie powrotnego ruchu

pazura 15. Bowiem przy powrotnym ruchu pazura
15, na skutek sprężystego zamocowania, przeska¬
kuje on przez uchwyt 8. Taki sam przeskok przez
następny uchwyt 8 w czasie obrotu tarczy wyko-

5 nuje rygiel oporowy 19. W czasie powrotnego ru¬
chu tłoka 11 rygiel blokujący 13 przesuwa i docis¬
ka uchwyt 8 do rygla oporowego 19, powodując
tym samym ustalenie położenia tarczy 7 i zabloko¬
wanie jej. W takim położeniu następny detal znaj¬
duje się w punkcie zdawczym.

Zastrzeżenia patentowe

1. Urządzenie do przechowywania detali podle¬
gających obróbce, zwłaszcza na automacie tokars¬
kim i do przemieszczania tych detali w ściśle okre¬
ślone miejsce, napędzany cylindrem wraz z tłokiem
i tłoczyskiem, oraz ze związanym z tłokiem pazu¬
rem zahaczającym o uchwyty do mocowania detali,
przy czym uchwyty są osadzone w elemencie ma-
gazynująco-transportującym, znamienne tym, że e-
lement magazynująco-transportujący stanowi obro¬
towa tarcza (7) a cylinder (10) wraz z tłokiem (11)
i tłoczyskiem (12) jest usytuowany, względem obro¬
towej tarczy (7), po przeciwnej stronie magazyno¬
wanych detali (9), zaś z tłoczyskiem (12) jest trwa¬
le związany rygiel blokujący (13).

2. Urządzenie według zastrz. 1, znamienny tym,
że ma stały rygiel oporowy (19) usytuowany na¬
przeciw rygla blokującego (13), a z oprawą (14) pa¬
zura (15) jest trwale związany drążek blokujący
(16) którego zakończenie wystaje na tor przemie¬
szczania uchwytów (8) detali (9).

3. Urządzenie według zastrz. 1, znamienne tym,
że pazur (15) jest osadzony w oprawie (14) spręży¬
ście i prostopadle do osi tłoczyska (12).

4. Urządzenie według zastrz. 2, znamienne tym,
że rygiel oporowy (19) jest osadzony w oprawie
(18) sprężyście i prostopadle do osi tłoczyska (12).

5. Urządzenie według zastrz. 1, znamienne tym,
że jest przymocowane obrotowo do wspornika obra-
przeciwnej stronie punktu zdawczego.

6. Urządzenie według zastrz. 1, znamienne tym,
że jest przymocowane obrotowo do wspornika obra¬
biarki (22), przy czym oś połączenia jest przedłu¬
żeniem osi punktu zdawczego.

15

20

25

30

35

40



112 785

Fig. 2

A-A

%3
&fi

I
fią.4

Xl

U*


	PL112785B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


