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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do prze-
chowywania detali podlegajacych obrobce i do prze-
mieszczania tych detali w $ci$le okreslone miejsce,
ktéry ma szczegélne zastosowanie dla obrobki de-
tali na automatach tokarskich.

Poélwyroby nie odpowiadajace wymogom samo-
czynnego przemieszczania sie pod wplywem sil
ciezkosci na prowadnikach pochylych sg magazy-
nowane w magazynach. Zadaniem takiego maga-
zynu jest nie tylko magazynowanie pétwyrobu, lecz
takze podanie go w $ciSle okreslone miejsce z kto-
rego jest zabierany przez ramie podajnika auto-
matu tokarskiego.

Znane jest urzadzenie w ktérym elementem trans-
portujgco-magazynujacym jest gasienica transpor-
tujaca. Magazyn ten jest magazynem uniwersal-
nym dostosowanym do réznych poétwyroboéw. Jed-
nakze dla detali, dla ktorych strona podawania jest
obojetna nie jest konieczne stosowanie uniwersal-
nego a tym samym drogiego i skomplikowanego
magazynu.

Zadanie to spelnia urzadzenie wedlug wynalaz-
ku napedzane cylindrem wraz z tlokiem i tloczys-
kiem, oraz ze zwiazanym z tloczyskiem pazurem
zahaczajacym o uchwyty do mocowania detali.
Uchwyty do mocowania detali sa osadzone w ele-
mencie magazynujgco-transportujgcym ktérym jest
obrotowa tarcza. Cylinder wraz z tlokiem i tlo-
czyskiem jest usytuowany, wzgledem obrotowej
tarczy, po przeciwnej stronie magazynowanych de-
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tali. Z tloczyskiem jest trwale zwigzany rygiel blo-
kujacy. Ponadto urzadzenie ma staly rygiel opo-
rowy usytuowany naprzeciw rygla blokujgcego, za$
z oprawg pazura jest trwale zwiazany drazek blo-
kujacy, ktérego zakonczenie wystaje na tor prze-
mieszczania uchwytéw detali. Pazur jest osadzo-
ny w oprawie sprezyScie i prostopadle do osi tlo-
czyska. Takze samo rygiel oporowy osadzony jest
w oprawie sprgzy$cie i prostopadle do osi tloczy-
ska. Obrotowa tarcza jest podparta rolka po prze-
ciwnej stronie punktu zdawczego. Urzadzenie jest
przymocowane obrotowo do wspornika obrabiarki,
przy czym o$ polgczenia jest przedluzeniem osi
punktu zdawczego.

Urzadzenie wedlug wynalazku, dzieki zastosowa-
niu tarczy jako elementu magazynujgco-transpor-
tujacego, oraz blokady przy pomocy rygli zapewnia
dokladne podanie detali do punktu zdawczego, przy
czym blad podania detalu jest réwny biedowi po-
dziatki otworéw dla uchwytéw. Istotnym jest tak-
ze fakt, ze blad ten nie sumuje sie.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest przedstawione
w przykladzie wykonania na rysunkach na ktérych
fig. 1 przedstawia widok urzgdzenia od czola, fig.
2 ukazuje widok urzadzenia z gory, za$ fig. 3 i 4
ukazuja szczegoély konstrukcji urzadzenia i stano-
wig przekroje wzdluz linii A—A i B—B.

Jak przedstawiono na fig. 1—4 urzadzenie ma
postument 1 w ktéorym jest wysuwnie umieszczona
podpora 2 zakonczona kulistg glowka 3. Na glow-
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ce 3 oparta jest plyta wsporcza 4 za posrednictwem
obejmy 5. Do plyty wsporczej 4 przyspawana jest
oprawa lozyska 6, w ktérym jest osadzona obro-
towo tarcza 7. W otworach tarczy 7 rozmieszczo-
nych na jej obwodzie sa osadzone uchwyty 8
w ktérych umieszczone sa przeznaczone do obroéb-
ki detale 9. Do plyty wsporczej 4 przytwierdzony
jest cylinder 10 w ktéorym jest umieszczony prze-
suwnie tlok 11 wraz z tloczyskiem 12, Na tloczys-
ku osadzony jest rygiel blokujacy 13 polaczony
trwale z oprawa 14 pazura 15. Z oprawa 14 zwia-
za jest takze drazek blokujacy 16 ktory jest pro-
wadaopy: 7 jednej S&rdny prowadnicy 17 ktéra sta-
nowi jednocze$nie prowadnice dla tloczyska 12, za$
z {firugiej strony w oprawie 18 w ktérej jest osa-
dzony rygiéel ~oporowy 19. Zaré6wno prowadnica 17
jak i oprawa I8 sa przyspawane do plyty wspor-
czej 4. Rygiel oporowy 19 oraz pazur 15 sg osa-
dzone w swych oprawach na sprezynach 20. Plyta
wsporcza 4 jest trwale polaczona §rubowo z plyta
1aczaca 21. Jednoczesnie plyta lgczaca jest polaczo-
na ze wspornikiem obrabiarki 22. Polgczenie to
jest polaczeniem obrotowym i 0§ Sruby laczacej
jest przedluzeniem osi punktu zdawczego. Zapew-
nia to stale polozenie punktu zdawczego bez wzgle-
du na nachylenie tarczy 7. Do plyty laczacej 21
przymocowana jest opora 23 zakonczona rolka 24
oparta o tarcze 7. Opora 22 wraz z rolka 24 sta-
nowig podparcie dla tarczy 7 w momencie gdy ra-
mie podajnika odbierajac detal 9 w punkcie zdaw-
czym wywiera nacisk na tarcze 7.

Dzialanie urzadzenia przebiega nastepujaco:
- W uchwytach 8 umieszcza sie detale 9. Gdy do
cylindra 10 doprowadzony zostanie czynnik pod
cis$nieniem po prawej stronie ttoka 11, tlok 11 wraz
z tloczyskiem 12 przemieszcza sie¢ w lewa strone.
Przemieszcza sie¢ takze zwiazany z tloczyskiem 12
rygiel blokujacy 13 oraz pazur 15. W pierwszym
momencie przemieszczania nastepuje odblokowanie
uchwytu 8 po czym pazur zahacza o poprzedzaja-
cy uchwyt 8. Od tego momentu dalsze przesuwa-
nie sie pazura 15 powoduje obrét tarczy 7. Jedno-
cze$nie przesuwa sie takze drazek blokujacy 16
zwigzany z oprawy 14 pazura 15. Drazek bloku-
jacy 16 wchodzi miedzy uchwyty i nie dopuszcza
do dalszego przesuwu w czasie powrotnego ruchu
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pazura 15. Bowiem przy powrotnym ruchu pazura
15, na skutek sprezystego zamocowania, przeska-
kuje on przez uchwyt 8. Taki sam przeskok przez
nastepny uchwyt 8 w czasie obrotu tarczy wyko-
nuje rygiel oporowy 19. W czasie powrotnego ru-
chu tloka 11 rygiel blokujacy 13 przesuvila i docis-
ka uchwyt 8 do rygla oporowego 19, powodujac
tym samym ustalenie polozenia tarczy 7 i zabloko-
wanie jej. W takim potozeniu nastepny detal znaj-
duje sie w punkcie zdawczym.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do przechowywania detali podle-
gajacych obrobce, zwlaszcza na automacie tokars-
kim i do przemieszczania tych detali w $ciSle okre-
$lone miejsce, napedzany cylindrem wraz z tlokiem
i tloczyskiem, oraz ze zwigzanym z tlokiem pazu-
rem zahaczajacym o uchwyty do mocowania detali,
przy czym uchwyty sa osadzone w elemencie ma-
gazynujaco-transportujgcym, znamienne tym, ze e-
lement magazynujaco-transportujacy stanowi obro-
towa tarcza (7) a cylinder (10) wraz z tlokiem (11)
i tloczyskiem (12) jest usytuowany, wzgledem obro-
towej tarczy (7), po przeciwnej stronie magazyno-
wanych detali (9), za§ z tloczyskiem (12) jest trwa-
le zwigzany rygiel blokujacy (13).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze ma staly rygiel oporowy (19) usytuowany na-
przeciw rygla blokujacego (13), a z oprawa (14) pa-
zura (15) jest trwale zwigzany drazek blokujacy
(16) ktorego zakonczenie wystaje na tor przemie-
szczania uchwytéow (8) detali (9).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze pazur (15) jest osadzony w oprawie (14) sprezy-
Scie i prostopadle do osi tloczyska (12).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze rygiel oporowy (19) jest osadzony w oprawie

. (18) sprezyscie i prostopadle do osi tloczyska (12).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze jest przymocowane obrotowo do wspornika obra-
przeciwnej stronie punktu zdawczego.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze jest przymocowane obrotowo do wspornika obra-
biarki (22), przy czym o§ polaczenia jest przediu-
zeniem osi punktu zdawczego.
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