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(57)摘要

本发明具体是一种对H型钢梁进行加固从而

使其能满足汽车吊转换梁要求的装配式加劲板

组件；包括上部支撑件、下部支撑件、连接夹板和

连接螺栓组件，上部支撑件、下部支撑件是对称

的部件，所述上部支撑件、下部支撑件包括顶板、

侧板和端板构成的组件，上部支撑件和下部支撑

件之间通过连接夹板而连接并通过连接螺栓而

紧固，每一个上部支撑件和一个下部支撑件构成

一对在H型钢腹板的一侧使用。本实用新型采用

上述设计，通过装配式的加劲肋组件对H型钢梁

的两侧进行加固，如此，在需要的时候可以及时

进行组装加劲板的作业，而在拆除时也便于作

业。
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1.一种用于H型钢的装配式加劲板组件，其特征是：包括上部支撑件、下部支撑件、连接

夹板和连接螺栓组件，其中，上部支撑件、下部支撑件是对称的部件，所述上部支撑件、下部

支撑件包括顶板、侧板和端板构成的组件，上部支撑件和下部支撑件之间通过连接夹板而

连接并通过连接螺栓而紧固，每一个上部支撑件和一个下部支撑件构成一对在H型钢腹板

的一侧使用。

2.根据权利要求1所述的用于H型钢的装配式加劲板组件，其特征是：还包括铺设在H型

钢顶面的顶部垫板。
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用于H型钢的装配式加劲板组件

技术领域

[0001] 本发明涉及钢结构施工领域，具体是一种对H型钢梁进行加固从而使其能满足汽

车吊转换梁要求的装配式加劲板组件。

背景技术

[0002] 传统汽车吊在根据施工况载荷进行计算并采取加固措施后，通常可以进在混凝土

楼板上进行作业。作业时吊车打脚站位一般需要设置转换梁，施工时荷载通过转换梁传递

给混凝土梁柱，从而避免了对混凝土楼板的直接接触与破坏。而当转换梁采用H型钢时，一

般的H型钢梁每间隔@200~300mm装焊一道加劲板的方式，这样可确保汽车吊每一次移动位

置，在打脚处都存在有加劲板，但是这样需要提前设置很多加劲板，浪费了大量材料。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于克服上述缺陷，提出一种结构简单易用并且可以重复使用

的用于H型钢梁的装配式加劲板组件。

[0004] 为了达到上述目的，本实用新型是这样实现的：

[0005] 一种用于H型钢的装配式加劲板组件，包括上部支撑件、下部支撑件、连接夹板和

连接螺栓组件，其中，上部支撑件、下部支撑件是对称的部件，所述上部支撑件、下部支撑件

包括顶板、侧板和端板构成的组件，上部支撑件和下部支撑件之间通过连接夹板而连接并

通过连接螺栓而紧固，每一个上部支撑件和一个下部支撑件构成一对在H型钢腹板的一侧

使用。

[0006] 所述的用于H型钢的装配式加劲板组件，还包括铺设在H型钢顶面的顶部垫板。

[0007] 本实用新型采用上述设计，通过装配式的加劲肋组件对H型钢梁的两侧进行加固，

如此，在需要的时候可以及时进行组装加劲板的作业，而在拆除时也便于作业。

附图说明

[0008] 图1为H型钢转换梁固定示意图。

[0009] 图2为整体H型钢转换梁正面图。

[0010] 图3为上部支撑件轴侧图。

具体实施方式

[0011] 以下通过具体实施例进一步说明本发明。

[0012] 如图1~图3所示，一种用于H型钢的装配式加劲板组件，包括上部支撑件1、下部支

撑件2、连接夹板3和连接螺栓组件，其中，上部支撑件1、下部支撑件2是对称的部件，所述上

部支撑件1、下部支撑件2包括顶板、侧板和端板构成的组件，上部支撑件1和下部支撑件2之

间通过连接夹板3而连接并通过连接螺栓而紧固，每一个上部支撑件1和一个下部支撑2件

构成一对在H型钢腹板的一侧使用。
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[0013] 所述的用于H型钢的装配式加劲板组件，还包括铺设在H型钢顶面的顶部垫板4。

[0014] 上述装配式加劲板组件的使用方法，包括

[0015] 步骤1、提前在混凝土楼板梁、柱浇筑前安装6埋件。

[0016] 步骤2、制作厂加工上部支撑件1、下部支撑件2、连接夹板3、顶部垫板4，并将其运

输至施工现场。

[0017] 步骤3、在施工现场将H型钢转换梁安装在埋件上，通过与临时码板7焊接固定。

[0018] 步骤4、在吊车打脚站位处采用磁力钻孔机吸附在H型钢上，实现精准钻孔，较好的

定位加劲板位置。然后将上部支撑件1、下部支撑件2与H型钢转换梁上下翼缘、腹板组装后

高强螺栓铰接固定，再将上部支撑件1、下部支撑件2用连接夹板3铰接固定，最后在上部安

装顶部垫板4。

[0019] 步骤5、H型钢转换梁使用结束后可以割掉临时码板7，移动至下一施工区域时，需

重新调整加劲板的位置时，再次重复步骤3、步骤4的施工流程。

[0020] 本实用新型采用上述设计，通过装配式的加劲肋组件对H型钢梁的两侧进行加固，

如此，在需要的时候可以及时进行组装加劲板的作业，而在拆除时也便于作业。
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图1

图2
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图3
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