CH 659612 AS

SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT
BUNDESAMT FUR GEISTIGES EIGENTUM

@ CH 659612 AS

€) Int.CL*: B25B 5/02

+

rlnwm

‘I
\lunmm}ut!,v

Erfindungspatent fiir die Schweiz und Liechtenstein
Schweizerisch-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Dezember 1978

@ PATENTSCHRIFT as

@) Gesuchsnummer:

@) Anmeldungsdatum:

Prioritdt(en):

2291/83

28.04.1983

15.05.1982 DE 3218486

@ Inhaber:
Bessey & Sohn GmbH & Co., Stuttgart 61 (DE)

@ Etfinder:

Phillip, Karl, Bietigheim-Bissingen (DE)

Patent erteilt: 13.02.1987
Patentschrift Vertreter:
verdffentlicht: 13.02.1987 Patentanwalts-Bureau Isler AG, Ziirich

Spannwerkzeug, insbesondere Schraubzwinge.

@ Das Spannwerkzeug weist einen ldngs einer Fiih-

rungsschiene (10) verschiebbaren und an dieser beim
Spannen eines Werkstiicks durch Verkanten festlegbaren
Spannarm (14) auf. Letzterer tragt als zusétzliche Rutschsi-
cherung einen Gewindestift (28) mit metrischem Gewinde,
welcher parallel zur Fiihrungsschiene (10) angeordnet und
in eine Gewindebohrung (26) des Spannarms (14) einge-
schraubt ist. Die Wand der Gewindebohrung (26) ist zur
Fiihrungsschiene (10) zu offen, so dass der Gewindestift
(28) mit seinem Umfangsbereich in die Fithrungséffnung
(16) des Spannarms (14) hineinragt und beim Spannen
gegen die vom Werkstiick abgekehrte Seite der Fithrungs-
schiene (10) angepresst wird.
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PATENTANSPRUCHE

1. Spannwerkzeug mit zwei Spannarmen und einer Fiih--
rungsschiene, ldngs welcher einer der Spannarme mittels ei-
ner von der Fiihrungsschiene durchgriffenen Fithrungsoff-
nung verschiebbar gefithrt und an der dieser Spannarm
durch Verkanten festlegbar ist, sowie mit einer Ausnehmung
in einem beim Spannen eines Werkstiicks sich der Fithrungs-
schiene ndhernden Wandbereich seiner Fithrungs6ffnung
und einem in dieser Ausnehmung formschliissig gehaltenen,
an die Fithrungsschiene anpressbaren Druckstiick zur Gleit-
sicherung des beim Spannen gegeniiber der Fithrungsschiene
verkanteten Spannarms, dadurch gekennzeichnet, dass das
Druckstiick als Schraube mit zur Fithrungsschiene ungefihr
paralleler Gewindeachse ausgebildet ist.

2. Spannwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Gewinde ein metrisches Gewinde ist.

3. Spannwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Druckstiick ein Gewindestift ist.

4. Spannwerkzeug nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ausnehmung die Form einer mindestens in
Richtung des einen Endes der Fithrungs6ffnung offenen Ge-
windebohrung aufweist, deren Umfang der Fiihrungsschiene
zu offen ist.

5. Spannwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Druckstiick aus gehértetem Stahl besteht.

Bei Spannwerkzeugen, wie Schraubzwingen, welche ei-
nen lings einer Fithrungsschiene verschiebbaren Spannarm
besitzen, der sich beim Spannen eines Werkstiicks gegeniiber
der Fiihrungsschiene verkantet und dadurch an dieser festge-
legt wird, stellt es stets ein Problem dar, ein Verrutschen des
Spannarms ldngs der Fithrungsschiene unter der Wirkung
der Spannkrifte zu verhindern. Das DE-GM 7 611 557 be-
schreibt mehrere Losungsversuche, denen ein beim Verkan-
ten des verschieblichen Spannarms gegen eine Schmalseite
der Fithrungsschiene anpressbares Druckstiick gemeinsam
ist, das teilweise von einer Ausnehmung aufgenommen wird,
die in dem vom freien Spannarmende abgekehrten Wandbe-
reich der Spannarm-Fithrungs6ffnung vorgesehen ist. Alle
diese Losungsversuche haben entweder den Nachteil, dass
sie das Verrutschen des verschiebbaren Spannarms nicht mit
der hinreichenden Sicherheit verhindern konnen oder aber
zu starke Eindriicke in der Fithrungsschiene zur Folge ha-
ben. Ausserdem verteuern sie die Herstellung der Spann-
werkzeuge nicht unerheblich, da die Druckstiicke und/oder
die sie haltenden Ausnehmungen bei ihrer Herstellung einen
nicht zu vernachlissigenden Aufwand erforderlich machen.

Diese Nachteile gelten mindestens zum Teil auch fiir ein
anderes bekanntes Spannwerkzeug (DE-OS 2 114 004) mit
zwei léngs einer Fithrungsschiene verschiebbaren und an die-
ser durch Verkanten festlegbaren Spannarmen, von denen
einer mit einem quaderformigen Druckstiick ausgeriistet ist,
welches eine Querbohrung aufweist, durch einen Stift gehal-
ten wird und an seiner gegen die eine Schmalseite der Fiih-
rungsschiene anlegbaren Stirnkante ein zahnstangenartiges
Profil besitzt. Der Erfindung lag deshalb die Aufgabe
zugrunde, eine wirksame Rutschsicherung fiir den an einer
Fithrungsschiene durch Verkanten festlegbaren Spannarm
eines Spannwerkzeugs zu entwickeln, die sich zumindest bii-
lig verwirklichen lsst, und ausgehend von einem Spann-
werkzeug mit zwei Spannarmen und einer Fithrungsschiene,
langs welcher einer der Spannarme mittels einer von der
Fithrungsschiene durchgriffenen Fithrungsoffnung ver-
schiebbar gefiihrt und an der dieser Spannarm durch Ver-
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kanten festlegbar ist, sowie mit einer Ausnehmung in einem
vom freien Ende des verschiebbaren Spannarms abgekehrten
Wandbereich seiner Fithrungs6ffnung und einem in dieser
Ausnehmung formschliissig gehaltenen, an die Fiihrungs-
schiene anpressbaren Druckstiick zur Gleitsicherung des
beim Spannen gegeniiber der Fithrungsschiene verkanteten
Spannarms, ldsst sich diese Aufgabe erfindungsgemiss da-
durch I6sen, dass das Druckstiick als Schraube mit zur Fiih-
rungsschiene ungeféhr paralleler Gewindeachse ausgebildet
ist. Ein Gewinde ergibt eine dusserst wirksame Rutschsiche-
rung und lsst sich in Automaten durch Rollen oder Schnei-
den billig herstellen, und vor allem dann, wenn als Gewinde
ein metrisches Gewinde gewéhlt wird, fithren die Profilspit-
zen schon bei geringster Anlagekraft zu ein Verrutschen des
Spannarms verhindernden kleinen Eindriicken in der Fiih-
rungsschiene, ohne dass bei grossen Spannkriften uner-
wiinscht starke Eindriicke in der Fithrungsschiene entstehen,
was auf die sich rasch vergréssernden Flankenflichen des
Gewindegangprofils eines metrischen Gewindes zuriickzu-
fithren ist. Fiir die erfindungsgeméssen Druckstiicke lassen
sich sogar auf dem Markt billig erhéltliche Automatenteile
verwenden. Aber auch die ein erfindungsgemésses Druck-
stiick teilweise aufnehmende Ausnehmung im verschiebba-
ren Spannarm eines Spannwerkzeugs 1dsst sich rasch und bil-
lig als mindestens in Richtung des einen Endes der Fiih-
rungsoffnung des Spannarms offene Gewindebohrung her-
stellen, deren Umfang der Fithrungsschiene zu offen ist; eine
solche Gewindebohrung 16st gleichzeitig die Aufgabe, das

- Druckstiick formschliissig am Spannarm zu halten, ohne
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dass es hierzu weiterer Massnahmen bedarf.

Besonders empfehlenswert ist die Verwendung von
Druckstiicken bzw. Gewindestiften aus gehdrtetem Stahl.

Man konnte die Fithrungsschiene des Spannwerkzeugs
zumindest an ihrer dem Druckstiick benachbarten Schmal-
seite mit dem Gewindeprofil entsprechenden Kerben verse-
hen, was jedoch zur Eésung der gestellten Aufgabe nicht er-
forderlich ist.

Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung ergeben
sich aus der nachfolgenden Beschreibung und der beigefiig-
ten zeichnerischen Darstellung einer bevorzugten Ausfiih-
rungsform eines erfindungsgeméssen Spannwerkzeugs in
Form einer Schraubzwinge; in der Zeichnung zeigt die Figur
1 eine Seitenansicht der wesentlichen Teile der Schraubzwin-
ge, wobei der verschiebbare Spannarm teilweise im Schnitt
dargestellt wurde, und die Figur 2 einen Schnitt nach der Li-
nie 2—2in Figur 1.

Die erfindungsgemasse Schraubzwinge besteht in be-
kannter Weise aus einer Fiihrungsschiene 10, an der ein
Spannarm 12 fest angebracht ist und 1dngs der sich ein mit
einer Fithrungs6ffnung 16 versehener Spannarm 14 verschie-
ben ldsst.

Der letztere besitzt an seinem freien Ende eine nichtge-
zeichnete Gewindebohrung zur Aufnahme einer mit einer
Druckplatte 18 versehenen Gewindespindel 20. Die Fiih-
rungsoffnung 16 ist so an das Profil der Fithrungsschiene 10
(s. Figur 2) angepasst, dass sich der verschiebbare Spannarm
14 beim Spannen eines Werkstiicks zwischen dem festen
Spannarm 12 und der Druckplatte 18 an den Schmalseiten
24 der Fithrungsschiene 10 verkantet, und zwar mit den ge-
maéss Figur 1 links oben und rechts unten liegenden Berei-
chen der Fithrungsoffnung 16.

Erfindungsgemaiss weist nun der verschiebbare Spann-
arm 14 in dem gemdss Figur 1 links oben an die Fiihrungs-
6ffnung 16 angrenzenden Bereich eine insbesondere als
Sackloch ausgebildete Gewindebohrung 26 zur Aufnahme
eines Gewindestifts 28 aus gehédrtetem Stahl auf. In Ab-
wandlung des gezeigten Ausfithrungsbeispiels kénnten die
Gewindebohrung 26 mit Gewindestift 28 aber auch in dem



in Figur 1 mit 32 bezeichneten Bereich des verschiebbaren
Spannarms 14 vorgesehen sein. Zum Einschrauben des Ge-
windestifts 28 besitzt er z. B. eine Sechskant-Ausnehmung 30
fitr ein entsprechend gestaltetes Werkzeug.

Die Gewindebohrung 26 liegt nun beziiglich der Fiih-
rungsoffnung 16 so im Material des Spannarms 14, dass ihr
der Fiithrungsoffnung 16 bzw. der einen Schmalseite 24 der
Fiihrungsschiene 10 zugewandter Wandbereich offen ist,
d.h. erfindungsgemiss ragt der Gewindestift 28 geringfiigig
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in die Fihrungs6ffnung 16 hinein. Hat der verschiebbare
Spannarm 14 beim Spannen eines Werkstiicks die Tendenz.
in Richtung des Pfeils A um die Fiihrungsschiene 10 zu
schwenken, so wird also das Gewindeprofil des im Spann-

s arm 14 gesicherten Gewindestifts 28 gegen die dussere
Schmalseite 24 der Fithrungsschiene 10 gepresst und verhin-
dert so ein Verrutschen des Spannarms 14 unter dem Ein-
fluss der Spannkrifte.
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