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Katkaisusaha tukkien sivulautojen katkaisemiseksi -
Kapsdg fér kapning av sidobrdder fran stockar

(57) TIIVISTELMA

Keksinndn kohteena on katkaisusaha tukkien sivulau-
tojen katkaisemiseksi ennen niiden erottamista tukista. Lait-
teistossa on tukkien (1) sydttblaitteen sivulle sijoitettu
tukkien kuljetusnopeudella pituussuunnassa siirtyvi katkai-
susahayksikk®8 (3), jossa on py8r8saha (4), jolla on vaaka-
suora pybrintSakseli. T4mdn tyyppisiss¥ laitteissa on ongel-
mana monimutkainen ohjaus sekd suurilla sy$ttdnopeuksilla
katkaisusahayksikkd88n kohdistuvat suuret kiihtyvyysvoimat.
Keksinn&éssd pienet liikkuvat massat ja yksinkertainen ra-
kenne on saavutettu sovittamalla katkaisusahayksikkd (3)
kuljetussuuntaa vastaan kaltevaa ohjausta (6) pitkin siir-
tyviksi. Ohjaus (6) on kiinnitetty kehykseen (9), joka voi
liikkua vaakasuoraa ohjausta (10) pitkin poikittain tukkien
(1) kxuljetussuuntaan nihden, Katkaisusahayksikdn (3) siir-
tyessd kaltevaa ohjausta (6) pitkin pydrdsaha (4) tekee kat-
kaisusahaukset (1') tukin (1) sivulautaan (1").
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(57) SAMMANDRAG

Uppfinningens f8remdl 4r en kapsdg f8r kapning av
sidobrdder frian stockar fbre deras avskiljande frdn stocken.
I anordningen finns en Pd sidan om stockarnas (1) matardon
placerad med stockarnas transporthastighet i ldngdriktningen
rérlig kapsdgenhet (3) uppvisande en cirkelsdg (4) med en
horisontal rotationsaxel, I anordningar av denna typ har
problemet varit en kamplicerad styrning samt vid stora mat-
ningshastigheter de Pé kapsdgenheten riktade stora accele-
rationskrafterna. Enligt uppfinningen har de ringa rérliga
massorna och den enkla konstruktiocnen uppndtts genom att
anordna kapsdgenheten (3) rérlig utmed en mot transportrikt-
ningen lutande gejd (6). Gejden (6) ur fdst i en ram 9,
som dr rdrlig utmed en horisontal gejd (10) tvdrs relativt
stockarnas (1) transportriktning. Nir kapsdgenheten (3) r&p
sig utmed den lutande gejden (6) utfép cirkelsdgen (u) kap~
sdgningarna (1') i stockens (1) sidobride (1").

FIG.1
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KATKAISUSAHA TUKKIEN SIVULAUTOJEN KATKAISEMISEKSI

Keksinn¥én kohteena on katkaisusaha jatkuvasti kul-
jetettujen tukkien sivulautojen katkaisemiseksi ennen nii-
den erottamista pddtavarasta, jossa sahassa on tukkien
sydttdlaite ja ainakin yksi sen sivulle sijoitettu katkai-
suleikkauksessa tukkien kuljetusnopeudella pituussuunnassa
siirrettdvd katkaisusahayksikk®, joka voi liikkua ohjausta
pitkin korkeussuunnassa.

Tukkien lastuavassa erottelussa pditavaraan ja sivu-
lautoihin pyritddn mahdollisimman t&ydelliseen puun hyv&k-
sikdytt8dn, ts. tukin poikkileikkaus jaetaan siten, ettd
saadaan mahdollisimman suuri tilavuusmiiri kaikilta puolil-
ta kdsiteltyjd puutavaratuotteita kuten lautoja, lankkuja
ja nelisdrmdistd puutavaraa.

Edes erittdin tasaisesti kasvaneet puunrungot eivit
ole tarkasti sylinterinmuotoisia, vaan ne ovat luonnolli-
sesta suippenevuudesta johtuen lievisti kartiomaisia. Yleen-
sd puunrungot ovat mySs enemm&én tai vdhemmin kidyrid. Té&min
seurauksena sivutavaraan kuuluu toisaalta sivulautoja, joil-
la on tdydellinen suorakulmapoikkileikkaus, ja toisaalta
myds pintalautoja.

Sivulaudat on tdmdn vuoksi katkaistava piitavaraa
lyhyemmdksi. Erddssd tunnetussa menetelmissid (DE-hakemus-
julkaisu 2 750 712) t&mi tapahtuu tukkia seuraavien katkai-
susahojen avulla, jotka katkaisevat sivulaudat sen jdlkeen,
kun ne on erotettu sahauksilla pditavarasta. Jotta pddtava-
rasta erotettuja sivulautoja estettdisiin katkaisusahauk-
sessa painautumasta kiinni p#d4tavaraan, niin ettd katkaisu-
sahaus vaurioittaisi pddtavaran pintaa, tunnetussa menetel-
mdssd on sivulaudan ja pd&tavaran viliseen sahausrakoon si-
joitettava rakokiila, joka samalla muodostaa tuen sivulau-
doille, joita on katkaisusahauksen aikana pidettdv4 paikal-
laan kiinnitysleuoilla.

Tarvittavat sivulautojen ja pddtavaran vdliin asetet-
tavat rakokiilat, jotka on sijoitettu siirtyvd4n katkaisu-
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laitteeseen ja jotka pitdvdt sivulautoja katkaisusahauksen
aikana, tekevdt rakenteen huomattavan monimutkaiseksi. Ra-
kokiiloissa esiintyvd kitka estdd katkaisulaitteen nopean
siirtymisen tukin suhteen, niin ettd toisaalta tukin etene-
misnopeus rajoittuu ja toisaalta useiden katkaisusahausten
suorittamiseen ei jd4d riitt8vdsti aikaa. Useampien sahaus-
ten suorittaminen olisi kuitenkin toivottavaa, kun sivulau-
dan hylkynd tai pintalautana pois katkaistu osa on verrat-
tain pitkd ja se olisi tdmdn vuoksi vield katkaistava yhden
tai useamman kerran, esim. hylky- ja hy&tylaudan yksinker-
taista myShempdd erottelua varten.

Ndiden vaikeuksien vdltt&miseksi on ehdotettu (DE-
-patenttihakemus P 30 20 321.5) katkaisusahausten suoritta-
mista ennen sivulaudat erottavia sahauksia, ts. silloin kun
sivulautoja ei ole vield erotettu piitavarasta. T41l1l8in ei
tarvita sivulautojen erityistd ohjausta tai kiinnipurista-
mista ja katkaisusahausten leikkaussyvyys voidaan pitii
erittdin tarkkana, niin ettd piitavaran pinnan vaurioitu-
minen katkaisusahausten vaikutuksesta vdltetdidn.

Tdmdn menetelmdn toteuttamiseksi ehdotetussa johdan-
nossa esitetyn kaltaisessa laitteessa on tukkien sydtt&lait-
teen molemmille puolille sijoitetut katkaisusahayksik&t,
jotka ovat jalustoilla kohtisuoraan liikkuvasti ohjattuina.
Jalustat on sijoitettu tukkien kuljetussuunnassa siirtyviin
kelkkoihin.

Katkaisusahayksikdiden katkaisusahauksen aikana suo-
rittamaa liikettd varten tarvitaan t&118in kaksi siirtokidyt-
tdlaitetta, jotka siirtdvdt katkaisusahayksik®iti samanai-
kaisesti kahta toisiaan vastaan kohtisuoraa ohjausta pitkin.
Koska tdmdn edellyttdmd ohjaus ja rakenteet ovat huomattavan
monimutkaisia, laitteistoa pyritd¥n n8iltd osin yksinker-
taistamaan. Katkaisusahayksik8iden liikekulun nopeus on so-
vitettava jdljessd seuraavien k&sittelylaitteiden tydnopeu-
teen. Tdmdn vuoksi katkaisusahayksik&iden liikekululta edel-
lytetddn verrattain suuria nopeuksia, jolloin usein tarvitta-
vista liikesuunnan vaihdoksista johtuen esiintyy suuria hi-

dastuvuus- ja kiihtyvyysvoimia, jotka ovat sitd suurempia
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mitd suurempia hidastettavat tai kiihdytettdvdt massat
ovat. My&s tdstd johtuen liikkuvien osien rakenteet pyri-
tddn pitdmddn mahdollisimman vidhdisind.

Keksinndn tarkoituksena on siten yksinkertaistaa joh-
dannossa esitetyn tyyppisessd katkaisusahassa siirtoliik-
keen tarvitsemia ohjauslaitteita ja rakenteita.

Tdmd tehtdvd ratkaistaan keksinndn mukaan siten, ettd
katkaisusahayksikdn ohjaus on tukkien kuljetussuuntaan tai
siihen ndhden vastakkaiseen suuntaan kalteva ja vain poikit-
tain kuljetussuuntaan nihden siirtyvi.

Kun katkaisusahayksikkd liikkuu kaltevaa ohjausta
pitkin, tuloksena saadaan seki liikekomponentti tukkien
kuljetussuuntaan ettd kohtisuora liikekomponentti. Tukkien
kuljetussuunnan suuntainen liikekomponentti siirt#d katkai-
susahayksik8itd synkronisesti tukkien kanssa ts. katkaisu-
sahayksikdn ja tukin vdlille ei muodostu suhteellista 1lii-
kettd tukin kuljetussuunnassa. Kohtisuora liikekomponentti
edustaa katkaisusahauksen sy8tt&liikettd. Molemmat liike-
komponentit saadaan yhdessi ainoassa suunnassa nimitt&in
kaltevaa ohjausta pitkin tapahtuvan liikkeen avulla.

Katkaisusahayksik®n palauttamiseksi l&htdasentoon
katkaisun suorittamisen jdlkeen katkaisusahayksikk®8d 1lii-
kutetaan poikittain tukkien kuljetussuuntaan nihden, niin
ettd katkaisusahayksikk® on kaltevaa ohjausta pitkin tapah-
tuvan paluuliikkeen aikana irti sivulaudasta.

Tdssd liikekulussa esiintyvdn pisimmdn kulkutien,
jonka kddnt8pisteissd myds suurimmat hidastuvuudet ja kiih-
tyvyydet esiintyvdt, kulkee t&1l1l8in vain verraten kevyt
katkaisusahayksikk®, joten esiintyvdt hidastuvuus- ja kiih-
tyvyysvoimat ovat pienid. Siihen verrattuna oleellisesti
suuremmat ja painavammat osat, nimittdin katkaisusahayksi-
kén ohjauselimet, liikkuvat pdinvastoin kuin edelld maini-
tussa aikaisemmin ehdotetussa laitteessa vain erittdin ly-
hyen matkan, joka on vain vdh&n pidempi kuin sivulaudan
paksuus. Tdstd johtuen t&118in esiintyy vain erittdin pie-
nid kiihtyvyys- ja hidastuvuusvoimia.

Koska katkaisusahayksikdiden liike tapahtuu vain
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kahdessa suunnassa, nimittdin kaltevia ohjauksia pitkin ja
poikittain kuljetussuuntaan nihden, ohjainradat ja vastaa-
vat ovat rakenteeltaan verrattain yksinkertaisia.

Keksint&ajatuksen erddssi erityisen edullisessa suo-
ritusmuodossa on menetelty siten, ettd katkaisusahayksik&n
ohjaus muodostuu kahdesta yhdensuuntaisesta pySr8ohjaimes-
ta, jotka on kiinnitetty kahteen runkoon nihden kiintedin
vaakasuoraan pydrdohjaimeen siirtyvdsti laakeroituun kehyk-
seen. Rakenteellisen yksinkertaisuuden lisdksi t&114 suo-
ritusmuodolla on etuna vdhdinen tilantarve, niin ettd lai-
te voidaan rakentaa myds j4lkeenpdin olemassa oleviin lai-
toksiin.

Erityisen edulliseksi on osoittautunut suorittaa
katkaisusahayksikén korkeusliikkeen kiyttd ja poikittais-
liikkeen kdytt8 kummassakin tapauksessa painevdliainekdyt-
t8iselld, edullisimmin painedljykdyttSisell¥ sylinterillj.
Erikoisesti py®rdsahayksikdn korkeusliikkeen kdytt&elimil-
le on tdmdn tyyppisen kdytdn etu, vihdinen paino suurella
tehokkuudella, erityisen tdrke#3, koska se pitd4 liikkuvat
massat pienind.

Keksint8d selitetddn seuraavassa piirustuksessa esi-
tettyyn suoritusesimerkkiin liittyen. Piirustuksessa:

Kuvio 1 esittdd sivulautojen katkaisusahaa sivuku-
vantona, ja

Kuvio 2 esittdd katkaisusahaa kuvion 1 nuolen II
suunnasta katsottuna.

Piirustuksessa esitetyn katkaisusahan tehtdv&ni on
aikaansaada jo neljdlt¥ puolelta s¥rmidttyihin tukkeihin 1
kohtisuorat katkaisuleikkaukset 1' viely pd4tavarassa kiin-
ni olevien sivulautojen 1" poikki. Kuten kuvion 2 leikkaus-
kuvannosta havaitaan, tukin neljd4 kulmaa on edullisimmin
jo jyrsitty suorakulmaisesti erotettavien sivulautojen 1"
pituussuuntaisten reunojen sdrmidmiseksi. Tukkeja 1 kulje-
tetaan sydttdlaitteella, josta kuviossa 2 on esitetty vain
toinen kannatinkisko 2, ja ne sydtetdin laitteelle, joka
jakaa tukit lastuavasti joka puolelta kdsitellyiksi puuta-
varatuotteiksi kuten laudoiksi, lankuiksi, nelisdrmiiseksi
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puutavaraksi tms. Sivulautojen 1" my&hemmin tapahtuvassa
erottamisessa voidaan kiyttd4 kehisahoja, vannesahoja tai
- kuten kuviossa 1 - pd&llekkdin sovitettuja pySr&sahoja 4.

Varsinkin kaksoispy8r8sahoja 4 kiytettlessd voidaan
saavuttaa erittdin suuri tyBnopeus ja siten my&s tukkien
suuri kuljetusnopeus. T&m#n vuoksi katkaisusahausten 1' suo-
rittamiseen on kiytettivissi vain erittidin vihin aikaa, eri-
koisesti silloin kun katkaisusahauksia on suoritettava no-
peasti perdkkdin.

Kuvioissa 1 ja 2 on esitetty vain tukin 1 toiselle
puolelle sijoitettu katkaisusaha. On itsestddn selvii, ettd
vastakkaiselle puolelle on sijoitettu vastaavasti toteutet-
tu katkaisusaha.

Katkaisusahassa on katkaisusahayksikkd 3, joka sisdl-
tdd sahausmoottorin, joka kdyttdi pydr&sahaa 4, jolla on vaa-
kasuora pydrintdakseli. Katkaisusahayksikk® 3 voi liikkua
kahta yhdensuuntaista tukkien 1 kuljetussuuntaan (nuoli 5 ku-
viossa 1) ndhden vastakkaiseen suuntaan kaltevaa pydr&oh-
jainta 6 pitkin yl¥- ja ala-asennon v#1il114. T&h&n tarvit-
tava kdyttd muodostuu paineenalaisen 81ljyn kdyttdmistd sy-
linteristd 7, jonka minndnvarsi 8 on yhdistetty katkaisusa-
hayksikks6n 3.

Molemmat pySrdohjaimet 6 on kiinnitetty kehykseen 9,
joka kannattaa myds sylinterii 7. Kehys 9 on laakeroitu
vaakasuoraan siirtyvdsti kahteen tukkien 1 kuljetussuuntaan
nédhden poikittaiseen pySr8ohjaimeen 10. Kehyksen vaakasuun-
taisen liikkeen kdyttd suoritetaan paineviliainekdytt8iselld
sylinterilld 11, joka on kiinnitetty koneen runkoon 12 ja
jonka mdnndnvarsi 13 on yhdistetty kehykseen 9.

Liikerata on esitetty kuviossa 2. Sylinteri 7 siirtij
katkaisusahayksikdn 3 kuviossa 2 yhtendisin viivoin esite-
tystd ylemmdstd lihtbasennosta kaltevia ohjaimia 6 pitkin
nopeasti alas. Pydr¥saha 4 suorittaa t4118in katkaisusahauk-
sen 1'. Katkaisusahayksikdn 3 vaakasuora liikekomponentti
vastaa tukin 1 kuljetusliiketti.

Katkaisusahayksikdn 3 suoritettua katkaisusahauksen
ja pybrdsahan 4 irtauduttua kosketuksesta sivulautaan 1"
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(esitetty katkoviivoin kuviossa 2) sylinteri 11 vetdd ke-
hyksen 9 kuviossa 2 pistekatkoviivoin esitettyyn asentoon.
T&11l8in kuljettu matka vastaa ainakin sivulaudan 1" paksuut-
ta. Lopuksi katkaisusahayksikk® 3 palaa jdlleen yl¥s. Kos-
ka pydrdsaha 4 on t&118in irti kosketuksesta sivulautaan 1",
jatkuvasti edelleen tapahtuva tukin 1 kuljetus ei hdiritse
katkaisusahan paluuliikettd. Katkaisusahayksikén 3 yldasen-
nossa sylinteri 11 siirtdd kehyksen 9 jdlleen eteen ja kat-
kaisusahayksikkd 3 voi aloittaa j&lleen seuraavan katkaisu-
leikkauksen.

Vastakohtana esitetylle suoritusmuodolle, jossa pyS-
réohjaimet 6 ovat kaltevia tukkien 1 kuljetussuuntaan 5 ndh-
den vastakkaiseen suuntaan ja katkaisuleikkaus suoritetaan
katkaisusahayksikdn 3 liikkuessa alaspdin, voidaan my8s vali-
ta laite, jossa ohjaimet 6 ovat kuljetussuuntaan kaltevia,
jolloin katkaisuleikkaus suoritetaan katkaisusahayksik&n 3
liikkuessa yl8spdin.
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Katkaisusaha jatkuvasti kuljetettujen tukkien (1) sivu-
Tautojen (1") katkaisemiseksi ennen niiden erottamista paa-
tavarasta, jossa sahassa on tukkien syottélaite ja ainakin

yksi sen sivulle sijoitettu katkaisuleikkauksessa tukkien (1)

kuljetusnopeudella pituussuunnassa siirrettivd katkaisusa-
hayksikkd (3), joka voi Tiikkua ohjausta (6) pitkin korkeussuunnas-
sa, tunnettu siitd, ettd katkaisusahayksik®8n (3)
ohjaus (6) on tukkien (1) kuljetussuuntaan (5) tai siihen
ndhden vastakkaiseen suuntaan kalteva ja vain poikittain
kuljetussuuntaan (5) n¥hden siirtyvi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen katkaisusaha, t u n -
nettu siitd, ettd katkaisusahayksik®én (3) ohjaus muo-
dostuu kahdesta yhdensuuntaisesta py¥rdohjaimesta (6), jot-
ka on kiinnitetty kahteen runkoon n#hden kiintef%n vaaka-
suoraan pydrdohjaimeen (10) siirtyvdsti laakeroituun ke-
hykseen (9).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen katkaisusaha,
tunnettu siitd, ettd katkaisusahayksik®dn (3) kor-
keusliikkeen kdytt® ja poikittaisliikkeen kdyttd suorite-
taan kummassakin tapauksessa painevdliainekidyttdiselld,

edullisimmin painedljykdytt8iselld sylinterilld (7 ja 11).
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PATENTKRAV

1. Kapsdg for kapning av sidobrader (1") fr&n kontinuerligt
transporterade stockar (1) fére deras avskiljande fran huvud-
godset, i vilken sdg finnes ett matardon for stockarna

(1) och dtminstone en pd sidan om densamma anordnad, vid
kapsnittet med stockarnas transporthastighet i l#ngdrikt-
ningen forflyttbar kapsdgenhet (3), som kan réra sig utmed en
gejd (6) i hojdriktningen, k & nne tecknad dirav,
att kapsdgenhetens (3) gejd (6) &r i stockarnas (1) trans-
portriktning (5) eller i f¥rhdllande ddrtill i motsatt
riktning lutande och f¥rflyttbar endast tvirs relativt

transportriktningen (5).

2. Kapsdg enligt patentkravet 1, k4 nneteck -~
nad ddrav, att styrningen av kapsdgenheten (3) bestdr
av tvad parallella rundgejder (6), som 4r f&sta vid en i
tvd relativt stammen fasta horisontala rundgejder (10)
f8rskjutbart lagrade ramar (9).

3. Kapsdg enligt patentkravet 1 eller 2, k & nne -
t ecknad dirav, att driften av kapsdgenhetens (3)
h&jdrérelse och tvirr8relsens drift i vartdera fallet
utfdres medelst en tryckmediedriven, f8retrddesvis tryck-
oljedriven cylinder (7 och 11).

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Iso-Britannia-Storbritannien(GB)
1 462 802 (B 27 B 5/02).
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FIG.1

Gebriider Linck Maschinenfabrik und
Eisengiesserei "Gatterlinck"
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Gebrilder Linck Maschinenfabrik und
Eisengiesserei "Gatterlinck"
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