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Induktions-Tiegelofen.

@ Der Tiegelofen hat einen Zwischenbehilter (3), in

dem der Tiegel (2) angeordnet ist und an dem die
Induktionsspule (1) und die Magnetjoche direkt befestigt
sind. Der Zwischenbehilter (3) ist in einen Behilter (10)
eingesetzt und mittels eines losen Flansches (7) so befe-
stigt, dass der Behilter (10) abgedichtet ist. Die Hohlréu-
me zwischen Induktionsspule, Magnetjoche und Zwischen-
gehiuse (3) sowie zwischen Zwischengehiuse (3) und Be-
hilter (10) sind mit feuerfestem Material gefiillt, so dass
eine kompakte Einrichtung mit geringen Abmessungen
entsteht.

Der Tiegelofen ist mit einem Deckel (22) versehen,
der den Ofen dicht abschliesst, um im Falle eines Durch-
bruchs des Tiegels ein Austreten des fliissigen Metalls zu
verhindern.
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PATENTANSPRUCHE

1. Induktions-Tiegelofen, der einen Induktor, Magnetjoche
und einen Behélter mit Deckel aufweist, dadurch gekennzeich-
net, dass der Induktor (1) und die Magnetjoche (25) an einem
Zwischenbehalter (3) befestigt sind, wobei die Magnetjoche (25)
radial an den Induktor (1) mittels Befestigungselemente (26)
angedriickt sind, die durch den Zwischenbehalter (3) hindurch-
gehen, und dass der Zwischenbehilter (3) mit dem Induktor (1)
und den Magnetjochen (25) im Behalter (10) eingesetzt und
durch einen an seinem oberen Ende vorgesehenen Flansch (7) an
einem Flansch (9) des Behilters (10) starr befestigt ist.

2. Induktions-Tiegelofen nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Raum zwischen dem Induktor (1), den Ma-
gnetjochen (25), dem Zwischenbehilter (3) und dem Behélter
(10) mit feuerfestem Material (28) gefiillt ist.

3. Induktions-Tiegelofen nach den Anspriichen 1und 2,
dadurch gekennzeichnet, dass der Durchmesser des Flansches
(9) des Behdlters (10) grosser ist als der Durchmesser des
Flansches (7) des Zwischenbehilters, und dass eine Dichtung (8)
zwischen dem Flansch (9) des Behélters und dem Deckel (22)
befestigt ist, wobei der Durchmesser der Dichtung (8) ebenfalls
grasser ist als der Durchmesser des Flansches (7) des Zwischen-
behélters.

4, Induktions-Tiegelofen nach den Anspriichen 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Befestigungselemente (26) zum
Andriicken der Magnetjoche (25) an den Induktor (1) Bolzen
sind, die durch die Wand des Zwischenbehélters (3) hindurch-
gehen.

Die Erfindung betrifft einen Induktions-Tiegelofen fiir das
Schmelzen in Vakuum oder in Druckgasatmosphire.

Es sind Induktions-Tiegel6fen fiir das Schmelzen in Vakuum
oder in Druckgasatmosphire bekannt, bei denen der Induktor
und die Magnetjoche am Boden oder an den Seitenwénden eines
abgedichteten Behdlters befestigt sind.

Diese Ofen haben den Nachteil, dass grosse Absténde zwi-

schen dem Induktor und dem abgedichteten Behlter vorgesehen

werden miissen, was zu grosseren Aussenabmessungen und zur
Herabsetzung der Effektivitat des Ofens fiihrt und zwar infolge
des hoheren Gewichts der Konstruktion und des vergrdsserten
Volumens, das evakuiert oder mit Gas gefiillt werden muss.
Ausserdem besteht die Gefahr, dass bei einem Durchbruch des
Tiegels die Schmelze die Wandung des abgedichteten Behdlters
erreichen kann. Aufgrund der hohen Temperatur der Schmelze
kann die Festigkeit dadurch lokal herabgesetzt werden und
eventuell eine Zerstorung desselben mit nachfolgendem explo-
sionsartigem Herausschleudern von heissem Metall auftreten.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, diese Nachteile
durch Entwicklung eines Induktions-Tiegelofens fiir das Schmel-
zenin Vakuum oder in Druckgasatmosphére, mit minimalen
Abmessungen des abgedichteten Behélters und dessen freier
Riume bei erhéhter Betriebssicherheit in bezug auf den Schutz

des abgedichteten Behalters vor Beriihrung mit dem geschmolze-

nen Metall zu beheben.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass mit den kennzeichnen-
den Merkmalen des Patentanspruches 1 geldst.

Esist von Vorteil, wenn der Raum zwischen dem Induktor,
den Magnetjochen, dem Zwischenbehélter und dem Behélter
mit feuerfestem Material gefiillt ist und wenn der Durchmesser

des Flansches des Behélters grosser ist als der Durchmesser des

Flansches des Zwischenbehalters, und dass eine Dichtung zwi-

schen dem Flansch des Behilters und dem Deckel befestigt ist,

wobei der Durchmesser der Dichtung ebenfalls grésserist als der
5 Durchmesser des Flansches des Zwischenbehdlters.

Fernerist eszweckmassig, wenn die Befestigungselemente
zum Andriicken der Magnetjoche an den Induktor Bolzen sind,
die durch die Wand des Zwischenbehilters hindurchgehen.

Der erfindungsgemisse Tiegelofen weist folgende Vorteile

10 auf:

Minimale freie Rdume zwischen Induktor und dem abgedich-
teten Behilter und minimale Abmessungen des abgedichteten
Behilters dank der Moglichkeit fiir das Befestigen des Induktors
und des Magnetjochs am Zwischenbehélter vor dessen Einsetzen

15 im abgedichteten Behilter, was zu Einsparungen von Material
fiir die Fertigung des abgedichteten Behélters und von Arbeits-
gas beim Schmelzen in Druckgasatmosphére sowie auch zur
Verkiirzung der Zeit zum Fiillen des abgedichteten Behélters mit
Arbeitsgas respektive zum Evakuieren fithrt;

erhohte Sicherheit des Ofens in bezug auf die Beriihrung von
flisssigem Metall mit den Wéanden des abgedichteten Behilters im
Falle eines Durchbruchs des Tiegels;

esist moglich, die Dichtung des abgedichteten Behélters von
der warmen Zone maximal entfernt anzuordnen, ohne dass dies
zu grosseren Aussenabmessungen des Ofens fiihrt.

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel
néher erldutert werden. In den zugehérigen Zeichnungen eines
erfindungsgemaissen Induktions-Tiegelofens fiir das Schmelzen
in Vakuum oder in Druckgasatmosphire zeigen:

Fig. 1 einen Langsschnitt durch den Ofen, und

Fig. 2 eine Draufsicht des Ofens mit partiellem Schnitt.

Der Induktor 1 und die Magnetjoche 25 sind an einem
Zwischenbehilter 3 befestigt, wobei die Magnetjoche 25 radial
an den Induktor 1 mittels Befestigungselementen 26 angedriickt
35 werden, die durch die Wand des Zwischenbehalters 3 hindurch-

gehen. Die Magnetjoche 25 sind vom Induktor 1 mittels Isolie-

rungen 27 elektrischisoliert. Der Induktor 1 und die Magnetjo-
che 25 sind axial zum Zwischenbehalter 3 durch einen aus
“feuerfestem Material bestehenden Bodenteil 11 und einen aus
40 feuerfestem Material bestehenden Oberteil 21 durch Andriicken
eines Deckels 24 fixiert, der an dem Zwischenbehilter 3 mittels

Bolzen 23 befestigt ist. Der Zwischenbehalter 3 mit dem darin

befestigten Induktor 1 und den Magnetjochen 25istin einen

Behalter 10 eingesetzt. Der Zwischenbehilter 3 weist am oberen
45 Ende einen Flansch 7 auf und ist mittels Bolzen 6 an einen

Flansch 9 des Behilters 10 befestigt. Innerhalb des Induktors 1,

des Bodenteiles 11 und des Oberteiles 21 ist der Tiegel 2 fiir die

Schmelze 12 angeordnet.

Am Ofen sind Klemmen 19 vorgesehen, die iiber elektrische

50 Verbindungen 13 mit dem Induktor 1 verbunden sind. Zwischen
den Klemmen 19 und einer Durchgangsplatte 20 sind Dichtungen
15 angeordnet und mittels Muttern 17 angepresst. Zwischen der
Durchgangsplatte 20 und dem Flansch 14 des Behilters 10ist eine
Dichtung 16 angeordnet und mittels Bolzen 18 angepresst.

Der Raum zwischen Induktor 1, Magnetjoche 25, Zwischenbe-
hélter 3 und dem Behélter 10ist mit feuerfestem Material 28
gefiillt. Im Flansch 7 sind Offnungen 4 zum Einfiillen des
Materials 28 vorgesehen. In diesen Offnungen 4 sind gasdurch-
lassige Filter 5 montiert.

Der Durchmesser des Flansches 9 des Behalters 10ist grosser
als der Durchmesser des losen Flansches 7 des Zwischenbehélters
3. Der Ofen weist ferner einen Deckel 22 auf, der auf den
Behalter 10 aufsetzbar ist. Zwischen dem Deckel 22 und dem
Flansch 9ist eine Dichtung 8 vorgesehen, um den Behélter 10
65 abzudichten. Der Durchmesser der Dichtung 8 ist ebenfalls so

gewdhlt, dass diese ausserhalb des Flansches 7 auf dem Flansch 9

aufliegt.

Der Induktions-Tiegelofen wird mit dem Material, das ge-
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schmolzen werden muss, geladen, wonach er hermetischmitdem  Konstruktion des Ofens erméglicht, im Unterschied zu den

Deckel 22 abgeschlossen wird; dann wird er evakuiert oder mit bekannten Typen, dass bei eventuellem Durchbruch des Tiegels
Druckgas gefiillt, z. B. durch den Deckel 22, wobei gleichzeitig 2, das fliissige Metall 12, das unter Druck steht, nur mit dem

der Ofen iiber die Klemmen 19 an das elektrische Netz ange- feuerfesten Material 28 und nicht mit dem Gehéuse 10in
schlossen wird, wie bei den bekannten Ofen dieser Art. Die 5 Berithrung kommt und sich abkiihlt.
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