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Spona z tepelne zvératel'ného materialu (11) sa skladé z
minimalne dvoch korytok (10) a ma priebeny elektric-
ky vykurovaci vodi¢, ktory je usporiadany na vnltor-
nych plochéch korytok. Vinutia (25) vodi¢a si usporia-
dané jednak na vnitornych plochich spony (15) vzdy
len v kaZdej polkruhovej zéne (12, 12°) v obidvoch
koncovych oblastiach (31, 317) a dalej v plochom pase
(13), ktory lezi medzi dvoma polkruhovymi z6nami
(12, 12°) len na vnitornej ploche (32) jednej z pozdiz-
nych prirub (17). Vodi¢ vy&nieva &astou svojho priere-
zu z kontaktnych ploch.
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SPONA Z TEPELNE ZVARATEUNEHO MATERIALU NA POUZITIE DO
ROZVODOV

Oblast’ technik

Vynalez sa tyka spony typu uvedeného v hlavnom pojme naroku 1
vynélezu. Spony tohto druhu sa pouzivaji tam, kde je nutné napriklad k uz
polozenému potrubiu, v ktorom sa nachadza médium pod tlakom, pripojit
dalSiu odbocku. Na tento ciel sa pouzivaji spony, ktoré majl aspori na jednej
zo svojich valcovitych priloznych korytok uskutoénent odbocéku. Tato odbodka
sluzi najskor na navftanie potrubia a napokon na vedenie média do novo
napojeného odbocného potrubia. V inom pripade, kedy sa na potrubi vyskytuje
chybné miesto, je na opravu potrubia pouzitd obopinacia spona s priloznymi
korytkami bez odbocky.

Doterajsi stav techniky

U znamej spony tohto typu (DE 295 12 309 U1) maji vnutorné plochy
korytok vinuty vodi€, pricom s vynechané tie oblasti, kde ma byt odboéka.
Vodicom je drdt, ktorého vinutie pozostava z rovnobeznych priamych vetvi
parovo spojenych obiucikmi. DIhé dizky vodiéa maju pri nataveni kontaktnych
pléch vysoki energetickl spotrebu. V rozsahu kontaktnej plochy, ktora sltzi na
natavenie, mo6zu sa na mnohych miestach vyskytndt chyby, ktoré mézu
zapricinit' netesnosti. Pri tejto znamej spone su korytka vytvorené odlisne a
maju plochy, ktoré sa navzajom prekryvaju. To vyzaduje vytvorenie rozdielnych
foriem na vyrobu obidvoch korytok a tomu zodpovedaijlice zlozité skladovanie a

spracovanie.

Podstata vynalezu

Ulohou vynalezu je vyvindt takd spofahliva spojku, ktora pri nizkej
spotrebe energie a materidlu zaruci tesné spojenie medzi sponou a rurkou.



Toho sa docieli podla vynalezu, a to opatreniami uvedenymi pod oznaéenim
naroku 1, ktoré maju nasledujici vyznam.

Vynalezom bolo predovSetkym zistené, Ze postaci, aby v obidvoch
koncovych oblastiach korytka spojky boli vinutim pokryté pomerne malé
polkruhové zény, pokial je mimo nich len na vnitornej ploche pozdiznej priruby
umiesteny vodi€ v tvare plochého pasa spojujiceho obidve polkruhové zény
navzajom. Stredné pole korytka nema vykurovaci vodic. Spotreba energie na
zvaranie sa da vyrazne znizit, pokial sa vodi¢ necha &astou svojho prierezu
vycnievat z kontaktnej plochy polkruhovych zén korytka, pripadne pasa
pozdiZnej priruby. Malé oblasti v korytku, ktoré je nutné zvarit, mézu byt
natavené pomerne malym mnozstvom energie. PretoZze sU obidve korytka
identické, m6zu byt navzajom kombinované v obratenej polohe. Tym docielime
vSestranné osové i kruhové spojenie medzi obidvoma korytkami.

PredovSetkym vyhodné je pri uvedenom usporiadani vodiéa uskutoénit
vopred jeho vytvarovanie do meandrovitého tvaru, takze sa vytvori akasi
vykurovacia vinovka, ktora prebieha na uvedenych miestach vnitornej plochy
korytka a na jeho pozdiznej prirube. Meander vo vinuti méze svojou SirSou
stranou lezat na kontaktnych plochach tak, ze vodié vyénieva éastou svojho
prierezu spolahlivo z kontaktnej plochy.

Dalsie opatrenia a prednosti vynalezu s zrejmé z ostatnych narokov
nasledujiceho opisu a obrazkov. Na obrazkoch je vynalez zobrazeny na

priklade uskutoénenia.

Prehl'ad obrazkov na vykresoch

Vynalez bude blizSie objasneny pomocou vykresov, kde na obr. 1 je v
perspektivnom vyobrazeni vnitorny pohfad do korytka spony podla vynalezu,
na obr. 2 je zv&¢Sena Cast vyrezu kontaktnej plochy korytok z obr. 1 uréenej na
zvarenie, a obr. 3 znazorfiuje schematicky rez kontaktnou plochou korytka z
obr. 1 v rovine llI-lll z obr. 2.

Priklady uskutoénenia vynalezu




Vynalez sa zameriava na jednu sponu zlozenu z dvoch korytok 10, ktora
je vyrobena z tepelne zvaratelného materialu 11. Bez ohladu na pripadnd
odbocku majui obidve korytka 10 zhodny vzhlad, takZe postaci opisat blizSie
iba jedno korytko podia obr. 1

Korytko 10 obsahuje okrem telesa korytka z termoplastického materialu
11, ktoré mdze byt v niektorych zénach uskutoénené ako viacvrstvové, tiez
eSte zvlastnu vykurovaciu vetvu 20, ktord je zhotovena ako polotovar z
elektrického vodi€a 21, prednostne kovového drétu kruhového prierezu.
Vykurovaci drét 21 je najskor vytvarovany do priameho meandra, ktory tvori
plochy pas Sirky 24 zodpovedaijtci Sirke vin meandra. Pokial sa v dalSom texte
hovori o vykurovacej vetve, je tym mysleny uvedeny meander 32 z vodica 21.

Tato vykurovacia vetva 20 je na uréenych miestach 12, 12° , 13
poloZena vo vinuti 25 , ktorého meandrovity tvar nie je na obr. 1 podrobnejsie
zobrazeny. Vinutie pozostava spravidla z linedrnych ramien 26, ktoré sii na
konci navzajom parovo spojené oblicikmi 27. Tento spdsob vinutia je Géelovo
vopred vytvarovany do takzavanej ,vykurovacej rohoZe". V tejto vykurovacej
rohoZi su vinutia 25 navzajom spojené ulozenim v plastovom 162ku. Vodi¢ 21
prechadza vykurovacou rohoZou priebezne vo vnitorne meandrujlicom pase a
obidva jeho konce mézu pokracovat ako priame vodice, aby mohli byt
nasledujucim sposobom prepojené s kontaktmi.

Tato vopred vyrobena vykurovacia rohoz alebo tiez vykurovacia vetva
20 z vinutia 25, ktoré bude este blizSie opisané, je vlozena do vstrekovacej
formy, sluziacej na vyrobu korytka 10. Vykurovacia rohoz, pripadne
vykurovacia vetva 20 sa vlozi do miesta buducich kontaktnych pléch korytka
10, na uz skér zmienené plochy 12, 12°, 13, ktorych poloha bude este blizsie
opisana. Obidva konce vodica 21 sa pritom napoja na elektrické kontakty 28,
ktoré leZia na buddcej vonkajsej strane 14 vstrekovaného korytka. Potom je do
vstrekovacej formy zavedeny material 11, ktory sa pripadne spoji s plastovym
materialom vloZenej vykurovacej rohoze a vznikne tak vyrobok na baze plastu
a kovu. Tento plasto-kovovy vyrobok je tvoreny &astou v tvare pozdiznej
rozpolenej rurky 16, na ktorej pozdizne okraje st natvarované dve pozdizne

priruby 17, 19. Z dévodu elektrickej izolacie vyssie uvedenych elektrickych



kontaktov 28 je na vonkajSej strane 14 korytka 10 natvarovana kontaktna
objimka 18, na ktoru sa neskor pri zvarovani zapoja elektrické kontakty zdroja
prudu zvaracky.

Ako je zrejmé z obr. 1 je pri vynaleze umiestené vinutie 25 len v tzkych
zdnach 12 alebo 12" obidvoch koncovych pléch 31 a 31° polorirky 16 korytka
10. Tu sa nachadza vzdy jedna polkruhova zéna 12, 12" na vnitornej stene 15
korytka. Na medzilahlej vnitornej zone 30 korytka 10 nie si umiestené Ziadne
elektrické vodice. Z tohto dovodu je mozné v tejto asti uskutoénit do vopred
zvoleného miesta polordrky 16 korytka 10 bez dalSich Gprav rurkovii odboé&ku.

Vykurovacia vetva 20 prebieha v obidvoch plokruhovych zénach 12, 12
svojimi ramenami 26 v navzajom paraléinych kruhovych rovinach, ako je
zrejme z obr. 1. Obluciky vinutia 27 pritom lezia v blizkosti prechodovych hran
medzi vnatornou stenou korytka 15 a vnutornymi plochami 32, 33 obidvoch
pozdiznych prirub 17, 19. V tychto zénach by sa dalo uvazovat s uskutoénenim
polkruhov, ktoré z tychto vnatornych pléch 32, 33 miestami vyénievaji. Na to
su prispésobené komplementarne uloZenia obldéikov v protifahlych korytkach,
do ktorych oblGgiky v pripade potreby tvarovo zasahuiju.

Viykurovacia vetva 20 prebieha v medzilahlej vnatornej ¢asti medzi
obidvoma polkruhovymi zénami 12, 12" len na vnitornej ploche 32 jednej
pozdiznej priruby 17, priom vnatorna plocha 33 protifahlej priruby 19 je
prazdna. Vykurovacia vetva 20 je na tejto vnitornej ploche 32 v tvare plochého
pasa 13. V tomto pripade sl ramena vinutia 26 usporiadané rovnobezne s
0sou a parovo spojené obluciky vinutia su na obidvoch prednych stranach 31,
31" zavedené do korytka 10.

Ako uz bolo zmienené, si na vytvorenie jednej spony podla vynalezu
pouzité dve navzajom v podstatnych rysoch zhodné korytka 10. Tieto obidve
korytka objimaju rarku, ktori je nutné opatrit sponou a ktora tu nie je
podrobnejsie vyobrazena, v navzajom obratenej polohe. Pri viastnej realizacii
su potom obidve korytka navzajom k sebe pritiahnuté zoskrutkovanim pomocou
skrutiek a matic, ktoré je uskutoénené medzi navzajom privratenymi pozdiznymi
prirubami 17, 19 obidvoch korytok. Potom sa pomocou zvéracieho zariadenia
napojeného cez napojovaci bod 28 zavedie do vinutia vykurovacej vetvy 20



elektricky prad. Ohriatim vodi¢a dojde v polkruhovych zénach 12, 12" k
plastifikacii tavného materidlu spony a jeho vzajomnému prepojeniu s
materidlom rurky, ktora je tiez vyrobena z tavného materidlu. To isté sa
analogicky stane s materidlom na obidvoch komplementarnych vnutornych
stranach 32 a 33 pozdiznych prirub 17, 19 obidvoch navzajom pootocenych
korytok 10, ktoré su k sebe navzajom pritlacené. Po stuhnuti roztaveného
materialu pride k dokonalému spojeniu, ku ktorému postaci dodat do zén 12,
12" a 13 len vefmi malé mnoZstvo energie.

Ako naznaduje &ast vyrezu z ploch 12, 12° alebo plochy 13, je
meandrovito usporiadana vykurovacia vetva 20 v susediacich ramenach
vinutia 26 navzajom tak tesne poloZena, Ze sa obllciky meandrov dostand do
takej blizkosti, Ze vrcholy oblucikov mozu dokonca zasahovat do medzier
medzi jednotlivymi meandrami susednej vykurovacej vetvy 20. Usporiadanie je
uskutoénené vzdy tak, aby sa Sirka 29 meandra 23 dotykala neskorsej
kontaktnej plochy 32 pri 13, pripadne pri 12, 12", ako je zrejmé z obr. 3. Je
vyhodné, ak sa vykurovaci drot 21 necha Castou svojho prierezu z kontaktnej
plochy 32 vyénievat, ako naznacuje obr. 3. Ulozenie meandra 23 vo
vykurovacej vetve 20 takéto reliéfne usporiadanie vodiéa 21 na povrchovej
ploche umoziiuje, pretoZe je zaisteny dostatoény tvarovy styk medzi drotom 21

a plastom 11.
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PATENTOVE NAROKY

Spona z tepelne zvaratelného materidlu (11) na pouzitie do rozvodov
pozostavajucich z rurok, ktoré su tiez zo zvaratelného materialu, ako
opravna spona, pozostavajuca v priklade pouzitia z minimalne dvoch korytok
(10), ktoré obopinaju potrubie, z korych ma pripadne aspori jedna rurkovu
odbocku a v priklade pouzitia s dvoma navzajom privratenymi pozdiznymi
prirubami (17, 19) na obidvoch korytkach (10), ktoré je mozné navzajom
spojit pritlacenim a s minimaine aspofi jednym priebeznym elektrickym
vykurovacim vodiom (21), ktory je usporiadany do vinutia (25) na vnitornej
ploche (15) korytok (10), a vinutim (25) vodi¢a (21) prebiehajicim na
vnatornych plochach spony (15) vzdy len v kazdej polkruhovej zéne (12, 12°)
v obidvoch koncovych oblastiach (31, 31°) korytka (10), pric¢om vinutie (25)
vodiCa (21) dalej prebieha medzi tymito dvoma polkruhovymi zénami (12,
127) v plochom péase (13) a s elektrickymi pripojkami (18, 28) na vonkajsej
strane (14) obidvoch korytok (10), vyznacujuca sa tym, Zze pas (13) je
umiesteny len na vnutornej ploche (32) jednej z pozdiznych prirub (17) , ze
obidve korytka (10) su Co sa tyka ich tvaru a usporiadania vodiéa (20)
zhodné, ale pri pouziti v pare na vytvorenie spony sii v navzajom opacnej
polohe, Ze vodié (21) vyénieva Castou svojho prierezu (22) z kontaktnej
plochy (15, 32) polkruhovych zén korytka (12, 12°) pripadne pasa (13)
pozdiznej priruby.
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2. Spona podfa naroku 1, vyznacujuca sa tym, Ze vodi¢ (21) je vopred
vytvarovany do tvaru plochého meandra (23), vytvarajuceho zvinenu
vykurovaciu vetvu (20) a tato vetva (20) prebieha vo vinuti (25) na
polkruhovych zénach (12, 127 a na pase pozdiznej priruby (13), pricom
meander (23) je poloZzeny svojou SirSou ¢astou (29) do kontaktnych ploch
(15, 32).

3. Spona podla naroku 1, vyznacujica sa tym, Ze meandrovita vykurovacia
vetva (20) je polozena vo vinuti (25) a potom je integrovana do polotovaru z
plastu, pricom tento polotovar je umiesteny na vnatornd stranu korytka (15)
a na vnGtorna stranu (32) pozdiznej priruby (17) a pri vyrobe korytka (10) sa
neoddelitelne spoja s plastickou hmotou (11) korytka.

4. Spona podla naroku 2 alebo 3, vyznacujica sa tym, Ze vinutie (25)
vykurovacej vetvy (20) pozostava spravidla z linearnych ramien vinutia (26)
a z oblacikov vinutia (27) spojujucich susedné ramena vinutia (26), pricom
ramena vinutia (26) v polkruhovej zéne (12, 12°) prebiehaju v rovnobeznych
kruhovych rovinach, priéom rameno vinutia (26) je v pozdiznej prirube (17)
ulozené v spolo¢nej osovej rovine.
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