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Glasschneidemaschine.

@ Bei einer Glasschneidemaschine, bestehend aus

Schneidtisch (1) mit Schneidkopf (6) und Brechtisch
(13) ist der Brechtisch (13) neben der Langsseite (12) des
Schneidtisches (1) angeordnet und quer zu seiner Langser-
streckung und damit quer zur Lingserstreckung des
Schneidtisches (1) hin- und herverfahrbar. Weiters ist ein
den Brechtisch (13) iibergreifender und bis iiber den
Schneidtisch 1 ragender Balken (23) vorgesehen, an dem
eine Vorrichtung (22) zum Erfassen der auf dem Schneid-
tisch (1) liegenden, geritzten Glastafeln vorgesehen ist, mit
welcher auf dem Schneidtisch (1) liegende, geritzte Glasta-
feln quer zur Langserstreckung des Schneidtisches (1) auf
den Brechtisch (13) verschiebbar sind.
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PATENTANSPRUCHE

1. Glasschneidemaschine, bestehend aus Schneidtisch
und neben diesem angeordnetem Brechtisch, wobei der
Schneidtisch mit einer in seiner Lingsrichtung verfahrbaren
Briicke ausgeriistet ist, an welcher der Schneidkopf zum
Ausfiihren der Schneidarbeit hin- und herverfahrbar ange-
ordnet ist und wobei der Schneidtisch Transporteinrichtun-
gen zum Bewegen der zu schneidenden Glastafeln in seiner
Langsrichtung aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass der
Brechtisch (13) neben der Lingsseite (12) des Schneidtisches
(1) angeordnet ist, dass der Brechtisch (13) quer (Pfeil 14) zu
seiner Lingserstreckung und damit quer zur Lingserstrek-
kung des Schneidtisches (1) hin- und herverfahrbar ist, dass
ein den Brechtisch (13) bis iber den Schneidtisch (1) ragend
iibergreifender Balken (23) vorgesehen ist, an dem eine Vor-
richtung (22) zum Erfassen der auf dem Schneidtisch (1) lie-
genden, geritzten Glastafel vorgesehen ist und dass ein
Schlitten (27), liber den die Vorrichtung (22) am Balken (23)
gefiihrt ist, mit einem Antrieb (28) gekuppelt ist, so dass die
Vorrichtung (22) quer (Pfeil 24) zur Léingserstreckung des
Brechtisches (13) und des Schneidtisches (1) verschiebbar ist.

2. Glasschneidemaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die in Langsrichtung des Schneidtisches
(1) vorgesehenen Transporteinrichtungen (2) unter die Tisch-
fliche (9) absenkbar sind und dass im Schneidtisch (1) {iber
dessen Fliche verteilt an eine Druckluftquelle angeschlosse-
ne Luftaustrittséffnungen (10) zum Erzeugen eines Luftkis-
sens zwischen Tischoberfldche (9) und Glastafel vorgesehen
sind.

3. Glasschneidemaschine nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass der die Vorrichtung (22) zum Er-
fassen der Glastafel tragende Balken (23) héhenverschiebbar
an einer ortsfesten Sdule (25) gefiihrt ist.

4. Glasschneidemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass am am Balken (23) gefiihrte
Schlitten (27) mindestens ein an einem quer zum Balken (23)
ausgerichteten Tréiger (29) angeordnete Saugteller (30) vor-
gesehen sind.

5. Glasschneidemaschine nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der bzw. die Saugteller (30) durch Hub-
einrichtungen (31) gegeniiber ihrem Triger (29) auf- und ab-
versenkbar ist bzw. sind.

6. Glasschneidemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass der Brechtisch (13) auf an
oder in Schienen (18, 21) gefithrten Rédern (17, 20) quer
(Pfeil 14) zu seiner Langserstreckung verfahrbar ist.

7. Glasschneidemaschine nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die dem Schneidtisch (1) benachbarten,
angetriebenen Rider als Zahnrédder (17) ausgebildet sind, die
in als Zahnstangen (18) ausgebildete Schienen eingreifen.

8. Glasschneidemaschine nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die in die Zahnstangen (18) eingreifenden
Zahnrider (17) iiber eine gemeinsame Welle (19), auf der sie
drehfest angeordnet sind, mit einem Antrieb zum Verfahren
des Brechtisches (13) gekuppelt sind.

Die Erfindung betrifft eine Glasschneidemaschine, beste-
hend aus Schneidtisch und neben diesem angeordnetem
Brechtisch, wobei der Schneidtisch mit einer in seiner Lings-
richtung verfahrbaren Briicke ausgeriistet ist, an welcher der
Schneidkopf zum Ausfithren der Schneidarbeit hin- und her-
verfahrbar angeordnet ist und wobei der Schneidtisch Trans-
porteinrichtungen zum Bewegen der zu schneidenden Glas-
tafeln in seiner Langsrichtung aufweist.

Die Schneidtische bekannter Glasschneidemaschinen
sind in der Regel im Anschluss an ein Glastafellager ange-
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ordnet, in dem die fiir gewGhnlich Abmessungen von 6 x
3,3 m aufweisenden Glastafeln stehend vorrétig gehalten
werden. Die Glastafeln werden aus dem Glaslager zu einem
vor dem Schneidtisch angeordneten Kipptisch gefordert,

s vom Kipptisch in die horizontale Lage umgelenkt und auf
den Schneidtisch gefordert, wozu dieser mit in Langsrich-
tung wirksamen Fordermitteln, z.B. lingslaufenden Forder-
béndern, ausgeriistet ist. Sobald die Glastafel auf dem
Schneidtisch angeordnet ist, beginnt der von einer in Lings-

10 richtung des Schneidtisches verfahrbaren Briicke getragene
Schneidkopf die Glastafel zu ritzen, wobei die Bewegungen
des Schneidkopfes fiir gewdhnlich durch einen Rechner opti-
miert werden, um die Schneidverluste, d. h. den Glasabfall
moglichst klein zu halten. Die durch den Schneidkopf geritz-

15 te Glastafel wird dann bei bekannten Glasschneidemaschi-
nen auf einen Brechtisch weitergef6rdert, der im Anschluss
an die Schmalseite des Schneidtisches angeordnet ist und in
dem mehrere, hebbare Brechleisten zum Brechen der Glasta-
fel im Bereich der zuvor erzeugten Ritzlinien vorgesehen

20 sind. Dadurch, dass der Brechtisch im Anschluss an die

Schmalseite des Schneidtisches angeordnet ist, ergibt sich in

Anbetracht der Abmessungen der Glastafeln (6 x 3,3 m) ein

erheblicher Platzbedarf der bekannten Glasschneidemaschi-
nen in einer Richtung,

Bislang war es auch nicht mdglich, den Brechtisch an-
grenzend an die Langsseite des Schneidtisches anzuordnen,
da zwischen den beiden Tischen ein Raum frei bleiben muss-
te, da die den Schneidkopf tragende Briicke {iber die Lings-
seitenkanten des Schneidtisches vorsteht. Hitte man ver-

30 sucht, eine vom Schneidkopf geritzte Glastafel zum Schneid-

tisch auf dem im Abstand von diesem angeordneten Brech-
tisch zu bewegen, so wire die Glastafel vorzeitig zerbrochen,
sobald sie iiber die Léngsseitenkante bewegt worden wiire.
Ein weiteres Problem stellt der Umstand dar, dass am

35 Schneidtisch in dessen Lingsrichtung wirksame Transport-

einrichtungen vorgesehen sind, die ein Abziehen der Glasta-
fel quer zur Lingserstreckung des Schneidtisches erschweren
bzw. iiberhaupt verhindern.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Glas-

40 schneidemaschine der eingangs genannten Gattung anzuge-

ben, deren Raumbedarf in Langsrichtung gegeniiber be-
kannten Glasschneidemaschinen erheblich verkleinert ist,
ohne dass die oben geschilderte Gefahr des vorzeitigen Bre-
chens der geritzten Glastafel besteht.

Erfindungsgemiss wird diese Aufgabe dadurch geldst,
dass der Brechtisch neben der Langsseite des Schneidtisches
angeordnet ist, dass der Brechtisch quer zu seiner Lingser-
streckung und damit quer zur Lingserstreckung des Schneid-
tisches hin- und herverfahrbar ist, dass ein den Brechtisch bis

50 iiber den Schneidtisch ragend iibergreifender Balken vorgese-

hen ist, an dem eine Vorrichtung zum Erfassen der auf dem
Schneidtisch liegenden, geritzten Glastafeln vorgesehen ist

und dass ein Schlitten, iiber den die Vorrichtung am Balken
gefiihrt ist, mit einem Antrieb gekuppelt ist, so das die Vor-

55 richtung quer zur Lingserstreckung des Brechtisches und des

Schneidtisches verschiebbar ist.

Dadurch, dass der Brechtisch neben der Lingsseite des
Schneidtisches angeordnet ist, ist ein mal der Raumbedarf in
Léngsrichtung der Glasschneidemaschine erheblich verkiirzt.

60 Weiters kann bei der erfindungsgeméssen Glasschneidema-
schine der Brechtisch bis unmittelbar an den Schneidtisch
herangefahren werden, sobald die den Schneidkopf tragende
Briicke in ihre Ruhestellung verfahren ist, so dass zwischen
Schneidtisch und Brechtisch beim Quertransport der geritz-

% ten Glastafeln kein Zwischenraum mehr besteht. Um die ge-
ritzte Glastafel schonend vom Schneidtisch auf den Brech-
tisch bewegen zu konnen, ist die an einem quer zur Lingser-
streckung sowohl des Schneidtisches als auch des Brechti-



sches austretenden Balken hin- und herverfahrbare Vorrich-
tung vorgesehen, mit welcher die geritzten Glastafeln erfasst
und schonend vom Schneidtisch auf den Brechtisch gezogen
werden kdnnen.

In einer Ausfithrungsform der Erfindung kann vorgese-
hen sein, dass die in Langsrichtung des Schneidtisches vorge-
sehenen Transporteinrichtungen unter die Tischfliche ab-
senkbar sind und dass im Schneidtisch iiber dessen Fléche
verteilt an eine Druckluftquelle angeschlossene Luftaustritts-
offnungen zum Erzeugen eines Luftkissens zwischen Tisch-
oberfliche und Glastafel vorgesehen sind. Bei dieser Ausfiih-
rungsform gestaltet sich der Quertransport der geritzten
Glastafel, d. h. die Bewegung der Glastafel vom Schneidtisch
auf den Brechtisch besonders schonend, wobei naturgeméss
auch vorgesehen sein kann, dass im Brechtisch an eine 1
Druckluftquelle angeschlossene Luftaustrittséffungen zum
Erzeugen eines Luftkissens zwischen der Oberfliche des
Brechtisches und der geritzten Glastafel vorgesehen sein
kénnen.

Diese Ausfithrungsform hat den Vorteil, dass der Quer-
transport der geritzten Glastafel durch die in Lingsrichtung
wirksamen Transporteinrichtungen des Schneidtisches in
keiner Weise mehr behindert wird.

Weiters kann im Rahmen der Erfindung vorgesehen sein,
dass der die Vorrichtung zum Erfassen der Glastafeln tra-
gende Balken hohenverschiebbar an einer ortsfesten Siule
gefiihrt ist. Damit kann die Vorrichtung zum Erfassen der
Glastafeln den Glastafeln in einfacher Weise angendhert
werden.

Von besonderem Vorteil ist im Rahmen der Erfindung
vorgesehen, dass am am Balken gefiihrten Schlitten minde-
stens ein an einem quer zum Balken ausgerichteten Trager
angeordnete Saugteller vorgesehen sind. Alternativ oder zu-
sdtzlich zur h6henverschiebbaren Ausbildung des Balkens an
einer ortsfesten Sdule kann im Rahmen der Erfindung vorge- 35
sehen sein, dass der bzw. die Saugteller durch Hubeinrich-
tungen gegeniiber ihrem Triger auf- und abversenkbar ist
bzw. sind.

Fiir das Verschieben des Brechtisches in Anlage an die
Lingsseitenkante des Schneidtisches zur Vorbereitung des
Quertransportes einer geritzten Glastafel und die Riickbewe-
gung des Brechtisches, um zwischen Schneidtisch und Brech-
tisch Raum fiir die den Schneidkopf tragende Briicke zu
schaffen, kann im Rahmen der Erfindung vorgesehen sein,
dass der Brechtisch auf an oder in Schienen gefiihrten Ré-
dern quer zu seiner Langserstreckung verfahrbar ist.

Um Bewegungen des Brechtisches extakt zu gestalten,
kann hierbei weiters vorgesehen sein, dass die in die Zahn-
stange eingreifenden Zahnrider tiber eine gemeinsame Welle,
auf der sie drehfest angeordnet sind, mit einem Antrieb zum 5°
Verfahren des Brechtisches gekuppelt sind.

Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung erge-
ben sich aus der nachstehenden Beschreibung des in der an-
geschlossenen Zeichnung schematisch wiedergegebenen Aus-
fiihrungsbeispieles. Es zeigt 5

Fig. 1 eine Glasschneidemaschine in Draufsicht und

Fig. 2 die Glasschneidemaschine aus Fig. 1 in Seitenan-
sicht.

Der Schneidtisch 1 der in Fig. 1 gezeigten Glasschneide-
maschine besitzt im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel als For-
derbénder 2 ausgebildete Transporteinrichtungen fiir die zu
zerteilenden Glastafeln. An den Langsseitenrdndern des
Schneidtisches 1 sind Fiihrungsschienen 3 montiert, auf wel-
chen eine Briicke 4 in Richtung des Doppelpfeiles 5 hin- und .
herverfahrbar ist. Die Briicke 4 trigt einen Schneidkopf 6,
der in Richtung des Doppelpfeiles 7 entlang der Briicke,
d.h.quer zum Schneidtisch 1 verfahrbar ist. Am Schneidkopf
6 ist ein beispielsweise herkommlich ausgebildetes Werkzeug
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zum Ritzen der zu zerteilenden Glastafeln, die am Schneid-
tisch 1 liegen, vorgesehen.

Der Schneidtisch 1 der erfindungsgemissen Glasschnei-
demaschine besitzt in Richtung des Doppelpfeiles 8 (Fig. 2)
heb- und senkbare Transportbdnder 2, so dass die oberen fiir
den Transport von Glastafeln wirksamen Trumen der Trans-
portbinder 2 unter die Oberflache des Schneidtisches 1 abge-
senkt werden konnen. In der Oberfliche 9 des Schneidtisches
1 sind iiber dessen Fléiche verteilt, Luftaustrittséffnungen 10
vorgesehen, die iiber eine Leitung 11 an eine Druckluftquelle
angeschlossen sind, so dass zwischen der Oberfliche 9 des
Schneidtisches 1 und einer auf dem Schneidtisch I liegenden
Glastafel ein Luftkissen erzeugt werden kann.

Neben der Lingsseite 12 des Schneidtisches 1 ist ein
Brechtisch 13 vorgesehen, in dem in an sich bekannter Weise
mehrere Brechleisten heb- und senkbar vorgesehen sind.
Durch Heben der Brechleisten konnen die vom Schneidkopf
6 geritzten Glastafeln gebrochen werden. Wie insbesondere
aus Fig. 2 ersichtlich, ist der Brechtisch auf Rddern in Rich-
tung des Doppelpfeiles 14 verfahrbar, so dass er bis an die
Seitenkante 12 des Schneidtisches 1 heranbewegt bzw. von
diesem wegbewegt werden kann, um die Bewegungen der
den Schneidkopf 6 tragenden Briicke in Richtung des Dop-
pelpfeiles 5 (Fig. 1) nicht zu behindern. Wie in Fig. 2 ange-
deutet, konnen in der mit der Oberfliche 9 des Schneidti-
sches 1 fluchtenden Oberfléche 15 des Brechtisches 13 nicht
gezeigte Luftaustrittséffnungen vorgesehen sein, die iiber ei-
ne Leitung 16 an eine Druckluftquelie angeschlossen sind.

‘In Fig. | ist weiters angedeutet, dass die Rader des
Brechtisches 13 an bzw. in Schienen gefiihrt sind, wobei die
dem Schneidtisch 1 benachbarten Réder 17 als Zahnrider
ausgebildet sind, die in als Zahnstangen 18 ausgebildeten
Fithrungsschienen laufen. Um eine exakte Parallelverschie-
bung des Brechtisches 13 in Richtung des Doppelpfeiles 14
zu gewdhrleisten, sitzen die Zahnréder 17 drehfest auf einer
gemeinsamen Antriebswelle 19, die mit einem Antriebsmotor
verbunden ist. Die Rdder 20 des Brechtisches 13 sind als
Rollen ausgebildet und laufen beispielsweise in U-férmigen
Fiihrungsschienen 21.

Die erfindungsgemasse Glasschneidemaschine umfasst
noch eine Vorrichtung, mit welcher die auf dem Schneidtisch
1 liegende, vom Schneidwerkzeug 6 geritzte Glastafel vom
Schneidtisch 1 auf den in Anlage an die Lingsseitenkante 12
verfahrenen Brechtisch 13 gezogen werden kann. Diese Vor-
richtung 22 ist an einem Balken 23 in Richtung des Doppel-
pfeiles 24 verfahrbar, wobei der Balken 23 den Brechtisch 13
iibergreift und bis {iber den Schneidtisch | ragt. Der Balken
23 ist an einer ortsfesten, vertikalen Sdule 25 auf- und abver-
schiebbar gefiihrt.

Zum Heben und Senken des Balkens 23 entlang der Sau-
le 25 ist ein Antrieb vorgesehen, der im gezeigten Ausfilh-
rungsbeispiel als Kettenzug 26 ausgebildet ist. Es kdnnen
aber auch andere Antriebe, wie Spindel- oder Zahnrad-
Zahnstangenantriebe ebenso wie Druckmittelmotore Ver-
wendung finden.

Die Vorrichtung 22 umfasst einen Schlitten 27, der am
Balken 23 gefiihrt ist und mittels Seil- oder Kettenzug od.
dgl. 28 in Richtung des Doppelpfeiles 24 hin- und herbewegt
werden kann. Am Schlitten 27 ist ein quer zum Balken 23
ausgerichteter Tréger 29 vorgesehen, an dem seinerseits Vor-
richtungen zum Erfassen der geritzten Glastafeln vorgesehen
sind, die im gezeigten Ausfithrungsbeispiel als Saugteller 30
ausgebildet sind.

Im gezeigten Ausfithrungsbeispiel sind die Saugteller 30
an Kolbenstangen von Druckmittelmotoren 31 befestigt, so
dass die Saugteller 30 gegeniiber dem Trager 29 gehoben
bzw. gesenkt werden konnen. Es ist ersichtlich, dass das Ab-
senken der Saugteller 30 zum Ansetzen derselben an eine auf
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dem Schneidtisch 1 liegende Glastafel durch Senken des Bal-  tisch) bzw. iiber Kanten (die Oberfliche 9 des Schneidtisches
kens 23 und/oder durch Betitigen der Druckmittelmotore 31 1 ist in der gleichen Hohenlage wie die Oberfliche 15 des

erfolgen kann. Brechtisches 13), so dass ein vorzeitiger Bruch der Glastafeln
Zum Heriiberziehen einer geritzten Glastafel vom ausgeschlossen ist. Vervolistdndigt wird der schonende
Schneidtisch wird zunéchst die Schneidbriicke 4 in ihre War- s Transport der geritzten Glastafel dadurch, dass zwischen den
teposition (links in Fig. 1) verfahren, der Brechtisch 13 in Oberfléchen 9 und gegebenenfalls auch 15 und den zu bewe-
Anlage an die Langsseitenkante 12 des Schneidtisches 1 vor-  genden Glastafeln Luftkissen erzeugt werden konnen.
gehoben, die Vorrichtung 22 bis iiber die auf den Schneid- Dem Schneidtisch 1 bzw. den in diesem vorgesehenen
tisch 1 liegende Glastafel bewegt und nach dem Absenken Transportvorrichtungen 2 konnen die Lage der Glastafel er-

der Transportbander 2 unter die Fliche 9 des Schneidtisches 10 fassende Messeinrichtungen (z.B. Reflexionslichtschranken,
1 die Saugteller 30 in der oben beschriebenen Art und Weise ~ Anndherungsschalter etc.) zugeordnet sein. Diese Messein-

an die Glastafel 1 angesetzt und mit Unterdruck beauf- richtungen steuern die Transportvorrichtung 2 vor oder nach
schlagt. Durch Betiitigen des Antriebes 28 fiir die Vorrich- dem Ritzen der Glastafel, so dass diese symmetrisch zur Be-
tung 22 wird diese zusammen mit der von ihr gehaltenen wegungsbahn der Vorrichtung 22 zum Erfassen und Hin-
Glastafel iiber bzw. auf den Brechtisch 13 bewegt. 15 iiberziehen der Glastafel vom Schneidtisch 1 auf den Brech-

Das Querversetzen der geritzten Glastafel erfolgt dabei tisch 13 ausgerichtet sind. Auf diese Weise werden Verkan-
auf derart schonende Weise und ohne Bewegung iiber Frei- tungen beim Verschieben der Glastafeln verhindert.

rdume (Zwischenraum zwischen Schneidtisch und Brech-

C 1 Blatt Zeichnungen
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