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Zapiddaci zafizeni s vyhodnocovacim zafizenim ke zji§tovani parametrii automatického
zapfedeni

Oblast techniky
Vynilez se tyka zaptadaciho zafizeni s vyhodnocovacim zafizenim ke zjiSfovani parametrd

automatického zapiedeni s alespofi jednim senzorovym zatizenim k méfeni priméru nit€ a ke
kontrole polohy bodu méteni vzhledem k zapfedku.

Dosavadni stav techniky

Se stoupajicimi pozadavky na proces vyroby pfize jsou kladeny stale vy33i naroky také na vytvo-
feni zapredki. Postup vytvoteni zaptedki po pretrZeni nité, zapfedeni, se provadi na jednotlivych
doptadacich mistech otevieného dopfadaciho zafizeni obvykle zaptddacim zafizenim pohybuji-
cim se podél dopiadaciho stroje, tak zvanym zapiadacim vozikem.

Napiiklad po pfetrZeni nit&, kterym se pferu§i ptadeni, trva napfikiad rizn€ dlouho, aZ se nif opét
na dopfadacim mist® zapfede. PFi pfetrZeni nit® se vypoji navod vlakna. Dobihajici rozvoliiovaci
valec viak jesté rozvoliiuje vlakna z tiasné vliken. K dosaZeni stejnych podminek a tim pokud
moino stejného dopravovaciho mnoZstvi se proto tiasng vlaken pfed kazdym zapiedenim egali-
2uji. Zapfedeni zadind startem rotoru. Z impulsi detekovanych v zavislosti na ota€kich se vypo-
&itd napiiklad mikroprocesorovym fizenim zrychleni chodu rotoru, aby se po konstantni dobé
docilily nastavené otatky doptidaciho rotoru, a ze zrychleni se stanovi okamzik zahajeni doda-
vek vldken. Po egalizaci pramene vldken a sepnuti nivodu k dopravé vlaken se z tfisné vldken
pramene vliken opét vyéesivaji vidkna a odsaji se pfes okraj stojiciho rotoru. Toto vyvolava
behem rozb&hu navinu pramene vidken jisté zpoZdéni v dosazeni potfebného toku vldken a rov-
néZ tenka mista po zapfedeni. Doddvka vldken se provadi béhem stanovené doby a potom se
odstavi. P¥itom lze mnoZstvi dodavanych vliken Fidit vedle ¢asového intervaiu dodavky také
nastavenim rychlosti navinu. Po odstaveni dodavky a zpétném vedeni tak zvané vrchni nité se
kratce pfed startem odtahu nité opét zafadi k vyrovnani zpozdéni doddvka vldken. Toto nyni
dodavané mnodstvi vidken se odloZi v rotoru na dfive dodané mno2stvi vldken. Start odtahu nité
se d&je po stanovené prodlevé nit& v rotorovém 2labku, ve kterém mé zapfedeny konec vrchni
nité &as vytrhnout prstence vlaken a pfipojit se k dodanym vldknim. Rychlost odtahu se nastavi
na hodnotu, ktera odpovida momentalnim otd¢kim rotoru pfi dodrZeni pozadovaného zékrutu
ptize. Az k dosaZeni pracovnich otadek rotoru nasleduje rychlost odtahu zvydeni otd¢ek rotoru.
Vedle dodate&ného toku vlaken po odstaveni nivodu a zpozd&ném nab&hu po zafazeni nivodu
miZe tok vldken pti zvySeni rychlosti ndvodu reagovat také zpozd&nim. To miiZe vést k tomu, Ze
je nit’ béhem rozb&hu rotoru tenk4. ZvIa%tE vyrazné toto vystupuje pfi nizkych rychlostech navo-
du. K zabranéni této nezadouci odchylce v tloust'ce se miize provést nasditani navodu. P¥itom se
vzhledem k pozadované hodnoté zvy¥i rychlost ndvodu, aby se mohlo v rotoru vyskytovat pot-
febné mnoZstvi vidkna. Tenké misto v niti viak miZe vzniknout také pfi provedeném nascitani
nvodu, kdyZ je nas¢itini ndvodu provedeno v malém rozsahu. JestliZe je nas¢itini navodu velké,
zplisobuje v niti tlusté misto, které je rovné% nezadouci. Je proto snaha stanovit nas&itani ndvodu
na zadatku co moZna nejpresnéji. Naséitani klesa s nariistajici drahou posuvu pramene vlaken. Po
déice navodu, ktera odpovida délce snopku, se nasgitini ndvodu ukondi. MnoZzstvi vidkna se od
tohoto okamziku dodéva bez nas&itani. Takovato nas¢itini navodu b&hem zapfadani jsou popsana
napfiklad v DE 40 30 100 Al nebo ve zvefejnéném materidlu Raasch a kolektiv ,,Automatische
Anspinnen beim CE-Rotorspinnen®, MELLIAND Textilberichte 4/1989, strany 251 aZ 256.

Se stoupajicimi poZadavky na kvalitu pfize a zejména s poZadavky na vy33i vykony a mensi roto-
ry znaéné narlistaji pozadavky na pfesnost naséitané délky. PFi stondsobném prichodu zpGsobuje
chyba 0,5 mm ve stanoveni délky nasgitani pfi navodu pramene vlaken vadnou délku nit& 50 mm.
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Pfi tistapadesatinasobném priichodu je tato vodna délka jiz 175 mm. Z téchto piikladi je ziejmé,
jak vysoké jsou pozadavky na pFesnost pfi stanoveni naséitané délky.

Podle shora uvedeného stavu techniky se vyrabi jiZ prvni zaptadaci zafizeni s nas¢itanim navodu.
Ma se jimi zabréanit tenkym mistim a s tim spojenému nebezpeéi pretrzeni nité a poruch pki pre-
deni. Ke stanoveni nas¢itani navodu se nejprve pouZije empiricka hodnota zavisla na stfedni
délce snopku pouzitych vlaken. Zatimco délka snopku u syntetickych pfizi je znama, u baviny
nebo u smési prizi ji Ize dostatené ptesné zjistit jen pomoci nakladnych laboratornich zkousek.
Ponévadz délka snopku proporcionalné piechdzi ve stanoveni délky naséitani, vedou odchylky
mezi délkou snopku, pouZitou pro vypodet, a skuteénou délkou snopku k chybé pii stanoveni
délky nascitani se shora popsanymi diisledky, které se projevuji zejména pfi vysokych vykonech.

Na potiebny rozsah nas¢itani navinu maji vliv také dalsi kritéria, jako napiiklad souprava rozvol-
fiovaciho valce, otacky rozvolfiovaciho valce, doba rozb&hu motoru (se svym vlivem na dobu
vyCesavani). Tento viv ize ale stanovit jen empiricky na zakladé vyroby a vyhodnoceni mnoha
zaptedki. Dostatecné piesny rozsah nasditini ndavodu pro kvalitativné odpovidajici zapfedek tim
Ize zjistit jen po relativné nakladné, zejména dasové naro&né optimalizaéni fazi. Optimalizace
vyZaduje ruéni vkladani persondlem obsluhy. Kvalita vysledku zna¢né zavisi na zkusenosti per-
sonalu obsluhy.

Podstata vynalezu

Vynalez spodivé v zdkladu ikolu zlepsit vyrobu zapiedki.
Tento ukol se vyfesi podle vynalezu zafizenim se znaky podle naroku 1.
Vyhodna provedeni vynalezu jsou pfedmétem zivislych narokii.

Piekvapivé se ukazuje, Ze se optimaliza¢ni faze pii vyrobé zapfadki pomoci pfidavné testovaci
faze s vytvofenim testovaciho zapredku neprodluzuje, nybrz zkracuje.

Naséitani navodu lze pfitom stanovit velmi pfesné.

Vyroba testovacich zapredki bez nastitdni ndvodu v testovaci fazi, pfitemz je stanovena délka
tenkého mista, vidéno ve sméru chodu nit&, vyvolaného po testovacim zdpredku a ze zjiiténé
déiky tenkého mista je stanoven rozsah naséitani navodu, umoziiuje na zakladé jediného nastave-
ni parametrd zapredeni v testovaci fazi pokratovat od zagatku pradeni s hodnotnymi zdpfedky,
které se vyznacuji dal$im sblizenim priméru vrchni nité a priméru &asti nité nasledné nové zap-
fedené na zapfedku.

Ze shora uvedeného stavu techniky vyplyva, Ze je snaha, napiiklad pouzitim exaktnich hodnot u
parametrii zapfedeni, jiZz pfi vyrobé prvniho zipfedku zabranit tenkym mistim nebo je alespoi
minimalizovat a zestejnomérnit v oblasti zapfedeni nit. Toto ma slouZit zabranéni porucham a ke
zvyieni produktivity. Vyrobou testovaciho zapredku v testovaci fazi a nasledujicim oddélenim
testovaciho zapfedku se optimalizace zipiedku nejen zfetelné urychli, nybrz dodateéné obsahuje
nit’ vyrobenou dopfadanim vyluéné jiz hodnotného zdpredku a tim ma od zadatku predpoklady
pro zvysenou kvalitu pfize.

Provedenim podle vynalezu se muze Fidit stupefl automatizace pro automatické zapfedeni. Uvolni
se tim personal obsluhy pro jiné dkoly.

Rozsah naséitani navodu je zavisly na délce nas&itani navodu. Délku tenkého mista, ze které se
usuzuje na délku nas¢itani navodu, lze zjistit vyhodnocenim méfeného priméru nité. K tomu se
mohou priméry nité, zméfené v oblasti tenkého mista, porovnat se srovnavacim priimérem odvo-
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zenym z priméru vrchni nit& a konec a tim i délka tenkého mista se zjisti dosaZzenim shody.
Porovnani se miiZe provési pumnoci kompardion. Alieriativiié se miiZe prib&h priméru, stanove-
ny pomoci zméfenych hodnot priméru, zobrazit jako kiivka nanesend po délce nité, zjisti se
stfedni nartist kfivky v koncové oblasti tenkého mista a jako koncovy bod tenkého mista se sta-
novi primik stfedniho naristu a srovndvaciho priiméru odvozeného od priiméru vrchni nité.

Redukei posuku béhem testovaci faze lze zabrénit, Ze se tenké misto vytvoii po testovacim
zaptedku tak, 7e hrozi pretrZeni nité a tim i pfipad, Ze nebude mozné pouZit méfitelny testovaci
zZiptedek, respektive méfitelné tenké misto. Redukce posuku doplitkové dovoluje, Ze pii veimi
velkém posuku takeé nit' bezpeén& ptichazi, respektive dosahuje uvnitf omezeného méficiho okna
zkousky zapfedeni srovndvaci primér odvozeny z tloustky normalni nité a tim mize v kazdém
piipadé nastat zaméfeni tenkého mista.

Algoritmus, ktery piihliZi k délce snopku, ktera se zde také miiZe bez nevyhodnych nasledk
zjistit piblizné odhadem, a k omezené, ptedem zvolené oblasti méfeni priméru nité, dovoluje
vyhodng jednoduché, rychlé a automatizované stanoveni minimalniho rozsahu redukce posuku.
Parametry mohou k tomu postupovat k fidicimu zafizeni nebo k s nim spojenému pocitaci nebo
se mohou vyvolat z datové paméti.

Pti jmenovitém posuku, kdy napiiklad posuk lexi mezi 50 nasobkem a 100 nasobkem, a pfitemz
pouzitim algoritmu, ktery p¥ihliZi k délce snopku a omezené oblasti m&feni praméru nité, nedo-
chazi k redukci posuku nebo jen k nepatrné redukei pokusu, s¢ miZe redukovany posuk zjedno-
dugeng stanovit nasobenim jmenovitého posuku stanovenym ¢initelem, ktery je mensi neZ jedna.

Nértist v ptesnosti vysledku vyhodnoceni se docili, kdyZ se provéi vice testovacich zapfedkil se
stejnymi parametry a z toho se nasledné nebo postupn vytvofi stfedni profil zipfedku, respektive
tenkych mist. Tim se do vyhodnoceni zahrnou jak vykyvy pfirodnich pramenii vidken nebo smesi
vlaken, tak také rozptyly, které jsou vyvoldny rozdily u dopfadacich prostfedki. Soucasné Ize
docilit vystfed&nim vyhlazeni profilu zaptedki. Cimz miZe snéze, pfesndji a bezpecn&ji nastat
zaméteni tenkého mista. Testovaci zaptfadky se k tomu mohou vytvofit na vice riznych mistech.

Na zvy$ené pozadavky na pfesnost pki stanoveni nas¢itini nivodu a tim na pfesnost profilu
zapredku, spojené s rostoucim jmenovitym posukem, se reaguje tak, Ze také roste pocet testova-
cich zaptedkid pouzitych k vytvoteni stfedni hodnoty.

Zatizen{ k vizualizaci profilu zaptedku miZe byt vyhodn& tvofeno kontrolnim zafizenim k auto-
matickému vyhodnoceni profili zapredkd v testovaci fazi, napfiklad pii nastavajicim opakovani
zapfedku nebo pfi odstaveni dopfadaciho mista pii zapfadani.

PredloZenym vynalezem lze podstatnd zkratit optimalizatni fazi pfi vyrob& zapfedki a zlepsit
profil zaptedku. Vynalez ptedstavuje krok ve sméru k samotinné kalibrovatelnému a automatic-
ky optimalizovatelnému servisnimu zafizeni na bazi kvalitativnich dat zjiSténych zafizenim ke
zkouseni zaptedku, naptikiad k zapfadacimu voziku. Produktivita a tim hospodarnost procesu
vyroby ptize, jakoZ také kvality pfize se mohou pomoci vynalezu vyhodné zvysit.

Pichled obrazkii na vykresech

Dal3i jednotlivosti vynélezu jsou objasnény pomoci vyobrazeni na vykresech.

Na vykresech znazoriiuje:

obr.1  zjednoduSené schématické zobrazeni dopFadaciho mista otevfeného rotorového dopfé-
daciho stroje,

obr.2  schématicky vyvojovy diagram ke stanoveni délky nascitani,
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obr.3  profil jednotlivého testovaciho zapiedku,
obr.4  zpramérovany profil vice testovacich zipfedkil a

obr.5  vystfedény profil zipfedku ze zipiedki se stanovenim naséitani navodu podle vynale-
Zu.

Ptiklady provedeni vynalezu

Pfiklad provedeni pedle obr. 1 znazoriiuje dopfadaci misto 1 otevieného rotorového dopfadaciho
stroje. Dopradaci misto | ma rozvolfiovaci zarizeni 2, do kterého se pomoci piivodniho valce 4
pohanéného plynule regulovatelnym elekiromotorem 3 zavadi pramen 3 vlaken 8. Pramen 5 vla-
ken 8§ se preda rozvoliiovacimu valci 7, rotujicimu v plasti 6, ktery ptivadény pramen 3 vlaken §
rozvoliuje na jednotliva vldkna 8. Oddélena vlikna 8 pokracuji kanalem 9 vedeni vliken 8§ na
kuZelovité vytvofenou kluznou ptochu 10 rotoru 11 a z ni do sbémého Zlabku 12 vlakna 8. Rotor
11 je upevnén na hrideli 13, ktera je uloZena v uloZeni 14 na obéznych kotoudich a je pohanéna
pomoci tangencialniho femene 15. Ve sbérném zlabku 12 vlakna 8 se vytvafi nit’ 16, kterd se
odtahuje pomoci odtahovaciho zafizeni 19 odtahovou trubici 17 nité 16 ve sméru Sipky 18.

Odtahovaci zafizeni 19 ma par valci. Béhem normalniho chodu pokracuje nit’ 16 za odtahovacim
zarizenim 19 v pribéhu 1€', jak je zndzornén ¢arkovanou ¢arou, a prib&zng se naviji na nezna-
zomeénou kiizem vinutou civkou. K zapfedeni se k dopfiadacim mistim 1 pfistavi pohyblivé
zapradaci zafizeni, které provadi zapfedeni. ZapFadaci zafizeni vytvofené jako zapfadaci vozik
{ASW) zde neni bliZze znazornéno.

Po ukonfeni zapfedeni se provét, zda nastalo spravné zapredeni. K tomu se nit’ 16 vede do
zaptadaciho voziku, coz je schématicky znazornéno pomoci odbodky nité 16 mezi odtahovacim
zafizenim 19 a vodiCem 20 nité 16. Nit' 16 probiha ve zde blize neznazornéném zapfidacim
voziku mezi dvéma dalSimi vodi¢i 21, 22 nité 16 pied senzorovym zafizenim 23, kterym se mé¥i
profil nité 16.

Zkusebni signaly pro méfené hodnoty, které se vztahuji k délce, se pfivadi do fidiciho zafizeni
24. Jestlize se zjisti prekroceni stanovené hrani¢ni hodnoty, tak se z toho dovodi dale netolero-
vatelnd chyba profilu nité 16. Vyda se fezaci signél, ktery se preda fezacimu zafizeni 25, které
piefizne nit' 16. Pferueni nit& 16 je pozdéji patrné, kdyZ pted senzorovym zafizenim 23 neni
detekovana zadna nit’ 16. Signal o chybé& vyvola nové zaptedeni.

Piezkoudeni profilu nité 16 se provadi na zrychlené niti 16. Po zaptedeni se nit' 16, v souladu
s naristajicimi otackami rotoru 11, odtahuje pomoci odtahovaciho zafizeni 19 odtahovou trubici
17 nit€ 16 stoupajici rychlosti. Aby se mohla méfici frekvence senzorového zafizeni 23 nastavit
na ménici se rychlost zrychlujici se nité 16, jsou pomoci senzoru 27 odbirdny impulsy z pohonu
26, pohénéjiciho odtahové vilce nité 16 odtahovaciho zafizeni 19. Tyto impulsy davaji informace
o rychlosti odtahu nité 24. Signaly ze senzoru 27 se vedou do fidiciho zafizeni 24, které fidi frek-
venci méfeni senzoru 27 a pFizplisobuje ji rychlosti odtahu nité 16. Ridici zafizeni 24 je pFipojeno
k zafizeni 28 pro vizualizaci profilu zapfedku a pomoci vedeni 29 k dalsim modulim dopfadaci-
ho stroje.

Dal3i jednotlivosti téchto dopfadacich mist Ize zjistit napiiklad z DE 4030100 Al nebo
z publikace Raasch a kolektiv ,,Automatisches Anspinnen beim OE-Rotorspinnen®, MELLIAND
Textilberichte 4/1999, str. 251 az 256.

PFi zméné doprédaciho parametru, naptiklad po vyméné partie, se stanovi nové naséitani navodu.

V praxi obvyklé podle znamého stavu techniky se ke stanoveni nas¢itani navodu, respektive
délky La v prvni $arzi jmenovitého posuku Vienn, pouzije stfedni délka snopku Lsr a k chybéji-
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cimu mnozstvi vlakna § se pfihlizi ve formé initele, napiiklad vycesané {asti As. Délka Las
naséitdni, vziaZeno na pramen 3 viakna 8, s¢ ziska z¢ vzorce:

LAE = LST XAA

Ke stanoveni mnozstvi vliken 8, chybéjicich vlivem vyesavani vlaken 8, se obvykle poutije pro
vy&esanou &4st A, exaktni hodnota. Podle zkusenosti se 20 % délky snopku zkrati vyCesanim. Pfi
délce Lst snopku 25 mm se teoreticky obdrzi nascitana deélka L ag:

Lig=25mmx90,2=5mm
Na zadatku se eviduje podle zapfedku obvykle méfici oblast délky nité¢ 16 v rozsahu 600 az
700 mm a pouzije se pro vytvofeni profilu zapfedku, ktery se vyhodnocuje ke kontrole kvality
zapredku.

Obr. 2 ukazuje vyvojovy diagram, podle kterého se miize provést stanoveni délky nasitani podle
vynalezu. Jestlize se mé naséitani navodu, napifklad po vyméné partie nebo zméng parametrd
dopfadani, stanovit znovu, pouZije se specialni program 30.

Po startu 301 specidlniho programu 30 doptadaciho voziku (ASW) se nejprve provadi nastaveni
302 poltu testovacich zipfedki 33. Podle hodnoty jmenovitého posuku Vignn, ktera je
k dispozici pro pradeni, se musi v testovaci fazi vyrobit 15 az 50 testovacich zipfedki 33. Se
stoupajicim posukem musi nariistat také podet testovacich zapfedkd 33. V piikladu provedeni
podle obr. 2 je pfi jmenovitém posuku Vye = 125 podet testovacich zapiedki 22 roven 22.

Nasledné se podle algoritmu

LuMrF X AMF

VARep =

Lat x AA

provede vypotet 303 a nastaveni redukovaného posuku Vgep, pfi¢emz v algoritmu znadi Lsy
délku snopku, A, vy&esany podil, Lye délku méfici oblasti pro testovaci zépfedek 33 (tak zvané
méfici okno) a Ay Sinitel podilu méfici oblasti v méficim okné.

Pomoci &initele podilu Ay, ktery musi byt mensi nez jedna, se stanovi redukovany posuk Vgep
tak, Ze tenké misto 32 po testovacim zapfedku 33 lezi bezpetné zcela v méficim okné a miiZe se
vyhodnocovat az do svého konce.

PH

Lwe =600 mm
Ay =273

LST =20

Aa =20%

se obdri vypoctem podle shora uvedeného algoritmu posuk

600 x 2 x 5
VRED = = 100
20 x 3
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Tento redukovany posuk Viep se stanovi v pikladé provedeni pro testovaci fazi k vyrobé testo-
vacich zipfedk( 33. Délka snopku se pfitom nemusi, kdyZ neni zndma, stanovit nakladné v labo-
ratofi, nybrz se miZe odhadnout. Zatimco chybna délka snopku vede pfi stanoveni délky nasdita-
ni navodu podle shora uvedeného stavu techniky k nedovolenym chybam, pfi stanoveni podle
vyndlezu tomu tak neni.

Nasledné se provede nastaveni 304 délky naséitdni navodu na nulu. Jestlize b&Zny program
k vyrobé zapiadki obsahuje ptidavné zakruty, nastavi se také tyto zdkruty na nulu. Potom se
provadi nastaveni 305 redukovaného posuku Vyep pro pfivod, respektive jeho aktivace. Nyni se
miZe provést vyroba testovacich zapredkii 33 podle specialniho programu 30.

Aby se vyrobil testovaci zapfedek 33, piijede v ramci programového kroku oznadeného pfijezd
306 zapfadaciho voziku k nejbliz§imu doptadacimu mistu 1 zapiadaci vozik. Zde nastiva start
307 zaptadani. Nasledné se provadi prezkouSeni 308, zda je k dispozici zapFedek. JestliZe
z piezkouSeni 308 vyplyva, Ze neni k dispozici Zadny testovaci zdptedek s tenkym mistem 32,
nastava dalsi prezkouseni 309, zda je polet pokusid zapfedeni na tomto dopfadacim misté 1 tfi.
Jestlize tomu tak neni, nastava zavedeni 310 opakovani zapfedeni pomoci startu 307 zapradani na
tomto dopfadacim misté J.

Jestlize vede dal3i prezkouseni 309 k vysledku, Ze potet pokusi zapfedeni je roven tiem, nastiva

spusténi 311 signalu alarmu, takZe se dopfadaci misto 1 osviti Servenym svétlem. Nasledng nas-
tane piijezd 306 zapradaciho voziku k nejbliz§imu dopiadacimu mistu 1.

Jestlize z pfezkoudeni 308 vyplyva, Ze testovaci zapfedek 33 ma tenké misto, provede se ulozeni
312 profilu zapfedeni a nasledné se provede pterusent 313 chodu nité 16.

Profil jednotlivého testovaciho zapfedku 33 je pomoci kfivky znazornén na obr. 3, pfiemz je
znazornén primér Dg nit& 16 jako funkce délky Lr nité 16. Primér Dy nité 16 se pfitom porovna-
vd s tloustkou Dry normalni nité 16 a je uveden v procentech tloustky Dey normalni nité 16.
Délka Lr nit& 16 je uvedena v milimetrech. Na obr. 3 je patrné tenké misto 32 po testovacim
zdptedku 33, uvnitf kterého se znacné odliuje primé&r Dr nité 16 od tloustky Dey normaini nit&
16. Zakitek 34 testovaciho zipfedku 33 je charakterizovan kratkym tenkym mistem 32 pied
prudkym nardstem 35 priméru Dg nité 16 na primér testovaciho zapiedku 33.

Nasledné nastava tfeti pfezkouseni 314, zda celkovy podet ulozenych testovacich zapfedka 33 je
shodny s pfedem stanovenym poétem testovacich zapiedkd 33. Jestlize to nenastane, nastane
pfijezd zapfadaciho voziku k nejbliz§imu dopfadacimu mistu 1. Jestlize je vysledkem tretiho
prezkouseni 314, Ze se celkovy podet uloZenych testovacich zapfedki 33 shoduje s pfedem sta-
novenym poctem testovacich zapredkd 33 nastane zpriimé&rovani 315 viech uloZenych profilh
testovacich zaptedki 33. Takto zpriimérovany profil zapiedkd 33 znAzoriuje obr. 4. Pribéh
kiivky na obr. 4 je proti pribéhu kiivky na obr. 3 hlad$i a tim 1épe vyhodnotitelny. Tenké misto
36 ve zpriimérovaném profilu zapfedkd 33 je po vlastnim zapfedku 37 na obr. 4 zieteln® vyrazné
patrné.

Nasledné nastava zaméfeni 316 tenkého mista 36 ve zprimérovaném profilu zapiedkit 33. PHi
zaméfeni 316 tenkého mista 36 ve zprimérovaném profilu zaptedk 33, pti jehoZ vzniku se akti-
voval redukovany posuk Vgep, se pfihlizi k tomu, Ze zakladem tloustky Dry normalni nité 16 je
konec vrchni nité, ktery vznikl bez redukovaného posuku Vggp. Proto je konec 38 tenkého mista
36 ve zprimérovaném profilu zapfedki 33 charakterizovan dosazenim srovnavaciho priméru Dy,
ktery je vétsi nez tloustka Dy normalni nitg 16,

Srovnavaci primér Dy se vypogita podle vzorce

D\,r:DFNXFm,
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pridem? Fry je Ginitel, ktery se stanovi ze jmenovitého posuku Vignn, ktery pisobi béhem nor-
mainino predeni, a redukovanélio posikii Vrep pomoci nasiedujiciio vzorce:

Fen = jf———

VRED

Srovnavaci primér Dy ke stanoveni délky Lpgr tenkého mista 36 ve zprimérovaném profilu
zaptedka 33 gini pro piiklad provedeni podle obr. 4:

Dv = DEw x 4125 : 100 = 1,118 x Drw

Tim &ini srovnavaci primér Dy 111,8 % tloustky Dey normalni nité 16.

Délka Lpst, kterd se pouzivd ke stanoveni nastitané délky Lag, se definuje ve zprimérovaném
profilu zaptedkii 33 jako vzdalenost mezi koncem 38 tenkého mista 36 ve zprimérovaném pro-
filu zaptedkd 33 a zadatkem 39 vlastniho zaptadku 37. ZaCitek 39 vlastniho zipfedku 37 je
charakterizovan kratkym tenkym mistem. DosaZeni srovnavaciho priméru Dy a tim konce 38
tenkého mista 36 nastane, kdyz prabéh kiivky zprimérovaného profilu zaptedki 33 po vlastnim
zaptedeni 37 poprvé opét protne na obr. 4 horizontalni &arou zndzom&ny srovnavaci primér Dy.
Alternativné miZe byt znazornén priibéh k¥ivky stanovené pomoci zmétenych hodnot priméru,
ktery stanovi pramémé stoupéni 40 kiivky v koncové oblasti tenkého mista 36 zpriimérovaného
profilu zaptedki 33 a jako koncovy bod tenkého mista 36 se stanovi priseéik stoupdni 40, zna-
zornéného Gdrkované jako pfimka a srovnavaciho priméru Dy znazornéného jako horizontaini
&ara. V piikladu provedeni podle obr. 4 &ini délka Losr mezi zacatkem 39 vlastniho zapiedku 37
a koncem 38 tenkého mista 36 v pritse¢iku 544 mm.

Pro nastitanou délku Lag, ktera vychézi z normalniho chodu pfi navodu pramene 3 vliken 8 plati

LosT
Lag =
VRED
Pi
LDST = 544 mm
VRED =100
vyplyva pro tento pfiklad provedeni
544
Lag = — = 5,44
100

Naséitand délka Lag, stanovend pomoci vypoétového kroku 317, tedy &ini 5,44 mm.

Na obr. 2 je dale znazornén krok 318 pouZiti vysledku stanoveni nas¢itané délky jako parametru
pro normalni pfedeni. Nasledné se provadi opétovna piiprava 319 provoznich parametrii zapfada-
ciho voziku, které se zménily pro vyrobu testovaciho zapfedku 33, jako napfiklad posuk, a
v névaznosti na to se provadi opétovna ptiprava 320 normélniho programu 31 zapfadaciho vozi-
ku predeni. Pro normalni pfedeni se provede start normalniho programu 31 zapfadaciho voziku.
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V neznazornéném aiternativnim vytvofeni specidlniho programu 30 ke stanoveni nas¢itané delky
nastava na dopfadacich mistech | spuiténi 311 signalu alarmu, tvofeného Cervenym svétlem,
kdyz se neuskuteciiuje Zadny testovaci zapfedek 33.

V dai8im neznazornéném vytvoteni specidlniho programu 30 nenastava po preruseni 313 chodu
nit¢ 16 zavedeni 310 opakovani zapfedeni nebo spusténi 311 signalu alarmu, tvofeného Cerve-
nym svétlem, nybrz misto toho nastava piijezd 306 zapiadaciho voziku k nejbliz§imu dopfadaci-
mu mistu 1. Pomoci téchto obou alternativnich vytvofeni specialniho programu 30 se mize
zamezit spusténi 311 signélu alarmu, ktery je v uvedenych ptipadech nepotfebny a musel by byt
personalem obsluhy rugn& vypinan. Vyroba testovacich zipfedki 33 se miZze rozsifit na co
mozn4 nejvice dopfadacich mist.

Obr. § znazoriiuje zprimérovany profil zapredka ze 120 zapfedki, u néhoZ byla provedena opti-
malizace délky navodu podle vynalezu. Je ziejmy vynikajici souhlas mezi priimérem v oblasti 41
vrchni nit€ s primérem Gseku 43 nité 16, nasledné nové zapfedeného na dal3i zapfedek 42.

PATENTOVE NAROKY

1. Zapiadaci zafizeni s vyhodnocovacim zafizenim ke zji§tovani parametr(i automatického
zapiedeni s alespoil jednim senzorovym zafizenim (23) k méfeni priméru nité (16) a ke kontrole
polohy bodu méfeni vzhledem k zapfedku, vyznadujici se tim, Ze ma fidici zafizeni
(24) pro fizeni v testovaci fazi vyroby alespofi jednoho testovaciho zapiedku (33) bez naséitani
navodu a pro fizeni nastedného oddé&leni vyrobeného testovaciho zapiedku (33), a vyhodnocovaci
zafizeni pro zji$téni délky tenkého mista (32, 36), vzniklého ve sméru chodu nité (16) po testova-
cim zapfedku (33), a pro stanoveni rozsahu naséitdni nivodu, potfebného pro kompenzaci tenké-
ho mista (32, 36), ze zjiiténé délky tenkého mista (32, 36).

2. Zaptadaci zafizeni podle naroku |, vyznaéujici se tim, Zefidici zafizeni (24) md
fizeni redukce posuku béhem testovaci faze.

3. Zaptadaci zafizeni podle ndroku 2, vyznadujici se tim, Ze Fidici zafizeni (24) ma
algoritmus pro fizeni redukce se vstupem pro délku snopku a se vstupem pro priimér nité (16),
zméieny v omezené méfici oblasti.

4, Zapfadaci zafizeni podle naroku 2, vyznaéujici se tim, Ze fidici zafizeni (24) ma
nasobi¢ se vstupem pro jmenovity posuk a se vstupem pro predem stanoveny &initel pro jejich
vzijemné nasobeni.

5. Zapradaci zafizeni podle jednoho z predchozich narokl, vyznadujici se tim, Ze
ma zafizeni ke stanoveni profilu tenkého mista (36) vytvofenim primémé hodnoty z vice testo-
vacich zapredku (33).

6. Zaptadaci zafizeni podle naroku 5, vyznadujici se tim, Ze zafizeni ke stanoveni
profilu tenkého mista (36) ma zafizeni ke zvySeni pottu testovacich zdpiedkd (33), pouZitych
k vytvoreni primérné hodnoty, v navaznosti na stoupajici velikost posuku, ktera vyjadiuje pomér
mezi délkou nité a délkou pfivedeného pramene vlaken, ze kterého byla nit’ zhotovena.

7. Zaptadaci zafizeni podle jednoho z predchozich narokld, vyznaéujici se tim, Ze
ma zafizeni (28) pro vizualizaci profilu testovaciho zaptedku (33).

5 vykresil
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