CESKOSLOVENSKA
SOCIALISTICKA

REPUBLI

(18)

KA

POPIS VYNALEZY
K AUTORSKEMU OSVEDCENI

(22) Prinld¥enp 06 04 81
(21) (PV 2566-81)

(#) ZvePejn&no 13 01 84

URAD PRO VYNALEZY | (45)  Vyadno 15 06 86

A OBJEVY

230701

an ®@2)

(51) Int. €13

C 63 B 17/02
C 03 B 23/20

(75)
Autor vynilezu

KAZDA JOSEF, TANVALD, URBAN HORST, SMRZOVKA

Vyndlez Fe
mechanickym z
nim barevnych
kové nebo van
850 aZ 1 000

Vyndlez od
manych madkdr

(64) Zpaisob vyroby vicebarevného skia

81 v¥robu vicebarevného skla
pisobem, pfetavovdnim a stavovd-
madkdrenskfch ty¥f v kelim-
3gkové picce p¥i teplotd
stranuje rudni vyrobu pFeji-
enskych ty&i a ndslednou rudni

vyrobu medkénim v kleltich.
‘PouZit{ hlavn& v biZuternim primyslu.
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Vyndlez si tiké zplisodbu vyroby vicebarevného skla, kombineci barevnych skel, pFe-
tavenfch v kelimkové newo venilkové picce. ‘

U%elem vyndlezu je nahrazen{ dosud ru¥nd vyrébénych, pfejimanych madkérenskych ty&i
8 umoZnini strojniho me¥kdni bi%uternich vyrodkd z barevnych prevdind zakelenych skel
p¥imym nétokem do tverovacfho stroje.

Dosud snémy zplsob vyroby vicebarevného, vrstveného skla vychdzl z ru¥nfho tefeni,
tJ. tvarovéni vicekarevnych malkdrenskych tyé{. Tento ru¥ni zplsob Je podminén nebezpeZnym
nap¥tim ve vrstvenych sklech, nevot v nich bezprostPednd se stykajl dv& skloviny, JejichZ
teplotni resztefnosti must »yt témEP stejné, Jaké rozdily soudiniteld linedrni teplotni
roztaZnosti jsou u obou sklovin pFipustné, aby nedochdzelo k rozpraskdni, zdvisi na mnoha
faktorech, zatim empiricky ovlddenych tevi&i, a taZili t&chto sklovin.

Z tekto vyrobanych vrstvenych malkérenskych ty%i, pifevdind ze zekalenych skel, se
shotovuji rudng, malkdnim v kleitich z predehfdté ty¥e, charakteristické bifuterni vyrobky,
jeko knofliky, kordlky sapod.

B

' BiZuterni primysl musi pFindlet stéle nové tvary a barvy, tekie mno¥stvi novd poZedo-
vanych barevnych odsting, stupnd zekeleki a ndrokd na relkovy barevny vzhled vyrobkd je
stéle zna¥né, ‘

Nevfhodou znémych zplsosd vyroby vrstvenfch, vicebarevnych skel je jejich ru&ni
tvarovdni nejmén¥ ze dvou barevnych sklovin at uf do ty%{ nebo do tebulf a Jejich nésledné
gpracovdn{ vyhrednd rudnfm zpdsobem. Velkym nedostatkem u zakalenych skel Je nemoZnost
objektivni kontroly napéti 8 z toho divodu nutné, na empirii zasloZené, ndsledné zpracovéni
ruédnim zpisobem. .

Tyto nevyhody odstranuje zpisob vyroby viceberevného skla podle vyndlezu, Jjeho%
podstata spolivéd v tom, Ze do kelimkové nebo venilkové picky se vloZi nejméns dvé madkdren-
ské tye nebo ty¥inky rdznych barevnych, prevéind zskelenych skel, u nichﬁ rozd{l Jejich
stiednf{ch souXiniteld délkové teplotni rozta¥nosti se pohybuje v mezich ¥ 0,5 . 107" K,
ohtej{ se na teplotu 850 aZ 1 000 C, pFi které se barevné sklo pretavi, smis{ se ve vi-
cebarevnd sklo a vytékd v prouZku.nebo pdsku pFimo do tvarovaciho stroje.

K dokonalé homogenizaci, kterd zvys8i berevnou pestrost vytékejic{ vicebarewvné sklovi-
ny, se sklovina pFed vytokem dokonale promichd.

. Vghodou zpiisowu pyroey vicebarevného skla podle vyndlezu je, Ze odpadd ruéni vyroba
pfetahovenych maékérenskych ty%i jeko meziproduktu pro ru¥ni mefkéni. Dilezitd je i ekono-
mickd strénka, newot krom& celych, strojng teZenych, barevnych ty3f, lze pouZit 1 jejich
slomkd a zbytkl. Zcela odpadd ru¥ni zpracovdni, tj. madkdni wifuternich vyrobkd nebo polo-

toverd.

Dosahuje se dosud nevyrdébdné barevné pestrosti bez nebesped{ ndsledného rozpreskdni,

Podstatu vynﬂlesu ®li%e objasnuji ddle uvedené p¥{klady, ani%¥ by ji v¥ak jakymkoliv
splsobem omezovaly.

Priklaad 1

Do kelimkové picky, v ni}¥ je udrZovéna teplota 900 aZ 950 °C, se ve vertikdln{ poloze
vloZ{ t¥{ sklendné malkdrenské ty&e: Jedna tyd z ®ilé alebastrové skloviny o st¥ednim
soudiniteli d&lkové teplotni roztaZnosti (10,5 £ 0,2 %) . 10~ K”, Jedna ty¥ ze zelené
slabastrové skloviny o soudiniteli (10,5 t 0,2 %) . 10 ' a jedna ty® z hn3dé alabastro-
vé skloviny o soudiniteii (10,5 % 0,2 %) . 107" K~ ', Spodn{ konce ty&i se potupn¥ odtavuj{
8 proufky sklovin stékejl ke dnu kelimki, jeho¥ vytokovy§ otvor je uzavien zaraZelem. Podle
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potfeby nésledujici tvarovaci operece se zarsied zvedd a spoledny proufek tvoteny smésl
t¥{ sklovin, tJ t¥emi barvami, vytékd do ma¥kaci formy, kde je vytvarovén do kone&né podo~
by polotovaru nebo hotového vyrobdku. TFi Barvy jsou ve vyrobku zastoupeny ¢o do mnoZstvi
rovnomérhé, ale prostorovd ndhodn# uspo¥déddny s tvoF{ tlusté, rdznd deformovand vrstvy.

PF{klad 2

Do kelimkové picky, v niZ je udrfovéna teplota 900 a% 950 °C, se ve vertikdlni poloze
vlioZ{i ¥ty¥i malkdrenské sklen¥né tyle: dvd tyXe 3z transparentni kii3¥dlové skloviny o
stfednim sou¥initeli délkové teplotni roztefnosti (10,5 * 0,2 %) . 10” K“, jedna tyé&
ze syté Zervené skloviny o soudiniteli (10,5 £ 0,2 %) ., 10™ k' e Jedna ty& z modré
alabastrové skloviny o soudiniteli (10,5 * 0,2 %) . 1076 k', Spodni konce tydi se postup-
nd odtavujl a proufky sklovin stékaji ke dnu kelfmku, jehoZ vytokovy§ otvor Jje uzavien
rotujicim sarsfedem, &im%Z dochédzi k pramichdvdni sklovin., Podle potieby nédsledujici tva-~
rovac{ operace se za¥aZe¥ zvedd & spolelny proulek tvodeny sm&si t¥{ sklovin, tj. tfemi
barvemi, vytékd do ma¥kecl formy, kde je tvarovédn do kone¥né podoby vyrobku nebo poloto-
varu. T¥i barvy jsou ve vyrobki zastoupeny tek, Ze ¥ervené a modré Jjsou stejnd mnoZstvi
a kitidtdlové dvojnésobné mno¥stvi jedné z pFedchozich, ale prostorovs Jsou uspotdddny
néhednd, prilemZ ndsledkem premichdvdni tvori Zervend sytd a modrd slabestrovd tenké
vrstvitky mezi tlust3imi vrstvemi transperentni k¥izfdlové, rizn¥ deformované.

PREDMET VYINALEZU

1. Zplsod vyroby vicebarevného skla mechenickou cestou, vyznadujici se tim, Ze do
kelimkové nebo venilkové picky se vloZi mejménd dv& madkérenské ty&e nebo tyZinky rdznych
berevnych, . nepf. zskelenfch skel, priZem¥ nejvdtii rozdil jejich sou¥initeld délkové teplot-
ni roztainosti se pohybuje v mezich % 0,5 . 10-6 K", ohfej{ se na teplotu 850 a% 1 000 °C,
PFL které se berevné sklo pretavi, smisi se ve vitebarevné sklo a vytékd u prouZku nebo
p‘gku pfimo do tvarovactho stroje. '

2. Zplsob vyroky podle bodu 1 vyznadujfci se tim, 3e k dokonalé homogenizaci, kterd
zvySuje berevnou pestrost vytékajicl vicebarevaé skloviny, se sklovine p¥ed vytokem doko-
nale promichdé.
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