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W dziewiarkach kotonowych, saneczkowych
i ptaskich odwijanie nici z no$nika przedzy od-
bywa sie przez bezpodrednie oddzialywanie pla-
tyn na wodzik nici podczas procesu falowania
Ni¢ jest przy tym naprezona nier6wnomiernie,
co dziala niekorzystnie na wytwarzany splot
oczek. R6wniez moze zdarzyé sie zerwanic nici
i splgtanie.

Dla unikniecia wad proponowano wlaczyé
miedzy noé$nikiem przedzy i platynami urzadze-
nie §ciggajace zapas nici z no$nika podczas sko-
kowych ruchéw szyn $ciggajacych lub pedob-
nych narzadéw, ktére sg jednoczednie odsuwa-
ne od siebie pcdczas wytwarzania oczek. Aby
unikngé niepozgdanego ciggania nici podczas
ruchu w kierunku ku wodzikowi, powinien byé¢
wlgczony hamulec do nici, czynny podczas ich

§ciagania. Urzadzenia te majg te wade, ze cien-
ka i slaba ni¢ bedac silnie naprezona, wskutek
jednocze$nie odbywajacego si¢ éciggania, ulega
zerwaniu. R6wniez przy Scigganiu tego rodzaju
nie jest mozliwe wyzyskanie pelnego abrotu
maszyny dla $ciggania mici.

Wynalazek rozwiagzuje zagadnienie odpreza-
nia nici na drodze od noénika nici (cewki, stoz-
ka) do wodzika w ten sposéb, ze zapas nici po-
trzebny przynajmniej do wytwarzania jednego
rzedu oczek jest stopniowo éciagany z no$nika
nici i odkladany na powierzchni falisto w ten
sposéb, Ze nié lezy swobodnie i spokojnie, po-
zostajac do dyspozycji przy wytwarzaniu rze-
déw oczek.

Do $ciggania i cdkladania nici nadajg sie urza-
dzenia rozporowe, ktére wchodza do gry kolej-



no, a przed deiggariem nici przez narzady two-
rzagce oczka powracaja w polozenie spoczynko-
we. Podczas powrotu urzadzen rozporowych w
polozenie spoczynkowe, ni¢ lezy falisto na po-
wierzchni przewidzianej do odkladania. Urza-
dzenie rozporowe $ciggajace nié¢ z noénika nici,
umieszczone w wiekszej liczbie obok siebie,
mogg byé sterowane grupowo w ten sposéb, ze
jedna lub kilka grup pozostajacych w skraj-
nym polozeniu rozplerama, stawiajg op6r dla ni-
ci lezacej w tej chwili jeszcze zygzakowato i two-
1z zablokowanie przed niepozadanym S$cigga-
niem nici tak, iz zastosowanie hamulca unici sta-
je sie zbyteczne. Najlepiej jezeli grupowe ste-
rowanie tych narzadéw S$ciggajacych odbywa
rie w ten sposéb, Ze podczas ‘ §ciggania nici
przez narzady tworzgce oczka jedna lub kilka
grup, po wytworzeniu i odlozeniu fal nici, zosta-
na cofnicte w polozenie spoczynkowe, przy-
legle grupy zostang w polozeniu rozpychaniza,
a pozostale grupy zachowujg jeszcze poloZenie
spoczynkowe (wyjSciowe) i zaczyna dziala¢ do-
piero wtedy, gdy ni¢ odlozona falisto przez
pierwsza grupe zostanie Sciagrieta przez narzg-
dy tworzace oczka.- W ten sposéb wytwarza-
nie zapasu nici odkladanej falisto przez urag-
dzenie $§ciagajace jest rozlozone na caly obrét
maszyny, co przedstawia te zalete, Zze mimo de-
likatnego obchodzenia sie z nicig staje sie moz-
liwe zwiéksemie liezby obrotéw maszyny- Ste-
rowanie narzadéw Sciagajacych odbywa sie naj-
lepiej w ten sposob, ze $cigganie nici z noéni-
. ka rozpoczyna si¢ przy pomocy tych urzadzen
" rozporowych, ktére znajduja sie najblizej wo-
dzika 1 to w czasie, w ktérym platyny tworza
oczka jednego rzedu, przy czym Sciaganie nici
z noénika trwa w dalszym ciggu za pornocg
sasiednich urzadzen rozporowych w. czasie, W
ktorym odbywa ste odbieranie przez wodzik
nici ulo#ohe] swoBodnie i spokojme w posta-
ci fal.

Im wigksza jest liczba urzadzen rozporowych,
iym bardzfej oszczedne moze byé Sciaganie nici
z no$mika i tym wigkszy jest zapas nici. Row-
niez i sterowanie urzadzerr rozporowych mofe
byé woéwezas lepiej dostosowane dn réznyeh
wymagat ,

Aby ni¢ ulozona falisto na powierzchni - nie
tworzyla petll i nie skrecala sie na skutek mo-
mentu skrecania czynnego w nici, albo z in-
nych przyezyn, umieszcza si¢ druga powierzch-
nig¢ w mewielkrej odleglosci od ponerzchm
odkladania,

-

Obydwie powierzchnie tworza szczeling, w
ktérej odbywa sie odkladanie nici. Powierzch-
nie moga byé wykonane z dowolnego materia-
i, np. z blachy, sztucznego tworzywa, szkla,
moga rowniez skiladaé sie z pojedynczych cze-
$ci, np- z ulozonych ol;ok siebie drutéw, nitek,
pretéw, ktére mogg byé okragte lub profilowane
i ulozone w niewielkiej wzajemnej odleglo$ci.

. ‘Obydwie powierzchnie moga byé odchylane
w celu nawlekania nici przed rozpoczeciem pro-
cesu roboczego tak, iz mozna zalozy¢ bez trud-
nosci. W tym samym celu gérna powierzchnia
moze by¢ zaopatrzona w szczeling do nawleka-
nia. Dla pomieszczenia urzadzen rozporowych
powierzchnie s3 zaopatrzone w szczeliny, w
ktérych moga sie przesuwaé urzadzenia roz-
porowe tam i z powrotem. Gdy pcwierzchnie
sg utworzone z ulozonych obok siebie drutéw,
nitek, pretéw itd., to szczeliny dla urzgdzen
rozporowych s utworzone w .ten sposéb, ze
miedzy tymi drutami, nitkami, pretami itd.

jest przewidziany odpowiednio wigkszy odstep.

Na takie powierzchnie nadaja sie szczegélnie
dwie plaskie przesreezysée plytki, ktére umiesz-

czone réwnolegie jedna nad druga tworzy wa- -

sky szczeline, a obydwie s3a =zaoratrzone w
szczeliny prowadnicze dla urzadzen rozporo-
wych, gérna za$ plytka posiada szczelire do
nawlekania, przebiegajgca poprzecznie do szcze-

. lin. Urzadzenia rozporowe skladaja sie z biez-

nikéw umocowanych na marzgdach ruchomych
tam i z powrotem, np- na pretach lub sznur-
kach. Biezniki sa umieszczone tak, iz podczas
ruchu w jednym kierunku chwytaja nitke
i $ciagaja ja przez to z noénika przedzy. Pod-
czas wstecznego ruchu bieznikéw nitka jest od-
prezona i lezy spokojnie na powierzchni od-
kladania. Korzystnie jest gdy biezniki prrusza-
ja sie parami ku sobie. W polozeniu spoczyn-
kowynr nitka lezy zasadniczo wyprestowana
miedzy bieznikami, ktére sg wzajemnie prze-
suniete, tak iz jeden bieznik’ znajduje sie z jed-
nej strony mici a drugi bieznik — z drugiej stro-
ny. Na skutek ruchu bieznikéw ku sobie nié
zostaje ulczona falisto w ksztalcie sinusoidy
pomiedzy platynarm

Biezniki mogq byé poruszane réwniez w tym
‘samym kierunku podczas $ciggania nici z nos-
nika. W tym przypadku konieczne. jest zasto-
sowanie miedzy bieznikami pierscieni uszek
lub czopéw, za pcmoeg ktérych ni¢ pewinna
byé podtrzymywana podezas ruchu, aby nasty-
pilo faliste odfozenie.
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Biezniki mogy byé zastapione réwnjei przez
inne narzady éciagajgce, jak np- druty, napre-

Zome nitki, haczyki itd, Poniewaz do Sciggania .

miei € noénika i falistego odkladania wystar-
czaja male sily, mozna te narzady zastapié
réwniez przez odpowiednio skierowane stru:
mienie gazu, np. spreionego powietrza lub
przez ladunki elekiryczne w polaczeniu z od-
powiednim rozkladem pél elektrycznych.
Naped bhieznikéw odbywa sie mechanicznie
lub za pomoca zespolu sztywaych i gietkich
narzadéw, np. pretdéw i ciegien. Z tym samym
skutkiem mozna stosowaé réwniez narzady
‘napedowe, ktére sq wylacznie sztywne (np. pre-

ty) lub wylacznie gigtkie (np. linki, ladcuszki).’

Naped biegnikéow dla uzyskania ruchu jcigga-
nia moze byé réwniez pneumatyczny, hy-
drauliczny, elekiromechaniczny, elektreniczny
lub elektromagnetyczny-.

Przy napedzie mechaniczaym bieznikéw moz-
na zastosowaé sterowenie Wymuszone, za pomo-
-eq ktérego biezniki s3 poruszane ruchem poste-
powe - — zwrotaym. Naped moze réwmiez od-
bywaé sie ' w ten sposéb, ze podezas ruchu bieg-
nikéw w jednym kierunku zostaje napieta
sprezyna lub inny narzad sprezysty, ktéry po
ukoniczeniu pierwszej fazy ruchu cofa ibieimik
w polozenie wyjéciowe. Sterowanie tuchu biez-
nikéw odbywa sie przy napedzie mechanicz-
nym najlepiej za pomoca znemych drodkéw
technicznych, np. kciukéw, mimoérodéw, tarccz
wahliwych, itd. Przy napedzie elektromagne-
tycznym sterowanie moze odbywac sic wte-
dy 'w sposéb szczegélnie prosty i pewny, tak iz
np. biezniki osadzone na pretach sg poruszane
-elektromagnetycznie tam i z -powrotem, przy
czym sterowanie elektremagnesow ' odbywa si¢
w -pozgdanym -rytmie ruchu za pomeocy rozdzie-
Iacza pradu napedzanego przez ‘maszyne.

Na rysunku przedstawiono przyklad wykona-
nia wynalazku z zastosowaniem dwéch réwno-
leglych przezroczystych platyn szczelinowych
ze szczeling do nawlekania oraz bieznikéw po-
ruszajacych mechanicznie, za pomocg mimo-
érodéw ciggien i pretéy, =z zastosowaniem
sprezyn £ciggajacych-

Fig. 1 przedstawia schematycznie widok
ogdlny urzadzen rozporowych z odpowiednim
mechanizmem napedowym. Fig: 2 i 3 przedsta-

wiajg w widoku z géry i z dotu plytke paodwdj- -

ng do falistego odkladania nici w celu groma-
dzenia zapasu nici. Fig. 4 i 5 przedstawiaja

mimoéréd do napedu urzadzeh -rozporowych.
Fig. 6 przedstawia schemat odtwarzajacy rytm
odkladania zapasu nici przy zastosowaniu kil-
ku grup urzadzen rozporowych. )
Ni¢ F przychodzaca z noénika nici (stozka,
cewki) zostaje zalozona do szczeliny podluimej
8F gornej plytki P i zostaje doprowadzona do
nie przedstawionych na rysunku wodzika nici
oraz narzagdéw maszyny wytwarzajacych oczka
po drugiej stronie plytki- Nié¢ lezy pomiedzy
trzpieniami lub bieznikami R urzadzenia roz-
poruowego osadzonego na pretach Z, kiére z
kolei sa .poruszane ruchem postepowo zwrot-
nym za pomoc3 ciegien L. Prety Z sg osadzo-
ne na jednym ze swych kcricéw sprezyscie, .a
mianowicie s polaczone ze sprezynami nacig-
gowymi, jak uwidoczniono W rozpatrywanym
przykladzie. Zamiast sprezystego osadzenia
mozna zastosowaé réwniez odpowiedni narzad
napedowy tak, iz powstaje sterowanie wymu-
szone. Biezniki §lizgaja sie w szczelinach po-
przecznych S, przechodzacych przez plytki
P, i P, Plytki moga byé¢ oddalone od siebie
z niewielkim odstgpem @ i tworza szczeling,
ktéra jest utrzymywana za pomocy odpowied-
nich rozpérek trzpieni rozporowych. Biez-
niki R zajmuja (fig. 1) polozenie zasadnicze, a
adé lezy w zasadzie prostoliniowo pomiedzy ni-
mi w szczelinie do nawlekania SF na dolnej
plytce Py, a pod wplywem dzialania urzadzenia,
o ktérym bedzie mowa niZej, przyimuje polo-
Zenie zaznaczone na fig. 1 linig kreskowana.
Ciggna L sasiednich bieznikéw sg umoccwane
na ramionach diwigowych H, i H, ktére si
szlywno polaczone ze soba i podtrzymuja kra-
Zek toczny O, toczacy si¢ po krzywce mimo-
érodéw E osadzonych na wale napedowym: Ra-
miona dzwigowe H, i H, przynalezne do kaz-

.dego mimoérodu, poruszaja za poérednithem

ciegien L i pretow Z obydwa sgsiednie. bieiqi-
ki R w szczelinach F ku sobie, przy czym chwy-
tajg one ni¢ i przesuwajg ja gzygzowato lub fa-
lifcie w szczelinie a miedzy plytkami P; i P,
i w ten sposéb $ciggajg z noénika nici wymaga-
ng dlugosSc. Proces ten powtarza si¢ przy na-
stepnych urzadzeniach rozporowych, ktére dzia
lajg kolejno, azeby naprezenie nici nie bylo
zZbyt duze. Proces $ciggania za pomocg biezni-
kéw R rozpoczyna sie w chwili, gdy wodzik
pici przyjmie polozenie spoczynkowe, a wige
przed utworzeniem rzedu oczek. W polozeniu
spoczynkowym bieznikéw R sprezyna jednego
preta jest napigta, a sasiedniego preta — zwol-
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“niona. Dla kazdej maszyny jest potrzebny tyl-
ko jeden beben mimodrodowy. Liczba mimo-
érodéw jest w stosunku do liczby czujnikéw,
sterowanych przez mimodrody 2za postednic-
twem pretéw Z, jak 1 : 2. Liczba bieznik6w oraz
ich rozpieto$¢ ruchu ‘odpowiadajaca = dlugosci
" szczelin S jest zaleizna od wymaganego w da-
“nym przypadku zapasu nici. Do kaZzdego noéni-
ka przedzy nalezy plytka podwoéjna. Wszystkie
plytki podwéjne maszyny sy sterowane przez
* jeden beben mimofrodowy- Dla napedu urzg-
dzenia $ciagajacego wedlug wynalazku inozna
stosowaé réwniez inne &rodki niz te, ktére zo-
staly oméwione w- niniejszym przykladzie. A
wiec np. sterowanie za pomoca mimosrodéw,
przedstawione na rysunku, moze byé zastapio-
ne prze znane skadingd narzady sterujyce, jak
np. kciuki lub tarcze wahliwe. W razie potrze-
by moze byé¢ zastosowana wieksza liczba mimo-

§érodéw. Urzadzenie to dziala w sposéb naste-
* pujacy:

W poloZeniu spoczynkowym bieznikéw R (fig.
"ii fig. 6) ramie diwigowe H,, poruszajgce pret

Z,, zajmuje najnizsze polozenie. Sprezyna nale-

zgca do pretu Z, jest napieta.- Ramie dzwigowe
' H, zajmuje gérpe polozenie. SpreZyna nalezj-

ca do preta Z, jest odprezona. Nié zalozona do
szczeliny do nawlekania SF tworzy w zasadzie
lini¢ prosta, nie przedstawiong na fig. 1 i lezy
pomiedzy bieznikami umieszczonymi na prze-
" mian na wprost siebie.

Maszyna kotonowa wymaga dla utworzenia
jednego rzedu oczek z reguly okolo 140° og6l-
nego obrotu maszyny i w tym okresie nie fcig-
~ ga wecale nici z noénika. W tym okresie odby-
 wajg si¢ w omawianym urzadzeniu nastgpujace
procesy, przy czym przyjmuje . sie¢ liczbe 18
mimoérodéw i 36 biezmik6w na kazda plytke
podwéjna.

Biezniki R, i R; osadzone na pretach Z, i Z,
wyrusazja ze swego polozenia zasadniczego W
swych szczelinach S, i S, ku soble, przekracza-
| ig szczeling do nawlekania SF i zabieraja nic¢
lezaca w te] szczelinie, wskutek czego z noéni-
ka zostaje Sciagnieta dalsza porcja nici- Ten
sam proces powtarza si¢ odpowiednio do nasta-
wienia mimoérodéw kolejno w przypadku biez-
niké6w R3; — R;, R; — R, R; — Ry itd. Dlugosé
krzywizny mimo$rodowej jest tak - obliczona,
.zeby biezniki R, — R, zachowaly swe skrajne

poloZenie robocze, dopdki takiego polozenia nie’

przyjmg biezniki R; — Rg.
‘Biezniki R; — Rs nalezace do mimoérodu

E, — E; pozostaja w rozpartym polozeniu i nie
pozwalaja na niepoigdane Scigganie nici.
Dopiero z chwilg rozpoczecia ruchu mimosro-
du -5, ktéry porusza biezniki Ry — R, biezniki
R, R, mimosrodu 1 wracaja znowu 'w poloze-
nie wyjsciowe. Nié odlozona przez czujniki
Ry i Ry lezy teraz luzno i spokojnie na plytce
P, tworzac ksztalt falisty. Ten proces powta-
rza sie¢ odpowiednio przy nastepnych parach
bieznikow. Z chwilg gdy mimosréd .9, porusza-
jacy biezniki R,;, Ry rozpoczyna swéj ruch, to
biezniki Rg, Ry, nalezace do mimosrodu 5 po-
wracaja w polozenie wyjsciowe (fig. 6). W tym
czasie lezy juz 10 luinych fal jako zapas mie-
dzy dwiema plytkami- Nastepuje to w chwili,
kiedy wytwarzanie oczek zostalo dokonane, a
maszyna wykonata 140° obrotu. oL
Teraz rozpoczyna swoja droge wodzik nici

"na co jest do dyspozycji 220° obrotu maszyny.

Rozpoczyna sie teraz Scigganie falisto odlozo-
nego zapasu nici przez narzady tworzace oczka.
Jednoczesnie mimosrody 9 — 18 biegng dalej,
wcigz odkladajac kolejno luzne fale, kiére zbie-
ra wodzik nici w stanie zupelnie odprezonym.

‘Ze wzgledu na stopniowe $cigganie nici z
no$nika przez pracujgce kolejno narzady sciga-
jace mozna caly okres obrotu maszyny wyzy-
skaé. dla $ciggania nici, dzigki czemu osigga sie
powolniejsze o -okolo 25%, $ciaganie nici, co,
odwrotnie, pozwala na znaczne zwigkszenie
liczby obrotéw maszyny.

Schemat wedlug fig. 6 przedstawia przebieg
$ciggania nici na przyklad.zié obejmujacym 36
bieznik6w. Widaé wyraznie postepujgce grupo-
wo tworzenie fali §ciggnietej nici odpowied-
nio do ryimu maszyny. Nié wchodzaca w miej-
scu X i wychodzaca w miejscu Y z plytki pod-
wojnej do wodzika nici lezy pomiedzy biezni-
kami R, — Rg, tworzac odprezane luzne petle,
gdyz biezniki powrécily w polozenie wyjsciowe-
Biezniki 9 i 10 znajduja sie wlasnie na drodze
do polozenia zasadniczego i jeszcze nie prze-
szly przez szczeling migdzy plytkami, biezniki
Ry — Ry¢ zajmuig polozenie rozparte i nie po-
zwalaja na $ciaganie nici w kierunku nie po-
zadanym. Biezniki Ry; i Rys 83 na drodze do po-
lozenia rozporowego. Biezniki Ryg — Rg3; zajmu-
jg jeszcze polozenie zasadnicze przed nici ulo-
2ong jeszcze prostoliniowo. )

Praktyka wykazala stuszno$é zalozenia, Ze
zawsze powinien pracowac tylko jeden mimo-
$§ré6d i w ten sposéb, by mimoérody dziataly ko-
lejno. W len sposéb unika sie zbyt duzego na-



ciggania nici i ciggnienia nici ku maszynie. Za-
stoscwanie plytki podwodjnej nie pozwala na
zadne tworzenie si¢ petli, gdyz ni¢ nie moze
wychyli¢ sie z ustalonej szczeliny. -

Wszystkie nici maszyny doprcwadzane do na-
rzadéw {worzacych oczka mprzechodzy przez
plytki podwéjne, w ktérych- szczelinie odbywa
si¢ kolejno faliste odkladanie odprezonej mnici
w celu utworzenia zapasu nici. Ruch urzgdzein
rozporowych powodujgcych Scigganie nici z nos-
nika odbywa sie zawsze z t3 samga rozpistoScia
bez wzgledu na znacznie wahajgce sie zapotrze-
bowanig nici dla poszczegilnych rzedéw oczex
i z 13 sama predkoscia. Powstanie niepozadane-
go, np- zbyt duzego zapasu nici jest nie ‘mozli-
we nawet przy tworzeniu krétkich rzedéw cczek
i przy nieruchomym wodziku. W tym przypad-
ku urzadzenia rozporowe przebiegaja wzdluz
fal utworzonych przed tym, a niezabranych
przez maszyne, nie $ciaggajac przy tym nowej

- porcji nici z no$nika. Gdy cze$é odlozonej fali-~

sto nici zostanie zabrana przez narzady tworza-
ce oczka, to ta czes$é zostanie uzupelniona przez
urzadzenie rozporowe $ciggajgce nié z nosnika
nitki.

W ten spos6b nie ma potrzeby zwracania
uwagi np. na zwezenia wystepujagce np. przy
wytwarzaniu poXiczoch, co przy innym sposo-
bie dzialania jest konieczne. Zawsze bowiem
z nosnika $cigga sie tylko tyle nici, ile zosta-
lo. przed tym zuzyte- Ilo$é nici éciggnietej z nos-
nika i ulozonej falisto jest tak obliczona, ze-
by mogla pokryé przynajmniej zapotrzebowa-
rie majdtuzszego rzedu oczek. Korzystnie jest
zwigkszyé znacznie te iloéé,L aby mieé do dyspo-
zycji zapas odprezonej nici, wiekszy niz zapo-
trzebowanie na nié najdluzszego rzedu oczek.

Rytm pracy urzgdzenia nie jest zwigzany z
podanym wyzej stosunkiem 140° i 220°. Dzigki
mozliwoéci nastawienia mimoSrodu E mozZna
zmieniaé rytm roboczy bieznikéw i dopasowacé
do réznych wymagan i okolicznosci.

Korzystnie jest przewidzie¢ pomiedzy krzyw-
kami sterujagcymi mimosrodéw $lepy kat, kto-
ry w rozpatrzonym przykladzie wykonania wy-
nosi 30° na bebnie mimosrodowym. P<dczas,
gdy krazek sterujacy przebiega na odcinku
Slepego kata, czujniki pozbstaja W swym polo-
zeniu zasadniczym. Poriczosznik moze teraz lat-
wo nawlskaé nitke, dzigki czemu osigga sig
znaczne ulaiwienie obstugi maszyny. W innych
rodzajach napedu pozgdany $lepy kat mozna

otrzymaé za pomocg innych znanych skadinad
érod}:éw sterowania..

Plytki, pomiedzy ktérymi jest odkladana nic,
sg wykonane najlepiej z materialu przezroczy-
stego, aby mozna bylo latwo $ledzié¢ prace ma-
szyny- Zalety wynalazku polegajg przede
wszystkim na ujednoliceniu wzoru oczek, gl6w-
nie w ponczocach, i ‘na umozliwieniu wiek-
szych predkosci rbboczych bez obawy uszko-
dzenia slabych nitek. Ponczochy wykonane na
tym urzadzeniu majg przy opuszczeniu maszy-
ny jednakows dlugosé i sy wyrobione calkowi-
cie symetrycznie, co ma szczegélne znaczenie
dla nienagannego wykonania wysokich piet.

Zastrzezemia patentowe

1.Sposéb odprezania nici doprowadzanej w
dziewiarkach kotonowych, saneczkcwych
i plaskich, znamienny tym, ze zapas nici, co
najmniej na jednym z wytwarzanych rze-
déw oczek, jest Sciggany stopniowo z no$ni-
ka i odkladany falisto na powierzchni tak,
iz lezy swobodnie i spokojnie do dyspozycji

~ przy wytwarzaniu rzedu oczek.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedh.g
zastrz. 1, znamienne tym, ze stopniowe 'Scig-
ganie nici z nosnika odbywa sie zg pomocg
rzedu dzialajacych koleino urzadzen rozpo-
rowych, ktére przed $ciggnieciem nici przez
narzady tworzace ogzka wracajg w poloze-
nie spoczynkowe. .

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, do stosowania
sposobu wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze kolejno dzialajace urzgdzenia rozporowe
sa sterowane tak, ze grupy urzadzeh roz-
porowych, pozostajace w skrajnym poloze-
riu rozpierania, stanowiag zablokowanie przed
niepozadanym S$cigganiem nici.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym, -
Zze kolejno dzialajace urzgdzenia rozporowe
sg stercwane grupowo w ten sposéb, iz pod-
czas §ciggania nici przez narzady {worzace
oczka, grupy urzadzen rozporowych, po
utworzeniu fal nici odlozonych na plasz-
czyznie, zostajg cofniete w polozenie spo-
czynkowe, sasiednie grupy pozostajg w Dpc-
lozeniu rozpierania, a jeszcze dalsze grupy
zajmujg polozenie .wyjsciowe i zaciynaig
dzialaé dopiero wtedy, gdy nié pierwsze]j
grupy zostanie $ciggnieta przez narzady
tworzace oczka.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
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#ze kolejno dzialajace urzadzenia rozporowe
sg sterowane grupowo, tak iz Scigganie nici
z noénika. odbywa sie za pomocg urzadzen

10.

Urzadzenie wedlug zastrz. 9, znamienne
tym, ze powierzchnie tworzace szczeling s3
zlozone z kilku czesci.

ozporowyeh  potozonych najblizej nosnika 11 Urzqdzenie wedlug zastrz 10, znamienne
podczas  rozpoczecia wylwarzania rzedu tym, e powierzchnie tworzace szczeling s4
oczek za pomocy platyn falujacych i trwa utworzone z pojedynezych ulozonych obok
dalej, ::simﬁ gdy narzady wytwarzajace siebie linii, np. nici lub drutéw.

B‘G :ztolm eraja spokojnie ni¢ odlozony fa- ;9 yrzaqzenie wedlug  zastrz. 7, znamienne

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 5, znamien- tym, ze w linach prowadniczych (S;)
B ) - S s3 umieszczone ruchomo jako narzady $cig-
’;;um ::H:'::P‘:;Wd"z 5 dgana e vi:iz;g: gajace biezniki (R), ktére w celu ciagania
)niami led ; e y w1e|ma po . cd nici z noénika sg porusazne za pomocg sztyw-
loglog .eai:ac:twlm w n:me'mel.lu ej. wmi:‘;nﬁl 0_; nych i gietkich ciegien od wspélnego urza-
aglus%am. d orzacy “sZOdczelm?, iz ni dzenia napedowego w sposdb mechaniczny,
:Jozos J_e o dyspozycji prezona dla wy- elektromechaniczny, hydrauliczny, puaeuma-
wma_ rzedu oczek. tyczny lub elektroniczny.

7. Urzagdzenie wedlug zastrz. 6, znamienne o X
tym, Ze odkladanie stopniowo dciaganej ni- 13. Urzadzenie wediug zastrz. 12, znamienne
ci odbywa sie pm'medzy d mema utrzyma- tym, ze biezniki ujete parami sg poruszane
nymi w niewielkiej wzajemnej odleglosci - ku sobie- :
réwnoleglymi plytkami (P; i P,), ktére po- 14 Urzadzenie wedlug zastrz. 13, znamienne
s'adajg szczeliny prowadnicze (Sy) dla na- m, zZe W 'czz'lsach sterowania dla bieznikéw
rzad6éw odciggowych, a plytka gérna (Py) jest przewidziany £lepy Kkat, .a}?y w odpo-
jest przydzielona tak, iz posiada szczeling wigdnim aa-sie utrzymaé biezniki w polo-
(SF) do nawlekania nici, poprzecznie polo- ¥eniu zasadniczym.
2ong wzgledem szczelin prowadniczych (S.).

8- Urmadasenie wedlug 2zastrz. 7, znamienne Willi Markert
tym, %e téwnolegle plytki (P i P;) sa wy-
konane z materialu przezroczystego. Werner Steudten

9. Uraadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne . . .
tym, ze powierzchmie tworzace szczeling sy Zastepca: mgr Jozef Ka’?'lﬁSk‘
odchylne dla nawlekania -nici. rzecznik patentowy
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