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(57) Anotace:
Monoblokova zatkova ty¢ upravend pro vhanéni ptynu béhem
odlévani roztaveného kovu obsahuje téleso zatkové tyce,
opatfené vnitini komorou (1) a kanalem (2) pro vypousténi
plynu, déle otvorem (3), propojujicim vnitfni komoru (1) s
kanalem (2) pro vypousténi plynu. V otvoru (3) jsou
usporadany kalibraéni prostiedky pro zajiSténi omezené drahy.
Kalibra¢ni prosttedky obsahuji ty¢ku (4), zasahujici nad dno
vnitini komory (1) a opatfenou alespoii jednim osové
probihajicim plynovym kanalkem. Plynovy kanalek nebo
plynové kanalky maji prifez pro zajisténi pfedem stanoveného
odporu viigi pritoku. P¥i provadéni zplisobu vyroby zatkové
ty&e se Zaruvzdorny material piivadi do vhodné formy,
Zaruvzdorny material se lisuje do formy, lisovand zatkova ty¢
se vyjima z formy a vypaluje se, pfi¢emz se dale tycka (4)
vklada do otvoru.
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Monoblokova zatkova ty¢ upravena pro vhanéni plynu a zpisob jeji vyroby

Oblast techniky

Vynélez se tykd monoblokové zatkové tyCe, pouzivané pro regulaci prutoku roztaveného kovu
z vypoustéci vylevkové hubice v nadobé béhem odlévani kovu, pfi¢emz tato zatkova ty¢ je upra-
vena pro vhanéni plynu.

Vynalez se rovnéz tyka zplisobu vyroby monoblokové zatkové tyce.

Dosavadni stav techniky

U postupti plynulého odlévani kovii bylo prokézano, Ze vyuzivani plynii, vhanénych za zitkovou
ty&i, ma vyrazné€ ptiznivé U¢inky na kvalitu odlévaného kovu. Napiiklad inertni plyny, jako jsou
argon nebo dusik, mohou byt vhanény za Gcelem zmirnéni problémi, vznikajicich v dasledku
vyvijeni oxidu hlinitého a zanaSeni nebo ucpavani, nebo za i¢elem napomahani pfi odstrafiovani
produktt tuhnutf z blizkosti vylevkové hubice.

Reaktivni plyny mohou byt rovnéz pouzivany tehdy, kdy je nutno modifikovat slozeni taveniny.

Zatkova ty¢ byva béZné opatiena vnitini komorou, pripojenou na jednom konci k prosttedkim
pro pfivadéni plynu a na druhém konci ke kanalu pro vypousteéni plynu.

Byly vyvinuty rizné systémy, aby bylo zajisténo, ze do zatkové tyce je privadén piesné méieny
pritok plynu. Existuji vSak urité problémy z hlediska utésnéni takovych systémi a z hlediska
zajisténi, Ze plyn proudi po pozadované draze a nedochazi k jeho uniku.

Zatkové tyCe, které se osvédCily jako spé$né pfi feSeni celé rady z téchto problému, jsou
popsany napiiklad v patentovych dokumentech EP 358 535, WO 00/30785 a WO 00/30786.

Avsak, prestoze existuje cela rada hodnotnych zdokonaleni, je nutno rovnéz fesit jesté i dalsi
problémy.

Jeden takovy problém vznika v dusledku efektu béhem odlévani velkého objemu roztaveného
kovu, proudiciho za nosem zatkové tyce pres vylevkovou hubici. Na konci zatkové ty¢e miize byt
vytvafen podtlak, ktery mize byt pfenasen pies kanal pro vypousténi plynu do télesa a zpét k pfi-
vodni trubici, kde mize vyuzivat nedokonalé spoje, zptisobujici nasavani vzduchu do proudu
plynu, v disledku ¢ehoz dochazi i k vyraznému zhorSeni kvality odlévanéhokovu.

Za GCelem odstranéni tohoto rizika byla navrZena rizna feSeni, ktera zahrnuji omezeni proudéni
plynu v zatkové tyéi za Gcelem vytvareni kladného tlaku v prostoru zatkové tyce.

Je naptiklad zndmo jednoduché omezeni mezi vnitini komorou a kandlem pro vypousténi plynu
pro zajisténi regulace.

Pii pozadovaném tlaku byla velikost priméru otvoru vnitini komory vypoctena na hodnotu od
0,2 mm do 0,5 mm, takze jako takova je velice citlivd na zablokovani prostfednictvim nedistot
nebo prachu, unasenych v proudu plynu, v disledku ¢ehoz dochézi ke ztraté pritoku.

Je rovnéz znamo vlozit pro plyn propustnou zitku do zatkové tyCe pro dosazeni pozadovaného
omezeni priitoku a natlakovat zatkovou ty¢.
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Tyto systémy v3ak trpi problémem zmén charakteristik propustnosti zaruvzdornych materiali
béhem Zivotnosti zatkové tyCe, pficemZ jsou nachylné k rychlému nartistu teploty béhem odléva-
ni, takze v disledku jejich nedostate¢né spolehlivosti nalezly pouze omezené vyuziti.

V souladu s dal$im znamym zafizenim, popsanym napfiklad v patentovém spise GB 2 254 274,
byla vyvinuta monoblokova zatkova ty€, uzpuisobena pro pfivadéni plynu béhem odlévani rozta-
veného kovu, kterd obsahuje téleso zatkové tycCe, opatiené vnitini komorou a kanilem pro
vypousténi plynu, dale otvor, propojujici vnitini komoru s kanalem pro vypousténi plynu, pfi-
Cemz kalibraéni prostfedky jsou usporadany v tomto otvoru pro zajisténi omezené drahy.

Kalibragni prostiedky jsou vytvofeny s vyuzitim ztraceného dutého trnu pro vytvoreni ¢asti otvo-
ru, spojujiciho vnitini komoru s kanalem pro vypousténi plynu, a tim pro vytvareni omezené
Stérbinovité drahy, ktera vykazuje pfedem stanoveny odpor vii¢i proudéni a ma tendenci udrzo-
vat pretlak v prostoru zatkové tyce.

Avsak vytvaieni §térbinovité drahy, provedené s vyuZitim ztraceného dutého tvareciho ¢lenu, je
mimotadné nespolehlivé, pri¢emz neumoZiiuje vytvofit omezeni s pfesné pfedem stanovenym
odporem vuci proudéni.

Tento zpiisob vytvareni kromé toho neumoziuje vytvofit velmi uzké kanalky. Je nutno zdiraznit,
Ze pretlak v zatkové ty¢i znamena, Ze tento tlak je alespon stejny, jako tlak v okoli zatkové tyce.

V souladu s jingm znamym zafizenim, které je popsano Napfiklad v patentovém spise FR
2 787 045, byla vyvinuta monoblokova zatkova ty¢, uzpisobena pro pfivadeéni plynu béhem odlé-
vani roztaveného kovu, ktera obsahuje téleso zatkové tyce, opatfené vnitini komorou a kanalem
pro vypousténi plynu, pfi¢emZ otvor propojuje vnitini komoru s kanalem pro vypousténi plynu.
Kalibraéni prostfedky jsou provedeny ve form¢ Venturiho trubice, viozené do vnitini komory.

Takovato konstrukce kalibratnich prostiedkd vSak neumoziiuje flexibilitu béhem vyrobniho

procesu. Kromé& toho museji byt pfijimana zvlastni opatieni pro zamezeni problému ucpavani
Venturiho trubice Naptiklad prachem.

Podstata vynalezu

Ukolem pfedmétu tohoto vynalezu je odstranit nebo alespoti zmirnit shora uvedené problémy,
vyskytujici se u dosud zndmych zatkovych ty¢i, a odstranit zejména jejich nedostate¢nou spoleh-
livost.

V souladu s jednim aspektem pfedmétu tohoto vynalezu byla proto vyvinuta monoblokova zatko-
va ty¢ upravend pro vhanéni plynu béhem odlévani roztaveného kovu a obsahujici téleso zatkové
tye, opatfené vnitini komorou a kanalem pro vypousténi plynu, dale otvorem, propojujicim
vnitfni komoru s kanalem pro vypousténi plynu, pfiCemz v otvoru jsou uspofadany kalibradni
prostiedky pro zajisténi omezené drahy.

Kalibra¢ni prosttedky obsahuji tycku, zasahujici nad dno vnitini komory a opatfenou alespon
jednim osové probihajicim plynovym kanalkem, pfi¢emz plynovy kanalek nebo plynové kanalky
maji prifez pro zaji$téni pfedem stanoveného odporu vici pritoku.

Ty¢ka je s vyhodou vytvoiena ze zaruvzdorného materialu.

Tyc€ka miiZze byt s vyhodou vytvorena z rekrystalizovaného oxidu hlinitého, zejména protlacova-
ného.
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Kanalky maji s vyhodou tvar kapilarovych otvoril nebo §térbin.
Kolem ty¢ky je s vyhodou umisténo té€snéni, zejména zaruvzdorné tésnéni nebo grafitové tésnéni.

Mezi spodnim koncem tyCky a kandlem pro vypousténi plynu je s vyhodou umisténa porézni
hmota.

Zatka z porézni hmoty miZe byt s vyhodou vloZena v ¢asti otvoru, kterd je umisténa mezi spod-
nim koncem ty¢ky a kanalem pro vypousténi plynu.

Plynovy kanélek nebo plynové kanalky jsou s vyhodou propojeny s vnitfni komorou a s kandlem
pro vypousténi plynu.

Ty¢ka s vyhodou probiha smérem vzhiiru a je piipojena k prostiedkiim pro pfivadéni plynu.

V souladu s dal§im aspektem piedmétu tohoto vynalezu byl dale rovnéZ vyvinut zpisob vyroby
shora uvedené zatkové tyCe, ktery obsahuje nasledujici kroky

zaruvzdorny material se piivadi do vhodné formy,

Zaruvzdorny material se lisuje do formy,

lisovana zatkova ty¢ se vyjima z formy,

lisovana zatkova ty€ se vypaluje,

ty¢ka se vklada do otvoru.
Otvor se pied vkladanim ty¢ky s vyhodou vrta nebo zvétSuje.
Ty¢ka se s vyhodou pfipojuje k prostfedkiim pro pfivadéni plynu.

Pfedem stanoveny odpor vii¢i proudéni u plynovych kandlkdi, probihajicich podél tycky, je
vypoéten tak, aby umoziioval velmi pfesné a spolehlivé fizeni pfislusného proudéni plynu nebo
vnitfniho tlaku a/nebo aby umozZiioval udrzovani pretlaku plynu v zatkové tyci.

Vyuzivani takové tycky, kterd mize byt vloZena do t¢lesa zatkové tyCe na konci vyrobniho pro-
cesu zatkové tyCe, umoziiuje mimofadnou flexibilitu pfi nastavovani, "pfedem stanoveného"
odporu vidi proudéni, takze zatkova ty¢ podle tohoto vynalezu muze byt prizptsobena pro Siroké
rozmezi provoznich parametrti jednoduse vyménou tycky.

Kromé toho tycka, ktera je vyrabéna samostatné, miZze byt vyrabéna s mnohem vétsi pozornosti,
nez je tomu v pfipadg, kdy je tycka vyrabéna spolecné se zatkovou tyci, takze v diisledku toho
muZe byt mnohem spolehlivéjsi.

Takové ty¢ky jsou komeréné dostupné pro vyuzivani jako termoelektrické pouzdro.
Tyéka je s vyhodou vyrabéna ze Zaruvzdorného materidlu, ktery je nepropustny pro plyny, takze
Gniku plynu v Grovni tyCky je zabranéno, v disledku ¢ehoZz dochézi ke zvySeni spolehlivosti

kalibrace.

Material ty¢ky je rovnéz s vyhodou odolny proti opotfebeni, takZe pfedem stanoveny odpor viici
proudéni zlstava konstantni béhem celé Zivotnosti tycky.




10

15

20

25

30

35

40

45

50

CZ 297007 B6

Vhodné materialy zahrnuji kiemicitan hlinity, paleny hlinitokfemicitan neboli aluminosilikat,
oxid hlinity, rekrystalizovany oxid hlinity, oxid zirkonicity a oxid hlinity, nebo jiné vysoce Zaru-
vzdorné materialy, které maji poZadované vlastnosti.

Kanélek (nebo mnoZina kanalki), probihajici v osovém sméru podél tycky, ma tvar kapilarniho
otvoru nebo $térbiny, a to za uéelem zvySeni ztraty tlaku.

Je v8ak nutno poznamenat, Ze vétsi plynové kanalky az do velikosti 2 nebo 3 mm byly rovnéz
uspésné vyuzivany.

Zejména je vyhodné nastavit kandlky tak, Ze zatkova ty¢ pracuje za piiznivych zvukovych pod-
minek (plyn proudi kanalky rychlosti, ktera je alespon stejna jako rychlost zvuku).

Je vieobecné znidmo, Ze za téchto podminek miize byt dosazeno mnohem spolehlivéjsiho prou-
déni plynu, nebot’ proudéni vypousténého plynu je nezavislé na vnéjSim tlaku na konci pro
vypousténi plynu, pfiemz je zavislé pouze na tlaku v prostoru zitkové tye nebo v prostoru
prostiedki pro pfivadéni plynu.

Ty€ka miize byt s vyhodou opatfena mnoZinou kanalika.

Je nutno poznamenat, Ze jemné vyladéni nebo sefizeni kalibrace miZe byt provadéno bud’ zmé-
nou celkového prifezu plynovych kanalki, nebo délky tycky.

V souladu s obzvlasté vyhodnym alternativnim provedenim predmétu tohoto vynalezu pak tycka
vyéniva z otvoru za dno vnitini komory. Toto usporadani skutené poskytuje "past" kolem vy¢ni-
vajici &asti tySky, kterd zachycuje prach a Castice, pfitomné v zatkové tyci, takze nemutze dojit
k ucpavani plynového kanalku nebo plynovych kanalki.

V tomto pfipadé by méla tycka vycnivat dostate¢né za dno vnitini komory, aby bylo zabranéno
tomu, Ze ¢4stice budou dosahovat aZ ke vstupu plynovych kanalkd. Vyska alesponi 1 cm, s vyho-
dou v&ak alespoii 2 cm, za dno vnitini komory umoziiuje dosdhnout tohoto cile.

V souladu s dal§im provedenim pfedmétu tohoto vynalezu je té€snéni, s vyhodou vyrobené ze
stlagitelného Zaruvzdorného materidlu, umisténo mezi alespoti ¢asti ty¢ky a st€énami otvoru.

Pro tyto ulely jsou vhodna tésnéni z grafitu o nizké hustoté. Tésnéni mlize byt usazeno na své
misto bud’ béhem vyroby zatkové tyce, nebo az v pozdejsi etape.

Ty€ka mize rovnéz zasahovat az k vypoustécimu otvoru. Toto provedeni je obzvlasté vyhodné
tehdy, kdy jsou plynové kanalky vytvoteny v tycce jako kapilarové otvory nebo §térbiny. To
umoZituje vstfikovat plyn do roztaveného kovu ve formé jemnych plynovych proudii namisto
velkych bublin.

U alternativniho provedeni je rovnéZ mozné umistit porézni material v €asti otvoru, ktery je
umistén mezi spodnim koncem tycky a kanalem pro vypousténi plynu. U takového usporadani
jsou plynové proudy rozbijeny a pfevadény na rozptylené malé bublinky.

V souladu s vyhodnym provedenim je porézni zatka vloZena do otvoru kanalem pro vypousténi
plynu.

Tycka bude obecné zasahovat nade dno vnitini komory pouze o n€kolik centimetri, takze plyno-
vy kanalek nebo plynové kanalky, které zde probihaji, jsou propojeny s vnitini komorou a s
kanalem pro vypousténi plynu.
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Avsak u alternativniho provedeni probiha ty¢ka smérem vzhiiru a je ptipojena k prostiedkdm pro
pfivadéni plynu. Za téchto podminek je plyn, pfivadény do zatkové tyCe, pfimo vypoustén z otvo
ru pro vypousténi plynu pres plynovy kanélek nebo plynové kanélky v tyCce, aniZ by byl vypous-
tén do vnitini komory. Toto uspofadani zamezuje ztratdm plynu, ke kterym by mohlo dochazet
v disledku propustnosti materidlu zatkové tyce.

Zatkova ty¢ podle tohoto vynalezu miiZe byt vyrabéna riznymi vyrobnimi postupy.

V souladu s prvnim zpisobem je tycka, opatiena alespoti jednim osové probihajicim plynovym
kanalkem, lisovana spolecné s télesem zatkové tyce.

U vyhodného alternativniho provedeni tohoto zpiisobu je Zaruvzdorné t€snéni umisténo kolem
tyCky pied krokem spoleéného lisovani, takze tésnéni je stlaCeno mezi ty¢ku a material, pfedsta-
vujici téleso zatkové tyle.

V souladu s jinym vyrobnim postupem je tycka vloZena do otvoru v pozdéjsi etape. Tycka miize
byt vloZena do otvoru pres kanal pro vypousténi plynu nebo pres vnitini komoru. Je mozno pfi-
dat maltu nebo cement kolem tycky pro jeji zajisténi uvnitt otvoru.

Vyhodné mlze byt jedno nebo nékolik tésnéni umisténo kolem tycky pred jejim vlozenim tak,
aby byly vyrovnavany pfipadné rozdily pii tepelném roztahovani odlisnych materiald. Mize byt
nezbytné nasilné zatlacit t&snéni do otvoru. Material tésnéni je s vyhodou chranén pred oxidaci
s pomoci malty nebo cementu. Oblast otvoru, uréena pro uloZeni t&snéni, miize byt provedena
jako kuZelovita, takZe t&snéni je udrzovéano ve stlaCeném stavu béhem jeho vkladani, pfi¢emz si
zachovava tento stlaeny stav po dobu celé Zivotnosti tycky.

Druhy vyrobni postup je vyhodny z nékolika diivodi. UmozZiiuje mit standardni tvar a konstrukce
zatkové tyce, ktera je pouze piizpusobena tésné pied ukoncenim vyrobniho procesu piislusnym
provoznim parametrim, pfiemz je rovnéz zabranéno tomu, aby doSlo k prasknuti kalibrované
tyCky béhem jejiho lisovani a naslednych operaci vypalovani.

svwvr

zavitem a uzplsobena pro vlozZeni porézni vlozky, opatifené vnéjSim zévitem. Tato vloZzka plni
funkci difuze plynu do roztaveného materialu, pficemz chrani spodni ¢ast tycky (pred pristupem
roztaveného materidlu) a tésnéni (pied oxidaci).

V tomto pfipadé se miZe porézni zatka rovnéZz dotykat spodni ¢asti tésnéni, takze mliZe rovnéz
piispivat tomu, aby té€snéni bylo udrzovano ve stlaeném stavu.

U dal$ich alternativ vyrobnich postupt, odpovidajicich pfipadu, kdy tycka sméfuje vzhirru a je

pfipojena k prostiedktim pro ptivadéni plynu, pfedmétny zplsob dale obsahuje krok pfipojovani
tyCky k prostfedkiim pro ptivadéni plynu.

Piehled obrazki na vykresech

Vynalez bude v dal§im podrobnéji objasnén na piikladech jeho konkrétniho provedeni, jejichz
popis bude podan s piihlédnutim k pfiloZzenym obrazkim vykrest, kde:

obr. 1 znazortiuje schematicky pohled v fezu na spodni &ast zatkové ty¢e podle jednoho provede-
ni piedmétu tohoto vynélezu;

obr. 2 znézorfiuje schematicky pohled v fezu na spodni ¢ast zatkové ty€e podle jiného provedeni
pfedmétu tohoto vynélezu;
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obr. 3 znazorfiuje schematicky pohled v fezu na spodni ¢ast zatkové tyCe podle dalSiho vyhod-
ného provedeni pfedmétu tohoto vynalezu; a

obr. 4 znazoriiuje schematicky pohled v fezu na spodni ¢ast zatkové tyCe podle jesté dalsiho
provedeni piedmétu tohoto vynalezu.

Ptiklady provedeni vynalezu

Na obréazcich vykrest je znazorn€na vnitini komora 1, vytvofena uvnitf télesa zatkové tyce. Tato
vnitini komora 1 je propojena s prostiedky pro pfivadéni plynu (neznézornéno). Zatkova ty€ je

v v

Otvor 3 propojuje vnitini komoru 1 s kanalem 2 pro vypousténi plynu.

V otvoru 3 je umisténa tycka 4. Tato tyCka 4 je opatiena jednim nebo nekolika osoveé probihajici-
mi kanalky pro prichod plynu. Celkovy priifez téchto kanalkd pro prichod plynu je vypocten
tak, aby poskytoval pfedem stanoveny odpor vii¢i pritoku pro udrZovani pretlaku plynu v zétko-
vé tyci.

Tésnéni 5, vytvofené z grafitu o nizké hustoté a umisténé kolem tycky 4, umoziuje zabranit tni-
ku plynu, ¢imzZ je dosahovano zvyseni spolehlivosti celého systému.

Tycka 4 zatkové tyCe podle obr. 1 je vyrovnana ve vodorovné rovin€ se dnem vnitini komory 1.

Obdobné zatkové ty€e j sou zndzornény na obr. 2 aZ obr. 4, pficemz zde vsak tycka 4 vycniva za
dno vnitini komory 1, takZe prach a Castice, které jsou pfitomny ve vnitini komofe 1 (napiiklad
unasené proudem plynu nebo vytvafené odérem uvniti zatkové tyCe), nemohou dosahovat do
vstupt kanalkt pro piivod plynu.

Na obr. 3 je zndzornéno vyhodné provedeni, u kterého byly tycka 4 a t€snéni 5 z grafitu o nizké
hustot& vytvofeny lisovanim spoleéné se zatkovou ty¢i.

Na obr. 4 je znazornéno dalsi provedeni pfedmétu tohoto vynalezu, u kterého byla zatka z poréz-
ni hmoty 6 vloZena do otvoru, vyvrtaného kolem otvoru 3 v urovni kandlu 2 pro vypousSténi

plynu.

PATENTOVE NAROKY

1. Monoblokova zatkova tyé upravena pro vhanéni plynu béhem odlévani roztaveného kovu
a obsahujici téleso zatkové tye, opatfené vnitini komorou (1) a kanalem (2) pro vypousténi
plynu, dale otvorem (3), propojujicim vnitini komoru (1) s kanalem (2) pro vypousténi plynu,
pfi¢emz v otvoru (3) jsou uspotradany kalibraéni prostfedky pro zajisténf omezené drahy,
vyznacujici se tim, Ze kalibracni prostfedky obsahuji ty¢ku (4), zasahujici nad dno
vnitini komory (1) a opatfenou alespoi jednim osové probihajicim plynovym kanalkem, pri¢emz
plynovy kanélek nebo plynové kanalky maji prifez pro zajisténi pfedem stanoveného odporu
viaéi pritoku.
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2. Zatkova ty¢ podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze tycka (4) je vytvofena Ze
zaruvzdorného materialu.

3. Zatkova ty¢ podle naroku 2, vyznacujici se tim, ze tycka (4) je vytvofena
z rekrystalizovaného oxidu hlinitého, zejména protlacovaného.

4, Zatkova ty¢ podle kteréhokoliv z narokii 1 az 3, vyznacujici se tim, Ze kandlky
maji tvar kapilarovych otvorti nebo Stérbin.

5. Zatkova ty¢ podle kteréhokoliv z naroki 1 az 4, vyznacujici se tim, Ze kolem
ty€ky (4) je umisténo té€snéni (5), zejména Zaruvzdorné t€snéni nebo grafitové tésnéni.

6. Zatkova ty¢ podle kteréhokoliv znarokli 1 az5,vyznacujici se tim, Ze mezi spod-
nim koncem ty¢ky (4) a kandlem (2) pro vypousténi plynu je umisténa porézni hmota (6).

7. Zatkova ty¢ podle ndroku 6, vyznacujici se tim, Ze zatka z porézni hmoty (6) je
vloZena v ¢ésti otvoru (3), kterad je umisténa mezi spodnim koncem tycky (4) a kanalem (2) pro
vypousténi plynu.

8. Zatkova ty¢ podle narokii 1 aZ 7, vyznadujici se tim, Ze plynovy kandlek nebo
plynové kanalky jsou propojeny s vnitini komorou (1) a s kanalem (2) pro vypousténi plynu.

9. Zatkova ty¢ podle narokd 1 az7,vyznadujici se tim, Ze tyCka (4) probiha smérem
vzhiiru a je pfipojena k prostfedkiim pro pfivadéni plynu.

10. Zpusob vyroby zatkové tyce podle kteréhokoliv z narokti 1 az 9, obsahujici nasledujici kro-
ky .

Zaruvzdorny material se pfivadi do vhodné formy,

zaruvzdorny material se lisuje do formy,

lisovana zatkova ty¢ se vyjima z formy,

lisovana zatkova ty¢ se vypaluje,
vyznacujici se tim, Ze se ddle tycka (4) vklada do otvoru.

11. Zptsob podle naroku 10, vyznacujici se tim, Ze se dale otvor pfed vkladanim
tycky (4) vrta nebo zvétsuje.

12. Zptsob podle naroku 11 nebo 12, vyznacujici se tim, Ze se dale tyCka (4) pfipo-
juje k prostredkiim pro pfivadéni plynu.

1 vykres
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