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Urządzenie do zabezpieczenia skrzyżowania ściany węglowej
z chodnikiem przyścianowym

Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do za¬
bezpieczenia skrzyżowania ściany węglowej z chod¬
nikiem przyścianowym.

Znane urządzenia do zabezpieczenia skrzyżowań
ścian z chodnikami, na przykład stacje kotwią¬
ce, nie spełniają w praktyce swego zadania i dla¬
tego przy ścianach z obudowanymi zmechanizowa¬
nymi stosowane są tradycyjne zabezpieczenia skrzy¬
żowań z zastosowaniem obudowy indywidualnej.
Trudności właściwego rozwiązania mechanizacji
skrzyżowań związane są najczęściej z koniecznoś¬
cią stosowania przybierki stropu lub spągu w
chodniku przyścianowym stosownie do grubości
eksploatowanego pokładu. Dodatkowym powodem
trudności w rozwiązaniu tego zagadnienia jest
powszechne stosowanie w chodnikach przyściano-
wych obudowy łukowej, która koliduje z prosto¬
kątną obudową stosowaną w ścianach, wnękach
kombajnowych i na skrzyżowaniach ściana—chod¬
nik.

Skrzyżowanie ściana—chodnik- zabudowane w
sposób tradycyjny, stanowi główny hamulec po¬
stępu ścian, szczególnie ścian wyposażonych w
obudowę zmechanizowaną. Najbardziej niebez¬
pieczną, czaso i pracochłonną czynnością wyko¬
nywaną przy dotychczasowym zabezpieczeniu
skrzyżowań jest konieczność rabowania obudowy
chodnikowej sukcesywnie z postępem ściany. Czyn¬
ność tę wykonuje się przeważnie przy użyciu na¬
rzędzi ręcznych w postaci ciągarek, kilofów, ha-
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ków, młotów i tym podobnych. Wymaga to duże¬
go wysiłku fizycznego ze strony zatrudnionej za¬
łogi, a jednocześnie jest operacją niebzpieczną,
mało wydajną i powodującą znaczne straty elemen¬
tów obudowy pozostawianych w zawale lub de¬
formowanych w trakcie procesu rabowania. Były
i są prowadzone próby częścio%vego zmechanizowa¬
nia pra: rabunkowych w chodnikach, poprzez sto¬
sowanie kołowrotów, różnego rodzaju ciągników,
siłowników, lecz wszystkie te urządzenia nie zdają
w pełni egzaminu przydatności i nie ulegają roz¬
powszechnieniu.

W ścianach, do urabiania calizny węglowej i
transportowania urobku, stosowane są urządzenia
o coraz większych ciężarach. Kombajny ścianowe
przekraczają ciężar 30 ton, podobnie zwiększane
są ciężary przenośników, szczególnie ich końcó¬
wek. Urządzenia te umożliwiają znaczne .zwiększe¬
nie wydobycia, ale powodują równocześnie coraz
większe trudności z przekładką.

Szczególnie pracochłonne i niebezpieczne są
przekładki napędów przenośników ścianowych oraz
stacji zwrotnych, ponieważ na skrzyżowaniach
ściana—chodnik, w trakcie przekładki tych urzą¬
dzeń przy tradycyjnym sposobie zabudowy skrzy¬
żowań, występuje największe zagrożenie ze stro¬
ny górotworu, przy równoczesnym największym
skupieniu ludzi i urządzeń, o największych cięża¬
rach (kombajn, silniki, przekładnie, skrzynie na¬
pędowe i tym podobne. Przekładka tych urządzeń

105 725



105 725

pochłania niejednokrotnie większą część czasu pra¬
cy zmiany, angażując w tym czasie większość za¬
łogi ścianowej, zmniejszając czas pracy kombaj¬
nu; a tym samym znacznie obniżając możliwości
wydobywcze ścian. Dodatkowo w wyniku jedno- 5
stronnego przepychania, ulegają zniszczeniu nie¬
które elementy przekładanych urządzeń, powodu¬
jąc częste awarie. Ponadto częstym zjawiskiem to¬
warzyszącym przekładaniu napędów i stacji zwrot¬
nych przenośników jest powstawanie rozwarć na 10
łączeniach członów trasy, a tym samym ich unie¬
ruchomienie.

Celem wynalazku jest usunięcie powyższych wad
i niedogodności oraz poprzez pełną mechanizację
zabezpieczenia skrzyżowania ściana—chodnik, prze- 15
kładki końcówek przenośnika ścianowego, jakv i
czynności rabowania obudowy chodnikowej, umoż¬
liwienie zwiększenia ciągłego rytmicznego posu¬
wu frontu ścianowego, a tym samym uzyskanie
zwiększenia wydobycia z ściany, pełniejszego wy- 20
korzystania maszyn i urządzeń oraz czasu pracy
brygady ścianowej.

Cel ten został osiągnięty za pomocą urządzenia
do zabezpieczania skrzyżowania ściany węglowej

25z chodnikiem przyścianowym według wynalazku.
Urządzenie to zawiera dwa zestawy zmechanizo-'
wanej obudowy ramowej, zabudowane liniowo
jeden za drugim w chodniku przyścianowym. Każ¬
dy z tych zestawów składa się z dwóch szerego¬
wo połączonych ramowych sekcji o stropnicach
zaopatrzonych w zamocowany przegubowo co naj¬
mniej jeden siłownik drugostronnie wyposażony
w cięgno, a spągnicach w siłowniki połączone
drugostronnie z końcówką przenośnika ścianowe¬
go, usytuowaną pomiędzy wspomnianymi zesta¬
wami. Stropnice ramowych sekcji obudowy urzą¬
dzenia według wynalazku są ponadto zaopatrzo¬
ne w nakładki w postaci skrzyń zaokrąglonych
na zewnątrz.

40

Urządzenie do zabezpieczania skrzyżowania
chodnik—ściana według wynalazku całkowicie roz¬
wiązuje problem mechanizacji przekładki napę¬
dów i stacji zwrotnej przenośnika, skutecznie i w
pełni zabezpiecza skrzyżowanie ściany i chodnika, 45
umożliwia bezpieczne i szybkie rabowanie obudo¬
wy chodnikowej, jak również szybkie przepinanie
łuków ociosowych obudowy chodnikowej przy
utrzymywaniu chodników jednostronnie i dwu¬
stronnie otoczonych zrobami. Urządzenie to pozwą- 50
la ponadto na znaczne skrócenie, a nawet w nie¬
których przypadkach wyeliminowanie wnęk kom¬
bajnowych z ścian. Prostota rozwiązania, zasto¬
sowanie elementów typowych z niewielkimi zmia¬
nami konstrukcyjnymi oraz wysoka sprawność i 55
efektywność działania umożliwiają szerokie za¬
stosowanie urządzenia( prawie we wszystkich wa¬
runkach górniczo-geologicznych, w ścianach 2 każ¬
dą obudową zmechanizowaną jak i indywidualną.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy- co
kładowym wykonaniu na rysunku, na którym fig.
1 przedstawia urządzenie zabezpieczające zabudo¬
wane na skrzyżowaniu chodnik—ściana w wido¬
ku z góry, fig. 2 — urządzenie zabezpieczające
w widoku z boku, fig. 3 — to urządzenie w wi- <J5

doku z przodu, a fig. 4 — jeden zestaw zmecha¬
nizowanej obudowy ramowej urządzenia.

Stropnice obudowy chodnikowej 1 są podbudo¬
wane czterema sekcjami 2 obudowy ramowej, na
przykład Fazos-p, w postaci dwóch zestawów po
dwie sekcje w każdym. Oba zestawy ustawione
są liniowo wzdłuż chodnika przyścianowego 3 je¬
den za drugim, z tym że pomiędzy zestawem
przednim, a zestawem tylnym znajduje się koń¬
cówka przenośnika ścianowego 4 zamocowana po¬
przez jeden siłownik hydrauliczny do spągiiic 5
zestawu tylnego, a poprzez drugi siłownik hy¬
drauliczny do spągnic 5 zestawu przedniego. Cechą
charakterystyczną jest sposób przesuwania zesta¬
wów sukcesywnie z postępem ściany, polegający
na tym, że równocześnie przesuwane są pojedyn¬
cze sekcje w obu zestawach będące w położeniu
jedna za drugą. Na przykład gdy przesuwane są
obie sek(je od strony ściany, to w tym czasie
sekcje od strony calizny węglowej są rozparte, za¬
pewniając ciągłe podparcie stropnic obudowy chod¬
nikowej 1 na długości równej sumarycznej dłu¬
gości dwóch stropnic obudowy ramowej, co w
przypadku obudowy Fazoś-p wynosi około 11,2 m.
Po przesunięciu sekcji od strony ściany są one
rozpierane i w podobny sposób przesuwa się sekcje
od strony calizny węglowej, jedna za drugą rów¬
nocześnie. Po przesunięciu obu zestawów, prze¬
kładana jest końcówka przenośnika.

Końcówka przenośnika ścianowego, czyli napęd
lub stacja zwrotna 4 jest przesuwana za pomocą
dwóch siłowników hydraulicznych pracujących
jednocześnie, z tym że siłownik 6 jest ściągany,
a drugi siłownik 7 jest równocześnie wysuwany.
Oba siłowniki sterowane są z jednego rozdziela¬
cza. Siłownik 6 jest zamocowany przegubowo do
spągnicy 5 zestawu przedniego, drugi siłownik 7
przymocowany jest przegubowo do spągnicy 5
zestawu tylnego. Dzięki temu końcówka przenoś¬
nika jest przesuwana w wyniku działania siły
ciągnącej od siłownika 6 i siły pchającej od si¬
łownika 7. Takie przekładanie umożliwia przesu¬
wanie wszystkich z obecnie stosowanych maszyn,
napędy przenośników, kombajny i tym podobne w
sposób całkowicie bezpieczny, strop zabezpieczo¬
ny wysięgnikami 8 stropnic ramowej obudowy
zmechanizowanej oraz szybki i bezawaryjny. Dzię¬
ki przesuwaniu siłą ciągnącą i pchającą wyelimi¬
nowana została możliwość powstawania załamań,
a tym samym rozwarć trasy przenośnika ściano¬
wego. Sumowanie się sił ciągnącej i pchającej
pozwala ponadto na dwukrotne zwiększanie siły
przesuwania, co umożliwia przekładkę urządzeń o
większych ciężarach niż przy przesuwaniu w sposób
tradycyjny.' Po przesunięciu końcówki przenośni¬
ka ścianowego zamyka się jeden cykl przesuwa¬
nia urządzenia zabezpieczającego skrzyżowanie
ściana—chodnik.

Do rabowania łuków ociosowych obudowy chod¬
nikowej, do stropnic obudowy 2 zabudowane są
przegubowo siłowniki 9 po jednym do każdego
zestawu. Na drugim końcu tak umieszczonego si¬
łownika zamocowany jest na krótkim łańcuchu klin
lub hak 10. Po rozsunięciu siłownika hydraulicz-
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nego 9 przykręcany jest on do rabowanego łuku
ociosowego 11 za pomocą zamka obudowy łuko¬
wej 12. Po odkręceniu zamków 13 łączących ra¬
bowany łuk ociosowy 11 z stropnicą łukowej obu¬
dowy chodnikowej 14 i zamocowaniu klina lub
haka 10 rozciągniętego siłownika hydraulicznego
9 do łuku ociosowego 11, na skutek ściągania si¬
łownika hydraulicznego 9 rabuje się łuk ocioso¬
wy. Operację tę wykonuje jeden człowiek z miej¬
sca zabezpieczonego zestawami obudowy zmecha¬
nizowanej ramowej Fazos-p, obsługując rozdzie¬
lacz przymocowany między podporami sąsiednie¬
go zestawu. W zależności od warunków lokalnych
i od założonej technologii wTypięte łuki ociosowe
zabudowywane są za frontem ściany w .przypad¬
ku utrzymywania chodnika, natomiast przy jego
likwidacji rabuje się w podobny sposób przeciw¬
legły łuk ociosowy za frontem ściany. Po wyra-
bowaniu obu łuków ociosowych i przesunięciu
obu sekcji zespołu odzawałowego, stropnica chod¬
nikowej obudowy spod której wyrabowano oba
łuki ociosowe samoczynnie * opada wraz z rumowi¬
skiem zawałowym, skąd może być wyciągnięta za
pomocą tego samego siłownika hydraulicznego,
którym rabuje się łuki ociosowe.

W celu dostosowania stropnic obudowy zmecha¬
nizowanej do łukowej stropnicy obudowy chodni¬
kowej należy zmienić konstrukcje stropnic obu¬
dowy ramowej. Wzdłuż stropnicy obudowy ramo¬
wej 2 przyspawane są od strony stropu nakład¬
ki 15 w postaci zaokrąglanych na zewnątrz skrzyń
o długości równej długości stropnicy i przekroju
dostosowanym jednym bokiem do łuku stropni¬
cowego 14 obudowy chodnikowej, a drugim do
stropnicy obudowy zmechanizowanej 2. Zabezpie¬
czenie; łuków obudowy chodnikowej w podany
sposób umożliwia bezpieczne przepinanie łuków
ociosowych od strony ściany w celu przekładki
końcówki przenośnika ścianowego. Dodatkową za¬
letą jest możliwość wypinania łuków ociosowych
z wyprzedzeniem około 5 m przed frontem ściany,

co uniezależnia posuw frontu ściany od koniecz¬
ności przepinania łuków ociosowych.

Zastosowanie w chodniku przyścianowym obu¬
dowy prostokątnej, zamiast obudowy łukowej

5 upraszcza problem zabezpieczenia skrzyżowania
chodnik—ściana. Wyeliminowana jest wtedy ko¬
nieczność dostosowania łukowej obudowy chodni¬
kowej do prostokątnej zmechanizowanej obudowy
ramowej, uproszczony sposób rabowania obudowy

10 chodnikowej, przy aktualności wszystkich pozo¬
stałych zalet przedstawionego urządzenia do za¬
bezpieczania skrzyżowania.

Cały układ hydrauliczny urządzenia według wy¬
nalazku jest typowym układem stosowanym w

15 ramowych obudowach zmechanizowanych. Dodat¬
kowo należy tylko zabudować dwa rozdzielacze po
jednym na każdy siłownik hydrauliczny do rabo¬
wania obudowy chodnikowej. Układ hydraulicz¬
ny zespołu zasilany jest bezpośrednio z magistrali

20 hydraulicznej zabudowanej w ścianie.

Zastrzeżenia patentowe

25 1. Urządzenie do zabezpieczenia skrzyżowania
ściany węglowej z chodnikiem przyścianowym,
znamienne tym, że zawiera dwa zestawy zmecha¬
nizowanej obudowy ramowej zabudowane liniowo
jeden za drugim w przyścianowym chodniku (3)

30 na skrzyżowaniu ze ścianą, z których każdy skła¬
da się z dwóch szeregowo połączonych ramowych
sekcji (2) o stropnicach zaopatrzonych w zamoco¬
wanych przegubowo co najmniej jeden siłownik
(9) drugostronnie wyposażony w cięgno (10), a
spągnicach (5) w siłowniki (6, 7) połączone dru-

35 gostronnie z końcówką przenośnika ścianowego (4)
usytuowaną pomiędzy wspomnianymi zestawami.

2. Urządzenie według zastrz. 1, znamienne tym,
że stropnice ramowych sekcji (2) obudowy są za¬
opatrzone w nakładki (15) w postaci skrzyń za-

40 okrąglonych na zewnątrz.
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