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(54) Title: TEXTURING MACHINE

(54) Bezeichnung: TEXTURIERMASCHINE

(57) Abstract: The invention relates to a texturing machine for false-twist thread texturing. Said texturing machine comprises at
least one first delivery device, a heating device, a cooling device, a false twist unit, a second delivery device in addition to a winding
device. The cooling device comprises a cooling tube on the outer surface of which the thread is contactingly guided along a helical
cooling path which is formed on the periphery of the cooling tube. According to the invention, said texturing machine is provided
with an element which lifts the thread in order to modify the length of contact of the cooling tube. Said element lifts the thread in
€&\ such a manner that it is guided without contact with the cooling tube on one section on the cooling path.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Texturiermaschine zum Falschdralltexturieren eines Fadens. Hierbei besitzt
die Texturiermaschine zumindest ein erstes Lieferwerk, eine Heizeinrichtung, eine Kiihleinrichtung, ein Falschdrallaggregat, ein
zweites Lieferwerk sowie eine Aufwickeleinrichtung. Die Kithleinrichtung weist ein Kiihlrohr auf, an dessen Oberfldche der Faden
mit Kontakt einer am Umfang des Kiihlrohres gebildeten wendelférmigen Kiihlstrecke gefiihrt wird. Erfindungsgema8 ist zur Ver-
dnderung der Kontaktlénge der Kiihlstrecke ein Fadenheber vorgesehen, durch welchen der Faden iiber eine Teilldnge innerhalb der

Kiihlstrecke ohne Kontakt zum Kithlrohr gefiihrt ist.
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Texturiermaschine

Die Erfindung betrifft eine Texturiermaschine zum Falschdralltexturieren eines
Fadens gemil dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Eine gattungsgemafe Texturiermaschine ist aus der EP 0 853 150 bekannt.

Bei der bekannten Texturiermaschine wird ein zugeliefertes Glattgarn durch einen
Falschdrallproze texturiert. Hierzu wird der durch ein Falschdrallaggregat
erzeugte Falschdrall in dem Faden durch eine Warmebehandlung und einer
anschlieBenden Abkithlung fixiert. Zum Abkiihlen des falschgedrallten Fadens
wird ein Kiihlrohr verwendet, an dessen Oberfliche der Faden wendelformig
gefiihrt ist. Um in Abhéngigkeit vom Garntyp die Kiihlfliche an der Oberfliche
des Kiihlrohres zu veridndern, besitzt die bekannte Texturiermaschine mehrere
bewegliche Fadenfiihrer, die die Steigung der wendelformigen Kiihlstrecke am
Umfang des Kiihlrohres verindern. Als Kiihlstrecke wird der sich am Umfang des
Kiihlrohres einstellender Fadenlauf bezeichnet. Um bei Fidden mit kleinen
Fadentitern keine zu intensive Kithlung zu erhalten, wird ein besonders flacher
Steigungswinkel der wendelformigen Kiiblstrecke am Umfang des Kiihlrohres
eingestellt. Damit verringert sich jedoch gleichzeitig der Grad der Umschlingung
an dem Kiihlrohr. Es tritt das Problem ein, dal die vom Falschdrallaggregat

erzeugten hochdynamischen Drallschwingungen im Faden, die sich mit dem

Falschdrall entgegen den Fadenlauf fortpflanzen, unzureichend in der Kithlzone

abgebaut werden konnen. Die Drallschwingungen pflanzen sich im Faden somit
bis in die Heizzone zuriick und filhren zu einem die Wirmebehandlung negativ

beeinflussenden unruhigen Fadenlauf.

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine gattungsgemifle Texturiermaschine der

eingangs genannten Art derart auszubilden, daB eine Beeinflussung der

-1 -
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Kithiwirkung an dem Kiihirohr ohne wesentliche Verédnderung der
wendelformigen Kiihlstrecke méglich ist. |

Diese Aufgabe wird erfindungsgemé dadurch geldst, dal zwischen dem
Einlauffadenfiihrer und dem Auslauffadenﬁihrqf ein Fadenheber angeordnet ist,
durch welchen der Faden innerhalb der Kiihlstrecke iiber eine Teillinge ohne
Kontakt am Umfang des Kithlrohres gefiihrt ist. Auf dem Teilstiick der
Kiihlstrecke, in welchem der Faden von der Oberfliche des Kiihlrohres
abgehoben ist, findet keine intensive Kiihlung des Fadens statt. Damit kann
vorteilhaft der Grad der Kiihlung innerhalb der Kiihistrecke eingestellt werden.
Fin  besonderer Vorteil der Erfindung liegt darin, daf} die zum Abbau von
Drallschwingungen erforderlichen Mindestumschlingungen an dem Kiihirohr
erhalten bleiben. Obwohl sich das innerhalb der Kiihlstrecke gefiihrte Fadenstiick
durch Abheben des Fadens verlingert, wird eine schwéchere Abkiihlung erreicht.

Insbesondere lassen sich somit Fiden mit feinen Titern vorteilhaft texturieren.

GemiB einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung 146t sich der Fadenheber
auf einfache Weise durch einen Halter und einen Fadenfiihrer bilden, wobei der
Halter den Fadenfithrer mit Abstand zu dem Umfang des Kiihlrohres hélt. Damit
wird ein ortlich begrenztes Abheben des Fadens von der Oberfliche des

Kiihlrohres ermdglicht.

Da bei verinderter Steigung der wendelfSrmigen Kiihlstrecke die relative
Fadenposition am Umfang des Kiihlrohres sich verdndert, wird gemédBl einer
vorteilhaften Weiterbildung vorgeschlagen, den Halter zur Verénderung der
Position des Fadenfiihrers relativ zum Kiihlrohr in axialer und / oder radialer
Richtung verstellbar auszubilden. Damit 148t sich der Faden an beliebiger Stelle
der Kiihistrecke von der Oberfliche des Kiihirohres 16sen.

Eine besonders einfache und sehr effektive Ausfilhrungsvariante ist dadurch
gegeben, daB der Halter ringformig ausgebildet ist und auf das Kiihlrohr
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aufgesteckt ist. Dabei ist der Fadenfithrer durch eine Nut am Umfang des Halters
gebildet.

Die Weiterbildung, bei welcher der Fadenheber durch ein Ringsegment mit einer
suBeren Fihrungskante zur Filhrung des Fadens gebildet ist, zeichnet sich durch
eine noch hohere Flexibilitit in der Fadenfiihrung aus.

Das Ringsegment, daB am Umfang des Kiihirohres angeordnet ist, kann dabei eine
derartige Form aufweisen, daB der zwischen der Fithrungskante und der
Oberfliche des Kiihlrohres gebildete Fadenabstand in Umfangsrichtung des
Kithlrohres ungleich grof ist. Damit besteht die Moglichkeit, die Teillinge, in
welcher der Faden keinen Kontakt zum Kiihlrohr hat, moglichst groB zu gestalten.
Andererseits 188t sich durch VergroBerung des Abstandes zwischen der
Fithrungskante und der Oberfliche des Kiihirohres eine zusitzlich intensive
Umschlingungsreibung an dem Faden erzeugen, was vorteilhaft zum Abbau der

Drallschwingungen in dem Faden fiihrt.

Das Ringsegment ist dabei vorteilhaft am Umfang des Kiihlrohres in axialer
Richtung und / oder radialer Richtung verstellbar ausgefiihrt.

Um die Fadenspannung innerhalb der Falschdrallzone iiber das durch die
Umschlingung an dem Kiihlrohr bedingte Mal hinaus zu verdndern, wird gemal
einer besonders vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung vorgeschlagen, dem
Fadenheber im Fadenlauf eine Fadenbremse zuzuordnen. Durch die Fadenbremse

wird an dem Faden im Bereich der Teillinge ohne Kontakt eine zusitzliche

Reibung erzeugt.

Dabei liBt sich die Fadenbremse vorteilhaft durch einen Bremsstift ausbilden,
welcher den Fadenheber im Fadenlauf derart vorgeordnet ist, so daf der Faden

vor Einlauf in den Fadenheber den Bremsstift zumindest teilumschlingt.
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Durch eine Verstellung des Bremsstiftes an dem Halter oder dem Ringsegment
des Fadenhebers konnen sowohl Zustinde mit und ohne Fadenbremse realisiert

werden. Zudem ist der Grad der Fadenumschlingung an dem Bremsstift

veridnderbar.

Zur ErhShung der Flexibilitdt hinsichtlich Fadenfihrung und Steigung der
wendelformigen  Kiihlstrecke konnen der Einlauffadenfithrer und der

Auslauffadenfiihrer oder nur einer der Fadenfithrer verstellbar ausgebildet sein.

Ein Ausfithrungsbeispiel der erfindungsgemiBen Vorrichtung ist unter Hinweis
auf die beigefiigten Zeichnungen nachfolgend niher beschrieben.

Es stellen dar

Fig.1 einen schematischen Aufbau einer erfindungsgeméfen

Texturiermaschine

Fig.2 eine schematische Ansicht der Kiihleinrichtung der Texturiermaschine
| aus Fig. 1

Fig. 3 schematisch eine Querschnittsansicht der Kiihleinrichtung der
Texturiermaschine aus Fig. 1

Fig. 4 schematisch eine Ansicht eines weiteren Ausfiihrungsbeispiels der
Kiihleinrichtung

Fig.5 schematisch eine Querschnittsansicht eines weiteren

Ausfiihrungsbeispiels der Kiihleinrichtung

Fig. 6 schematisch eine Seitenansicht der Kithleinrichtung aus Fig. 5

PCT/EP02/14228



10

15

25

30

WO 03/052183

In Fig. 1 ist schematisch der Aufbau einer Bearbeitungsstelle einer .
erfindungsgemiBen Texturiermaschine dargestellt. Die Texturiermaschine besitzt
eine Vielzahl von Bearbeitungsstellen, wobei die ProzeBaggregate der
Bearbeitungsstellen in einem oder in mehreren Maschinengestellen gehalten sind.
Um einen Faden 1 zu texturieren, enthilt eine Bearbeitungsstelle zumindest ein
erstes Lieferwerk 5, eine Heizeinrichtung 6, eine Kiihleinrichtung 7, ein
Falschdrallaggregat 15, ein zweites Lieferwerk 14 und eine Aufwickeleinrichtung
16, wobei die ProzeBaggregate zu einem Fadenlauf hintereinander angeordnet
sind. Dabei wird ein Faden 1 von einer Vorlagenspule 2 durch das erste
Lieferwerk 5 abgezogen. Die Vorlagespu}e 2 ist auf einem Dorn 3 eines Gatters
(hier nicht dargestellt) aufgesteckt. Das erste Lieferwerk 5 fiihrt den Faden 1 in
die sogenannte Falschdrallzone, die sich bis zum Falschdrallaggregat 15 erstreckt.
Durch das Falschdrallaggregat 15 wird in dem Faden 1 ein Falschdrall erzeugt,
der innerhalb der Falschdrallzone in dem Faden zuriicklauft. Hierzu kann das
Falschdrallaggregat 15  beispielsweise ~ mehrere  sich  berlappende
Friktionsscheiben aufweisen, die an dem Faden ein Falschdrall erzeugen.
Innerhalb der Falschdrallzone lduft der Falschdrall in dem Faden zuriick und wird
dabei in der Heizeinrichtung 6 erwirmt und anschlieffend in der Kiihleinrichtung
7 fixiert. Durch das zweite Lieferwerk 14 wird der Faden vom Falschdrallaggregat
15 abgezogen und der Aufwickeleinrichtung 16 zugefiihrt. In der
Aufwickeleinrichtung 16 wird der Faden 1 zu einer Spule 17 gewickelt.

Um den Faden 1 innerhalb der Falschdrallzone abzukiihlen, besteht die
Kiihleinrichtung 7 aus einem Kiihlrohr 8, das iiber eine Leitung 10 mit einer
Kiihlmittelquelle 9 verbunden ist. Dem Kiihlrohr 8 ist an einem Ende ein

" Einlauffadenfiihrer 18, welcher den Faden 1 zu dem Kiihlrohr 8 hinfiihrt und am

gegeniiberliegenden Ende ein Auslauffadenfiihrer 19 zugeordnet. Das Ende des
Kiihlrohres 8 im Bereich des Einlauffadenfithrers 18 wird hier als Auflaufende 20
und das gegeniiberliegende Ende des Kiihlrohres 8 als Ablaufende 21 bezeichnet.
Dabei erfolgt die Zufihrung des Kihimittels iiber das Auflaufende 20, welches
durch die Leitung 10 mit der Kiihlquelle 9 verbunden ist. Durch das Kithlmittel
wird die Wandung des Kiihlrohres 8 gekiihlt.

-5 -
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Im Bereich zwischen dem Einlauffadenfiihrer 18 und dem Auslauffadenfiihrer 19
ist am Umfang des Kiihlrohres 8 ein Fadenheber 11 angeordnet. Der Fadenheber
11 wird durch ein Ringsegment 12 gebildet, dal am Umfang des Kiihlrohres 8
angebracht ist. Das Ringsegment 12 besitzt eine duBere Fithrungskante 10, die
sich mit Abstand zu der Oberfléche des Kiihlrohres 8 im wesentlichen in radialer

Richtung erstreckt.

In Fig. 2 ist schematisch eine Ansicht der Kiihleinrichtung der Texturiermaschine
aus Fig. 1 dargestellt. Der Einlauffadenfiihrer 18 und der Auslauffadenfiihrer 19
sind schwenkbar ausgebildet, so daB der Grad der Umschlingung und damit die
wendelformige Kiihlstrecke am Umfang des Kiihlrohres 8 einstellbar sind. Im
Bereich des Fadenhebers 11 wird der Faden 1 iiber die Filhrungskante 13 des
Ringsegmentes 12 gefithrt. Dadurch wird der Kontakt zwischen dem F aden 1 und
der Oberfliche des Kiihlrohres 8 iiber eine Teillinge unterbrochen. Die Grof3e der
Teillinge ist dabei von dem Abstand zwischen der Fiihrungskante 13 und der
Oberfliche des Kiihlrohres 8 sowie von dem Grand der Steigung der
wendelformigen Kiihlstrecke am Umfang des Kiihlrohres 8 abhingig. Dabei 1463t
sich das Ringsegment 12 sowohl in axialer Richtung als auch in radialer Richtung
am Umfang des Kiihlrohres 8 verstellen.

Bei unverinderter Steigung der wendelformigen Kihlstrecke 1dBt sich der
Abstand zwischen der Fithrungskante 13 und der Oberfliche des Kiihlrohres 8
durch die Verstellung des Ringsegmentes 12 verindern. Hierzu besitzt das
Ringsegment 12 eine elliptische oder stufenformige Form, wie in Fig. 3
dargestellt. Durch Verstellung des Ringsegmentes 12 an dem Kiihlrohr 8 kann
somit die relative Lage des Fadens 1 an der Fiilhrungskante 3 und damit der
Abstand zur Oberfléche des Kﬁhlrohreé 8 verdndert werden. Die Formgebung des
Ringsegmentes 12 ist beliebig, so daB jeder Fadenabstand realisierbar ist. So
konnte beispielsweise das Ringsegment 12 einen Bereich aufweisen, in welchem

der Faden einen Kontakt zum Kiihlrohr 8 beibehélt.

PCT/EP02/14228
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Das Ringsegment 12 ist durch ein Fixiermittel 29 an dem Umfang des Kiihlrohres
8 fixiert. Durch Losen des Fixiermittels 29 146t sich das Ringsegment 12 in jede
beliebige Position am Umfang des Kiihlrohres 8 bewegen.

In Fig. 4 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer Kiihlvorrichtung 7 dargestellt,
wie sie beispielsweise in der in Fig. 1 gezeigten Texturiermaschine einsetzbar
wire. Hierbei ist dem Kiihlrohr 8 zwischen dem Einlauffadenfiihrer 18 und dem
Ablauffadenfiihrer 19 ein Fadenheber 11 zugeordnet. Der Fadenheber 11 wird
durch einen Halter 22 und einem Fadenfiihrer 23 gebildet. Der Halter 22 ist
seitlich neben dem Kiihlrohr angebracht. Der Fadenfiihrer 23 ist als Stift
ausgebildet, und ragt in die Fadenlaufebene des Kiihlrohres 8 hinein. Dabei wird
der Faden 1 innerhalb der Kiihlstrecke im Bereich des Kiihlrohres 8 {iber den
Fadenfiihrer 23 gefiihrt, so daf in einem Teilbereich der Kiihlstrecke der Faden 1
ohne Kontakt zur Oberflache des Kiihlrohres 8 ist. ‘

In den Fig. 5 und 6 ist ein weiteres Ausfilhrungsbeispiel einer Kiihlvorrichtung 7
gezeigt, wie sie beispielsweise in der Texturiermaéchine nach Fig. 1 einsetzbar
wire. Hierbei ist nur ein Ausschnitt des Kiihlrohres 8 mit einem Fadenheber 11
dargestellt. Fig. 5 zeigt die Kiihleinrichtung in einer Querschnittsansicht und
Fig. 6 die Kiihleinrichtung 7 in einer Seitenansicht. Die nachfolgende
Beschreibung gilt fiir beide Figuren insoweit kein ausdriicklicher Bezug zu einer
der Figuren gemacht ist.

Der Fadenheber 11 ist durch einen ringférmigen Halter 24 gebildet, der am
Umfang des Kiihlrohres 8 aufgesteckt ist. Der ringformige Halter 24 besitzt eine
auBlenliegende Nut 25, in welchem Nutgrund der Faden 1 gefiihrt ist. Zwischen
dem Nutgrund der Nut 25 und der Oberfliche des Kiihlrohres 8 ist ein Abstand
gebildet, so daB der Faden 1 in einem Teilbereich der wendelfSrmigen

Kiihlstrecke ohne Kontakt zu dem Kiihlrohr 8 gefiihrt ist.

Dem Fadenfiihrer 11 ist im Fadenlauf eine Fadenbremse 26 vorgeordnet. Die

Fadenbremse 26 wird hierbei durch einen Bremsstift 27 gebildet, der {iber einen
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Triger 28 verstellbar mit dem ringformigen Halter 24 verbunden ist. Der
Bremsstift 27 iét im Fadenlauf der Nut 25 vorgeordnet, wobei die Position des
Bremsstiftes 27 relativ zu dem Nutgrund der Nut 25 verdnderbar ist. Somit besteht
die Moglichkeit, den Faden 1 innerhalb der Kiihlstrecke am Umfang des
Kiihlrohres 8 mit oder ohne zusétzlicher Umschlingung an dem Bremsstift 22 zu
fiithren. Die Umschlingung des Fadens 1 an dem Bremsstift 22 bewirkt eine
zusitzliche Fadenreibung, die zu einem weiteren Abbau der Drallschwingungen in
dem Faden 1 innerhalb der Kiihlstrecke fithrt. Damit kénnen insbesondere Fiden
mit Feintitern bei geringer Gesamtumschlingung von <360° vorteilhaft
texturieren. Selbst bei kleinen Umschlingungswinkeln innerhalb der Kiihlstrecke
an dem Kiihlrohr 8 kann durch die dem Fadenheber 11 zugeordnete Fadenbremse
26 ein ausreichender Abbau der Drallschwingungen bis zum Einlauf in die

Heizeinrichtung 6 realisiert werden.

PCT/EP02/14228



10

15

20

25

30

WO 03/052183
1. Faden
2.  Vorlagespule
3. Dom
4.  Kopffadenfiihrer
5.  erstes Lieferwerk
6. Heizeinrichtung
7.  Kihleinrichtung
8.  Kiihlrohr
9. Kiihimittelquelle
10. Leitung
11. Fadenheber
12. Ringsegment
13. Fithrungskante
14. zweites Lieferwerk
15. Falschdrallaggregat
16. Aufwickeleinrichtung
17. Spule
18. Einlauffadenfiihrer
19. Auslauffadenfiihrer
20. Auflaufende
21. Ablaufende
22. Halter
23. Fadenfiihrer
24. ringformiger Halter
25. Nut
26. Fadenbremse
27. Bremsstift
28. Tréager
29. Fixiermittel

Bezugszeichenliste
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Patentanspriiche

Texturiermaschine zum Falschdralltexturieren eines Fadens (1) mit
zumindest einem ersten Lieferwerk (5) und einem zweiten Lieferwerk (14),
mit einer Heizeinrichtung (6), mit einer Kiihleinrichtung (7) und mit einem
Falschdrallaggregat (15), wobei die Kiihleinrichtung (7) durch ein Kiihlrohr
(8) gebildet ist und wobei einem Auflaufende (21) des Kiihlrohres ein
Einlauffadenfiihrer (18) und dem g?genﬁberliegenden Ablaufende (21) des
Kiihlrohres (8) ein Auslauffadenfithrer (19) zugeordnet ist, um den Faden
(1) mit Kontakt entlang einer am Umfang des Kiihlrohres (8) gebildeten
wendelformigen Kiihlstrecke zu fiihren, dadurch gekennzeichnet, daf3
zwischen dem Einlauffadenfiihrer (18) und dem Auslauffadeﬁﬁjhrer (19) ein
Fadenheber (11) angeordnet ist, durch welchen der Faden (1) innerhalb der
Kiihlstrecke iiber eine Teillinge ohne Kontakt am Umfang des Kiihlrohres

(8) gefiihrt ist.

Texturiermaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl der
Fadenheber (11) durch einen Halter (22) und einen Fadenfiihrer (23)
gebildet ist, wobei der Halter (22) den Fadenfiihrer (23) mit Abstand zu dem
Umfang des Kiihlrohres (8) hlt.

Texturiermaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da3 der
Halter (24) zur Verinderung der Position des Fadenfiihrers (23) relativ zum
Kiihlrohr in axialer und/oder radialer Richtung verstellbar ausgebildet ist.

Texturiermaschine nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, da3
der Halter (24) ringformig ausgebildet ist, dal der Halter (24) auf das
Kiihlrohr (8) aufgesteckt ist und daB der Fadenfiihrer (23) durch eine Nut
(25) am Umfang des Halters gebildet ist.

_10‘[»-
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10.

11.

Texturiermaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl der
Fadenheber (11) durch ein Ringsegment (12) mit einer &ufleren
Fithrungskante (13) zur Fithrung des Fadens (1) gebildet ist, welches
Ringsegment (12) am Umfang des Kiihlrohres (8) angeordnet ist.

Texturiermaschine nach Anspruch 5, dz;ldurch gekennzeichnet, dafl das
Ringsegment (12) eine derartig Form aufweist, dal der zwischen der
Fithrungskante (13) und der Oberfliche des Kiihlrohres (8) gebildete
Fadenabstand in Umfangsrichtung des Kiihlrohres (8) ungleich grof ist.

Texturiermaschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafl das
Ringsegment (12) am Umfang des Kiihlrohres (8) in axialer Richtung
und/oder in radialer Richtung verstellbar ausgebildet ist.

Texturiermaschine nach einem der vorgenannten Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dal dem Fadenheber (11) im Fadenlauf eine Fadenbremse
(26) zugeordnet ist, durch welche an dem ohne Kontakt gefiihrten Faden (8)

eine zusitzliche Reibung erzeugt wird.

Texturiermaschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, da3 die
Fadenbremse (26) durch einen Bremsstift (27) gebildet ist, welcher dem
Fadenheber (11) im Fadenlauf derart vorgeordnet ist, dafl der Faden (1) vor
Einlauf in den Fadenheber (11) den Bremsstift (27) zumindest

teilumschlingt.

Texturiermaschine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dafl der
Bremsstift (27) an dem Halter (24) oder dem Ringsegment (12) verstellbar

angebracht ist.

Texturiermaschine nach einem der vorgenannten Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, daB der Einlauffadenfiihrer (18) wund/oder der
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Auslauffadenfithrer (19) relativ zum Umfang des Kiihlrohres (8) verstellbar

ausgebildet sind.
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