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(54) Zariadenie na divkovanie tycového materidlu

Vynélez sa tyka zariadenia, ktoré umoZiiuje o
.davkovanie ty¢ového a trubkového materialu, jeho -
rozdelenie do jedného alebo do dvoch pridov
s vytvorenim medzizasoby a néslednym ddvkova-
nim na dopravnik. Vyhodou zariadenia je, Ze je'ho
mozné pouzif pri Iubovolnom smere dopravy
tyéového materidlu, ako aj zaradit na fubovolnom

mieste v linke.
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Vynédlez sa tyka zariadenia, ktoré umozZiiuje
. davkovanie ty¢ového a trubkového materidlu, jeho

rozdelenie do jedného alebo do dvoch pridov
s vytvorenim medzizdsoby a ddvkovanie na do-

pravnik.

V stcasnej dobe su zndme zariadenia, ktoré
umoziiuji davkovanie ty¢ového materidlu do troch
pridov pomocou sklzovych ramien, ktoré sa po-
otacajad vzdy po nadavkovani materidlu do jedné-
ho, druhého alebo tretieho pridu. Davkovany
materidl potom padd zo sklzovych ramien na
otoéné palce, kde sa vytvira medzizdsoba a vlastné
ddvkovanie na dopravnik sa prevadza otoCenim
palcov o 90°. Nevyhodou zariadenia je, Ze pri
davkovani materidlu do prvého pridu je sklon
sklzovych ramien najvacsi, o md za ndsledok, Ze
ddvkovany material preskakoval v niektorych pri-
padoch do vedlajsieho pridu a bolo ho potrebné
ruénym zdsahom alebo popripade pomocou Zeria-
vu premiestnit do spravneho priidu. Pri davkovani
do dalSich pradov sa sklon sklzovych ramien
zmensoval, ¢o bolo zase nevyhodné pre davkova-
nie tySového materidlu nekruhového prierezu,
ktory zostdval na sklzovych ramenach a bolo ho
potrebné rucne zhadzovat do prislusného prudu.
Zname je tieZ zariadenie, ktoré tylovy materidl
davkuje vyhadzovaémi na sklzy kon§tantného
sklonu, pri¢om usmernenie ty¢ového materialu do
prislu§ného dopravného prudu sa prevddza posta-
venim tvarovych hradidiel do cesty tyCovému
materidlu. Cast tvarovanych hradidiel sliZi na
pokracovanie sklzovej roviny, po ktorej sa material
zoSmykne do prislusnej drahy a sicasne zahnutd
&ast tvarovych hradidiel sliZi ako miesto na medzi-
zdsobu z ktorého sa ty¢ovy materidl spusta pomo-
cou ovladacich valcov na dopravné valéeky. Na
‘ovlddanie tvarovych hradidiel pod ktorymi sd
umiestnené dopravné valéeky slizia tri ovladacie
valce umiestnené na konci hriadelov na ktoré si
upevnené tieZ tvarované hradidla. Takéto usporia-

danie umoZiiuje zariadenie umiestnit len na zadiat- -

ku linky tak, aby sa ty€ovy materidl dopravoval
v smere od ovlddacich valcov, ¢o znamend, Ze
zariadenie sa nemodZe pouZit pri opatnom smere
dopravy ty¢ového materidlu alebo vtedy, ked je ho
potrebné zaradit do stredu linky, nakolko ovlada-
cie valce stoja v ceste dopravovanému materialu.

Uvedené nevyhody odstraniuje zariadenie na

davkovanie tyCového materidlu pozostivajice
z ramu v ktorom su vo vertikdlnom smere vedené
vyhadzovacde spojené cez pdkovy mechanizmus
s prvym ovladacim valcom a v hornej Casti ktorého
s vytvorené sklzy podla vynélezu, ktorého podsta-
ta spociva v tom, Ze na sklzy sa napéjaja sklopné
sklzy upevnené na spoloénom hriadeli otocne
uloZenom v rdme a spojenom cez paku s druhym
ovlddacim valcom, pricom pod rovinou sklzov
a sklopnych sklzov si v rdme oto¢ne uloZzené dva
samostatné hriadele z ktorych na jednom je upev-
nena prva skupina tvarovanych hraditok a na
druhom druh4 skupina tvarovanych hraditok, kto-
ré sti v spodnej &asti navzdjom spriahnuté pomocou
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ozubenych segmentov, priom na pakovd cast
prvej skupiny tvarovanych hraditok je napojena
piestnica tretieho ovlddacieho valca pevne upevne-
ného v rame.

Vyhodou zariadenia na dédvkovanie tycového
materialu je to, Ze je ho mozné pouzit pri fubovol-
nom smere dopravy tyéového materidlu ako aj
zaradit na lubovolnom mieste v linke. Naddvkova-
ny tyCovy materidl sa sklzuje po sklzoch konstant-
ného sklonu a jeho rozdelenie do jednotlivych
prudov sa prevadza podla potreby spdsobom,
ktory nedovoluje preskocenie materidlu do vedlaj-
§ieho pridu, ¢im sa prakticky vylucuje nutnost
ruéného zdsahu obsluhy.

Na pripojenom vykrese je znazorneny priklad
prevedenia zariadenia na davkovanie tycoveho
materidlu podla vynalezu.

Zariadenie na ddvkovanie tyového materidlu
pozostava z rdmu 1, v ktorom sid vo vertikdlnom
smere vedené pomocou valivych loZisk 13 vyha-
dzovade 2, spojené pomocou pakového mechaniz-
mu 14 s prvym ovladacim valcom 3. V hornej Casti
rdmu 1 si vytvorené sklzy 4, na ktoré sa napéjaji
sklopné sklzy 5, upevnené na spoloénom hriadeli
oto¢ne uloZzenom v rdme 1 a spojenom cez paku 12
s druhym ovldadacim valcom 6. Pod rovinou sklzov
4 a sklopnych sklzov 5 sii v rame 1 oto¢ne uloZené

dva samostatné hriadele z ktorych na jednom je.

upevnend prva skupina tvarovanych hraditok
7 a na druhom druhd skupina tvarovanych hraditok
8, ktoré s v spodnej Casti navzdjom spriahnuté
pomocou ozubenych segmentov 15, priCom na
péakovi &ast 16 prvej skupiny tvarovanych hraditok
7 je napojend piestnica treticho ovlddacieho valca

9 pevne upevneného v rdme 1. Pod prvou a druhou

skupinou tvarovanych hraditok 7, 8 si v rdme
1 umiestnené dopravné valceky 10. .
Podas prevadzky sa tyée 11 dopravia po prisuno-
vom roste k sklzom 4. Pomocou vyhadzovacov
2 pohybovanych prvym ovladdacim valcom 3 sa
jedna ty& 11 vyhodi'na sklzy 4 po ktorych sa sklzne
na sklopné sklzy 5§ a odtial do priestoru, ktory je
v spodnej ¢asti uzatvoreny prvou skupinou tvaro-
vanych hraditok 7 na ktorych sa vytvira medziza-
soba. Po vytvoreni medzizasoby sa pomocou tretie-
ho ovlddacieho valca 9 prva skupina tvarovanych
hraditok 7 odklopi a ty¢ 11 spadne na dopravné
valCeky 10. Pri davkovani do druhého prudu sa

pomocou druhého ovladacieho. valca 6 sklopia’

sklopné sklzy 5 a ty¢ 11 vyhodena vyhadzovaémi

2 na sklzy 4 sa po nich skizne do priestoru, ktory je -

v spodnej Casti uzatvoreny druhou skupinou tvaro-
vanych hraditok 8 pohybovanych cez ozubené
segmenty 15 tretim ovlddacim valcom 9 pomocou

ktorého sa druhéd skupina tvarovanych hraditok.
8 odklopi a ty¢ 11 padne na dopravné valéeky 10,

ktoré tvoria druhy prad. V pripade, ak chceme
davkovat tyée 11 znova do prvého pridu vyklopia
sa sklopné sklzy 5 tak, aby prekryli priestor nad
druhou skupinou tvarovanych hraditok 8 a davko-
vanie do prvého priidu mdZe prebiehat popisanym
spésobom.
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Zariadenie na davkovanie ty¢ového materidlu
podla vynélezu sa s vfhodou mbZe vyuzit najmi

pre davkovanie ty¢ového materidlu menSich roz-
merov.

PREDMET VYNALEZU

. Zariadenie na ddvkovanie ty¢ového materidlu

pozostdvajice z ramu, v ktorom su vo vertikdlnom

smere vedené vyhadzovade, spojené cez pakovy
mechanizmus s prvym ovlddacim valcom a v hornej '
Zasti ktorého su vytvorené sklzy, vyznacujice sa
tym, Ze na sklzy (4) sa napajaji sklopné sklzy (5)
upevnené na spolo¢nom hriadeli, oto¢ne uloZenom

v rame (1) a spojenom cez pdku (12) s dtuhym -

ovladacim valcom (6), pri¢om pod rovinoii sklzov
(4) a sklopnych sklzov (5) si v rame (1) otocne

uloZzené dva samostatné hriadele, z ktorych na
jednom je upevnend prva skupina tvarovanych
hraditok (7) a na druhom druhd skupina tvarova- .
nych hraditok (8), ktoré su v spodnej Casti navza-
jom spriahnuté pomocou ozubenych segmentov
(15), pricom na pakovid cast (16) prvej skupiny -
tvarovanych hraditok (7) je napojena piestnica
treticho ovladacieho valca (9), pevne upevneného
v rame (1).

1 vykres
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