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(54) Textiini podlozka ohebného plosného atvaru pro obuvnicky primysl

Textilni podlofka pro materidl, ktery
neomezuje propustnost pro vodnf{ pdry, ani?
by bylo pfipadné nutno upravovat ho jemnou
mechanickou perforaci pfed samotnym pouZi-
tim do obuvi, vytvofend st¥iZzi, obsahujici
polyesterovd, polyamidovéd, polypropylenovd,
polyetylenovd nebo polyakrylonitrilovad vldk-
na, jeZ pop¥ipad& jsou kombinovdna s 10 aZ
50 procenty hmotnostnimi, viskozovych nebo
Indnych vldken a strukturné zpevn&nid na
plo$nou m&xnou hmotnost od 0,080 do
0,250 kg/m? tepelnym vlisovanim pravidelného
dezénu profilovacim za¥fzenim kalandrového
typu, kteryZto dezén tvo¥i{ pravidelné rozlo-
Zené, kolmo na rovinu podloZky orientované
prirazné otvory libovolného pru¥ezu, jejichi
podet se rovnd 20 aZ 40 na jeden C&tvereéni
centimetr plochy podloiky.
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Vyndlez Ye${ textilni podloZku ochebného plo$ného dtvaru pro obuvnicky primysl,
zejména na pods{vkové dily a mezipod$ivkové vyztuZiné materidly, impregnovanou t¥emi
aZ ¢tyficeti procenty sm&si latex®, zejména akryl&tovych, butadienakrylétovych, butadien-
styrenovych nebo polyvinylchloridovych, na niZ je alespoh po jedné, zpravidla po rubové
stran&, nanesena vrstva termoplastického, tavného lepidla na bézi sm&snych polyestert
nebo kopolymeru etylen-vinylacetédtu.

Na pod8ivkové dfly nebo na mezipodSivkové vyztuiné dfly se p¥i vyrob& obuvi &asto
pouzivd umélych materi&ld typu plo3nych Gtvard, jejich? podstatou je textilnf podloZka,
namnoze z netkané, zhutnéné st¥iZe smé&snych vldken, kterd je impregnovédna latexy, pop¥f-
padé obsahuje na svém povrchu ndnos roztokovych nebo dispernfch lepidel.

Pfi tepelném zaZ%ehlovdni do obuvi se na povrchu té&chto di1ld vytvad¥{ v podstatd
souvisly film lepidla, ktery budto znemoZhuje, nebo alespoh zna&n& omezuje propustnost
té&chto materidld pro vodni péry a tim tedy jejich prody3nost. Dost &asto je nutno Zelit
tomuto nedostatku dodateén& provAdd&€nou jemnou mechanickou perforaci t&chto materidlu
je8té& p¥edtim, neZ se z nich vysekdvaji zmin&né obuvnické dily.

Typickym pfedstavitelem ohebného plosného utvaru tohoto typu je nap¥fklad obuvnicky
pod8ivkovy materidl podle CS 211 958, jeho% textilni podlofka sestdvd z vrchni vrstvy
tkanéh: preddila, obsahujfciho v hmotnostnich procentech 25 a% 29 polyamidovych, 15 a¥
29 pol midovych, 15 a%¥ 19 polyesterovych a 7 a% 11 bavin&nych vldken a ze spodni vrstvy
rouna, ubsahujfciho 26 aZ 30 viskbzovych vldken, pri¥emZ ob& uvedené vlikenné vrstvy
jsu navzdjem propleteny jehlovanou vaznou osnovou ze 7 a% 21 hmotnostnich procent poly-
amidovych vldken, uspofaddanou v rovnob&Zngch sloupcich, je? jsou navzdjem od sebe odd&-
leny mezerovymi Yéadky v poméru 58 aZ 62 sloupkl na 102 a% 106 ¥4dkG na 100 mm textilni
podloiky, jejiZ% délkovd hmotnost se rovnd 430 a? 440 gramim a plo$nd hmotnost 325 a%

335 gramlm na &¢tverelni metr a je napojena 5 aZ 15 hmotnostnimi porcenty impregnaé&ni
latexové smési akrylatovych, butadienakryldtovych, butadienstyrenovych nebo polyvinyl-
chloridovych latexl, p¥idemZ ze strany spodni rounové vrstvy obsahuje rastrovany nebo
raklovany ndnos téchZe druhi latexQ v mnoZstvi od 100 do 120 grami na &tveredni metr,

prostoupeny jenom touto spodni rounovou vrstvou.

Jeho va%nym nedostatkem je v$ak pf{li&nd tlouitka, tak¥e ho nelze laminovat
s jinym materidlem, zejména p¥i vyrob& banddZovacich dilt v obuvi.

Zminéné nedostatky se neprojevujf u ohebného ploSného tGtvaru pro obuvnicky primysl,
zejména na podSivkové dfly a mezi pod§ivkové vyztuiné materidly, sestdvajiciho z netkané
textilni podloZky, impregnované pop¥ipadd t¥emi aZ Ctyficeti procenty sm&si latext,
zejména akryldtovych, butadienakryl&tovych, butadienstyrenovych nebo polyvinylchloridovych,
na niz je alespoh po jedné, zpravidla po rubové strand, nanesena vrstva termoplastického,
tavného lepidla na bAzi sm&snych polyestert nebo kopolymeru etylen-vinylacetdtu.

Podstata vyndlezu spolivd v tom, Ze textilni podloZka tohoto plofného dGtvaru je
tvofena st¥iZf, obsahujici polyes;erové, polyamidovd, polypropylenovd, polyetylenové
nebo polyakrylonitrilov& vldkna, jeZ pop¥ipadé& jsou kombinovéna s 10 a¥ 50 hmotnostnimi
procenty viskozovych nebo lné&nych vlédken a tato st¥iZ je strukturnd zpevn&na na plo3nou
mérnou hmotnost od 0,080 do 0,250 kg/m2 tepelnym vlisovdnim pravidelného dezénu pro-
filovacim za¥izenim kalandrového typu, kteryZto dezén tvo¥{ pravideln& rozloZené, kolmo
na rovinu podloZky orientované prarazné otvory libovolného pru¥ezu, jejichZ polet se
rovnd 20 aZ 40 na jeden &tveredni centimetr plochy podloZky.

Technicky G&inek ohebného ploSného dtvaru na pod§ivkové dily a na mezipod§ivkové
vyztuizné materidly s textilnf podlozkou podle vyndlezu se projevuje v tom, Ze se pfi
tepelném zaZehlovédni obuvnickych dild v prib&hu slepovéni svrskd obuvi s pod¥ivkami
a mezipod$ivkami nevytvd¥{ na jeho povrchu souvisly film, ktery nédsledn& sniZuje prodySnost
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a propustnost pro vodni piry. V ddsledku pravidelné poréznosti podloZky, pochédzejici
od tepelnych vlivl, je zachovdna i jemnd poréznost povrchového filmu na mezipod$ivkovych
a podSivkovych dilech po tepelném zaZehleni v obuvi.

Lze konstatovat, Ze se jednd v podstaté& o zcela opaény p¥istup, neZ je operace
dodate®ného mechanického vysekdvdni jemnych otvord do hotového vyrobku pro podiivkové

a mezipod$ivkové dily do obuvi.

Z&kladni komponentou ohebného plos3ného Gtvaru pro obuvnické pod$ivkové dily a
mezipod$ivkové vyztuiné materidly s textilni podlofkou podle vyndlezu je tato textilni
podloZka, sestdvajici ze st¥iZe polyesterovych nebo polyakrylonitrilovych vléken. Tato
vldkna jsou pop¥ipad® kombinovédna s deseti aZ padesdti hmotnostnimi procenty vldken

1n&nych nebo viskozovych vldken.

Vldkennd podlofka je strukturn& zpevndna tzn. tepelnym vliisovdnim pravidelného
dezénu pusobenim profilovaciho za¥lzeni kalandrovaného typu na plodnou m&rnou hmotnost
v rozmezi{ 0,080 aZ 0,250 kg/mz. Zminény dezén tvo¥i pravidelné rozloZené prurazné otvory,
které jsou orientovdny kolmo na rovinu textilni podloZky. Na &tvere&nim centimetru
plochy podlofky se téchto prliraznych otvord nachdzi 20 aZ 40.

Na textilnf podloZku je potom v podstat& zndmymi vyrobnimi postupy uloZen bodovy
nebo m¥iZkovy ndnos termoaktivniho lepidla, ktery je zpravidla na rubové stran&, popfipadé&
na obou strandch. Bodovy nebo m¥iZkovy ndnos tvof¥i sm&sné termoaktivni lepidlo polyesterd
kyseliny ftalové a izoftalové nebo kopolymerni termoaktivni lepidlo etylenu vinylacetétu;

zndma jsou pod obchodnimi oznafenimi Vukoterm-6 a Gluflene-S.

Pro nékteré aplikace je textilnf podloZka ohebného plodného Gtvaru pro obuvnicky
primysl, zejména na podSivkové dily a na mezipodSivkové vyztuZné materidly podle vyndlezu
pojena v podstaté zndmymi impregnaénimi sm&smi za pouZiti v podstatd& zndmych impregnanich
postupl, mezi n&% pat¥{ rovn&% technika termosenzibilnfch latexovych sm&sf. Impregnadni
sm@si tvo¥{ ponejvice akrylatové, butadienakryldtové, butadienstyrenové, polyvinylchloridové,
popfipadé jiné latexy a jejich vzdjemné smési.

Procento pojeni se pohybuje od 3 do 40 suSiny smési na hmotnost textilni podloZky,
pro zachovdni vl&&ného a hebkého textilniho charakteru podloZky p¥i souéasném zvySeni
strukturn{ pevnosti na hodnoty, poZadované pti obuvnickén zpracovdni. Pro barevné impregnadni
smé&si je typicky obsah vodovych kovokomplexnich nebo kaseinovych barviv, oznalovanych

v tomto popise stavem "barvidka".

Impregnadni sloZka a lepidlovi sloZika textilni podloZky ohebného plos$ného dtvaru
pro obuvnicky primysl, zejména na pod$ivkové dily a na mezipodSivkové vyztuZné materidly
podle vyndlezu pat¥{ sice do celkové kombinace prvkid vytvd¥ejicich vyndlez, avZak jsou
popsdny jenom pro Gplnost, nebot spadaji do oblasti zndmého stavu techniky. Pro zvySenf
atraktivnosti na licové Upravé ohebného plosSného uUtvaru se podle potfeby provaddi aplikace
rznych vzorl potiskl, at jiZ filmtiskovou metodou, nebo p¥enosovym tiskem technikou
sublima&niho tisku z papiru, pop¥ipad® klasickym tiskem z rota&niho vdlce.

Ohebny ploSny utvar pro obuvnicky primysl, zejména na podSivkové dfly a na mezipod$ivkové
vyztuZné materidly s textilni podloZkou podle vyndlezu je dédle podrobné&ji osvétlen
nékolika p¥iklady provedeni.

PELklad 1
Jako zdkladni textilni polotovar byla pouZita netkand textilni podloZka, ze sm&si

polyesterovych a viskozovych vldken v pomé&ru 80:20 o hmotnosti 0,100 kg/m2 strukturné
zp&vné&nd tepelnym vlisovdnim dezénu na profilovacim za¥izeni kalandrového typu s poltem
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tepelnych vlist 30/cm2. Na rubovou stranu netkaného textilniho polotovaru byl proveden
bodovy nédnos sm&sného polyesterového termo-lepidla VUKOTERM-6 v mnoZstvi 0,030 kg/mz.

Vyrobeny materi4l byl zpracovén jako mezipod$fvka pE¥i vyrob& obuvi.
P¥iklad 2

Jako zékladn{ textiln{ polotovar byla pouZita netkand textilni podloZka, strukturné
zpevnénd tepelnym vlisovénim dezénu na profilovacim za¥{zenim kalandrového typu, s ob-
chodnim ndzvem NOVOLIT. Materidlové sestdvd ze 100 % polyesterovych vldken o hmotnosti
0,150 kg/m2 p¥i podtu tepelnych vlisd 40/cm2. Na rubovou stranu netkaného textilniho
polotovaru byl proveden m¥iZkovy nédnos termolepidla VUKOTERM-6 v mnoZstvi 6,050 kg/m%.

Vyrobeny materidl byl zpracovdn jako mezipod$ivka p¥i vyrobé& obuvi.
P¥{klad 3

Jako zdkladni textilni polotovar byla pouZita netkand textilnf podloZka ze sm&si
polypropylenu & ln&nych vldken v pomé&ru 50 : 50 o hmotnosti 0,100 kg/mz, strukturné
zpevnénd tepelnym vlisovdnim dezénu na profilovacim za¥fzeni{ kalandrovaného typu, s pol-
tem te;:lnych vliisd 30/cm2. Na rubovou stranu netkaného textilniho polotovaru byl proveden
bodovy néngs termolepidla GLUFLENE~S, coZ je kopolymer etylenu s vinylacetdtem, v mnoZstvi
0,045 kg/m”.

Vyrobeny materidl byl zpracovdn jako mezipod$ivka p¥i vyrob& obuvi.
P¥i{iklad 4

Byla pouZita netkand textilni podloika, sestdvajfci ze smdsi polyesterovych a
viskozovych vldken v pom&ru 80 : 20 o hmotnosti 0,150 kg/m2 strukturné zpevn&né tzv.

tepelnym vlisem, s po&tem tepelnych vlisl 30/cm2. Pro pojeni podloZky byla p¥ipravena
smé&s, obsahujici

Vodu 79,950 hmotnostnich dild
Barvi&ku (100%) 0,050 hmotnostnich d11d
Perbunan N-3415 (47%) 20,000 hmotnostnich a{ila

o su¥iné 9,5 %

Touto smési byla podloika napojena na 20 % pojeni, coZ znamend, Ze na 80 hmotnosnich
dild podlo¥ky ptfipadlo 20 hmotnostnich dfld sudiny pojidla. Teplota sudeni byla 150 °c.
Na rubovou stranu napojeni podloZky byl provedn m¥i¥kovy termoaktivni né&nos termolepidla
VUKOTERM-6 v mnoZstvi 0,030 kg/mz. Vyrobeny materidl, jehoZ obchodnf nézev pro obuv~
nické G&ely je MILTEX byl pouZit na pod$ivkové dflce okuvi. Perbunan N-3415 je butadien-
~akrylonitrilovy typ latexu.

p¥{klad 5

Netkand podloZka, sloZend z polyesterovych vldken, zpd&vn&nych t¥iceti tepelnymi
vlisy na cmz, o hmotnosti 0,150 kg/mz, byla naimpregnovand termosenzibilni latexovou
sm&s{ ndsledujiciho sloZeni:

.
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Voda 76,200 hmotnostnich dild

Barvidka (100%) 0,030 hmotnostnich 4{1d

Perbunan N-3415 (47%) 9,500 hmotnostnich dild

Sloviol "R" (20%) 0,480 hmotnostnich dila

Coagulant WS (100%) 13,690 hmotnostnich d{1d

Lukosan A-311 (10%) 0,100 hmotnostnich dild

se su$inou 18,4 %.

+ o

Koagula¢ni bod této latexové impregnaéni sm&si byl 54 = 2 “C. Impregnace byla
provedena jednfm ponorem podloZky do impregnaéni l&zn&. Po odZdfm&ni 70 % vody byl
zbyvajici podfl 30 % vody odstran&n suSenim v su$drn& p¥i 150 °c. Podlo¥ka byla napojena

na 25 % pojeni.

Rubova strana byla opatfena bodovym n&nosem termolepidla VUKOTERM-6 v mnoZstvi
0,050 kq/mz. Vyrobeny materidl je taktéZ zpracovdn na pod§ivkovédni d{l& obuvi. Pro
zvy$eni atraktivnosti Upravy licové strany byly dodat&Zn& aplikovény rizné potisky
vzort filmpotiskovou metodou, pfenosnym tiskem pomoci sublima&niho tisku z papiru nebo
klasickym tiskem z rotadniho védlce.

P¥{klad 6
Netkand podlofka, sloZend ze smési polyesterovych a ln&nych vléken v pom&ru 80 : 20,

o hmotnosti 0,150 kq/m2, kterd byla strukturn& zpevnéna tzv. tepelnym vlisem s po&tem
vlisu 3O/cm2, byla ddle upravovédna termosenzibilni impregnadni sm&si o slofeni:

Voda 32,159 hmotnostnich dild
Emulvin W (25%) 2,297 hmotnostnich dilu
Sloviol "R" (10%) 7,657 hmotnostnich d{ld
Perbunan N-3415 (47%) 32,159 hmotnostnich dfla
Lukosan A-311 (10%) 0,460 hmotnostnich dila
Vulk. disperze (33%) 6,126 hmotnostnich d4ild
Geon 552 (52%) 15,314 hmotnostnich dild
Emulvin W (25%) 2,297 hmotnostnich d{ld
Coagulant WS (15%) 1,531 hmotnostnich dild

o su$iné 27,3 s.

Koagulaé&ni bod termosenzibilni impregna®ni sm&si byl 52 t 2 9. procento pojeni

podloZky se pohybovalo v rozmezi 25 a%Z 30 % pojeni. Nésledujici postup tprav pojené
podloZky byl stejny jako v p¥fkladech 4 a 5. Pro zpracovdni na podiivkové dily obuvi
neni nutno nand$et na rubovou stranu termoaktivni ndnos lepidla. Sloviol "R" je ochran-
ny koloid a stabilizdtor polymernich emulzi; jednd se o polyvinylalkohol, p¥ipraveny

alkalickou hydrolyzou polyvinylacetdtu v metanolu o sufin& kolem 16 3%.

Coagulant WS je sréZec{ p¥ipravek pro latexové termosenzibilni sm&si, vyrobeny
na bézi polysiloxanu.

Lukosan A-311 je emulzni odpénovaé pro odpé&novdni vodnych disperznich systémi

z kategorie organok¥emi&itych vyrobkil.

Emulvin W je velmi G&inny neinogenni emulgdtor na bazi etylenoxidu, jehof se pou?ivé
pro emulgovdni vodnych polymernich systémi.

Geon 552 je latex o su$in& 52 %, p¥ipraveny jako terpolymer z polyvinylchloridu,
butadineu a akrylonitrilu; pouZivé se pfevdiné& pro pojeni vléknitych podloZek, pro z&té&ry,
popfipad& pro operace povrchovych dprav.
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PREDMET VYNALEZU

Textilni podloZka ohebného ploZného idtvaru pro obuvnicky primysl, zejména na pod8iv-
kové dily a mezipodS8ivkové vyztuZné materidly, impregnovand pop¥ipad® t¥emi aZ &ty¥iceti
procenty sm&si latexd, zejména akryldtovych, butadienakryldtovych, butadienstyrenovych,
nebo polyvinylchloridovych, na niZ je alespon po jedné zpravidla po rubové stranég,
nanesena vrstva termoplastického, tavného lepidla na b&zi smésnych polyesterd nebo
kopolymerd etylenvinylacetétu, vyznalend tim, Ze je tvofena st¥f{Zi, obsahujici polyeste-
rové, polyamidova, polypropylenova, polyetylenovd nebo polyakrylonitrilovd vlékna,
je% pop¥ipad® jsou kombinovdna s 10 aZ 50 hmotnostnimi procenty viskozovych nebo 1ln&nych
vldken a strukturné zpevnéna na plofnou mérnou hmotnost od 0,080 do 0,250 kg/m2 tepelnym
vlisovdnim pravidleného dezénu profilovacim za¥izenim kalandrového typu, kteryZto dezén
tvo¥{ pravidelné& rozloZené, kolmo na rovinu podloZky orientované prirazné otvory libovolného
prafezu, jejichZ polet se rovnd 20 a% 40 na jeden &tveredni centimetr plochy podloZky.
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