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Tragerkérper (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) for
Schleifwerkzeuge mit einem inneren Nabenring (7),
welcher eine Mittelbohrung (8) zur Anbindung des
Schleifwerkzeugs an einen Drehantrieb umschlief3t,
und einem auBeren Mantelring (9) zur Aufnahme
eines Schleifmittels, insbesondere in Form einer
galvanischen Belegung, eines Schleifrings oder
mehrerer Schleifsegmente, wobei der Nabenring (7)
und der Mantelring (9) Uber mehrere voneinander
beabstandete Stege (10, 11, 12, 51) miteinander
verbunden sind, wobei die Stege (10, 11, 12, 51)
jeweils wenigstens eine Ausnehmung (13, 14, 15, 16,
17, 52) aufweisen.
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Zusammenfassung:

Tragerkorper (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) fur Schleifwerkzeuge mit einem inneren Nabenring
(7), welcher eine Mittelbohrung (8) zur Anbindung des Schleifwerkzeugs an einen
Drehantrieb umschlief3t, und einem auReren Mantelring (9) zur Aufnahme eines
Schleifmittels, insbesondere in Form einer galvanischen Belegung, eines Schleifrings
oder mehrerer Schleifsegmente, wobei der Nabenring (7) und der Mantelring (9) Uber
mehrere voneinander beabstandete Stege (10, 11, 12, 51) miteinander verbunden
sind, wobei die Stege (10, 11, 12, 51) jeweils wenigstens eine Ausnehmung (13, 14,
15, 16, 17, 52) aufweisen.

(Fig. 1)

1727



78854 31/31

Die Erfindung betrifft einen Tragerkorper fur Schleifwerkzeuge mit einem inneren
Nabenring, welcher einer Mittelbohrung zur Anbindung des Schleifwerkzeugs an
einen Drehantrieb umschlief3t, und einem auflieren Mantelring zur Aufnahme eines
Schleifmittels, insbesondere in Form einer galvanischen Belegung, eines Schleifrings
oder mehrerer Schleifsegmente, wobei der Nabenring und der Mantelring Gber
mehrere voneinander beabstandete Stege miteinander verbunden sind. Die
Erfindung betrifft weiterhin ein Schleifwerkzeug mit einem solchen Tragerkorper.

Die EP 2 641 696 A1 offenbart einen Tragerkorper gemaf dem Oberbegriff des
Anspruchs 1. Die Zielsetzung bei diesen Tragerkorpern besteht darin, moglichst viel
Gewicht einzusparen und gleichzeitig den Tragerkorper moglichst stabil auszubilden.
Das erste Ziel wurde bei der Losung gemal} der EP 2 641 696 A1 erfolgreich
umgesetzt. Allerdings hat es sich als nachteilig herausgestellt, dass sich die
Tragerkorper der EP 2 641 696 A1 insbesondere bei steigender Umdrehungszahl in
einem unerwunschten Mafe ausdehnen. Auch hinsichtlich der Steifigkeit unter dem
Einfluss von Seitenkraften besteht bei den Tragerkorpern der EP 2 641 696 A1

Verbesserungsbedarf.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht also darin, einen gegenuber dem
Stand der Technik verbesserten Tragerkorper anzugeben, der zum einen stark
gewichtsreduziert ist und zum anderen eine ausreichende Festigkeit gegentber
Fliehkraften und eine ausreichende Steifigkeit gegenuber Seitenkraften aufweist.
Weiterhin soll ein Schleifwerkzeug mit einem solchermafien verbesserten

Tragerkorper angegeben werden.

Diese Aufgabe wird geldst durch die Merkmale der unabhangigen Anspriche 1 und
14.

Es ist also erfindungsgemaf vorgesehen, dass die Stege jeweils wenigstens eine

Ausnehmung aufweisen.
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Durch das Vorsehen jeweils wenigstens einer Ausnehmung in den Stegen ist es
moglich, mit den Stegen einen grofleren Raumbereich abzudecken, ohne dass dabei
das Gewicht des Tragerkéorpers erhoht wird. Durch die Abdeckung eines groleren
Raumbereichs kann die Festigkeit gegenuber Fliehkraften und die Steifigkeit

gegenuber Seitenkraften signifikant verbessert und beeinflusst werden.

Ein weiterer groRer Vorteil besteht darin, dass das dynamische Verhalten des
Tragerkorpers bzw. eines den Tragerkorper umfassenden Schleifwerkzeugs durch
die Anordnung und die Variation der Geometrie der Stege und der darin

vorgesehenen wenigstens einen Ausnehmung gezielt beeinflusst werden kann.

Noch weiter erhdhen lassen sich die Steifigkeit und die Festigkeit durch die in den

Ansprichen 2-7 definierten vorteilhaften Mallnahmen.

Weitere bevorzugte Ausfuhrungsformen des erfindungsgemalfien Tragerkorpers sind
in den Anspruchen 8-13 definiert.

Wie eingangs ausgefuhrt, wird Schutz auch begehrt flr ein Schleifwerkzeug mit
einem erfindungsgemalen Tragerkorper und ein mit dem Mantelring verbundenen
Schleifmittel, insbesondere in Form einer galvanischen Belegung, eines Schleifrings
oder mehrerer Schleifsegmente.

Weitere Einzelheiten und Vorteile der vorliegenden Erfindungen werden anhand der
Figurenbeschreibung unter Bezugnahme auf die Zeichnungen im Folgenden naher
erlautert.

Darin zeigen:
Fig. 1a-1d  ein erstes bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel des erfindungsgemalfen
Tragerkorpers,

Fig.2a-2c  ein zweites bevorzugtes Ausfihrungsbeispiel des erfindungsgemafien
Tragerkorpers,
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Fig. 3 ein drittes bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel des erfindungsgemafen
Tragerkorpers,

Fig. 4 ein viertes bevorzugtes Ausflhrungsbeispiel des erfindungsgemafen
Tragerkorpers,

Fig. 5a, 5b  ein funftes bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel des erfindungsgemalien
Tragerkorpers,

Fig. 6 ein sechstes bevorzugtes Ausflhrungsbeispiel des erfindungsgemafien
Tragerkorpers, und

Fig. 7a-7c  ein siebtes bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel des erfindungsgemalien

Tragerkorpers.

Die Figuren 1a-1d zeigen ein erstes bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel des
erfindungsgemalfien Tragerkorpers 1, wobei Figur 1a eine perspektivische Ansicht,
Figur 1b eine Draufsicht auf eine erste Seitenflache 28, Figur 1c eine Draufsicht auf
die Mantelflache 47 und Figur 1d eine Draufsicht auf die zweite Seitenflache 28 des

Tragerkorpers 1 enthalt.

Der Tragerkorper 1 weist einen inneren Nabenring 7, welcher eine Mittelbohrung 8
zur Anbindung des Tragerkorpers 1 bzw. eines mittels des Tragerkorpers 1
aufgebauten Schleifwerkzeugs an einen Drehantrieb umschlief3t, auf.

Die Mittelbohrung 8 weist einen Radius 44 von 50 mm bis 150 mm, vorzugsweise
63,5 mm oder 101,6 mm auf, wobei der Radius 44 gemessen wird von dem
Mittelpunkt der Mittelbohrung 8, durch welchen die Rotationsachse 24 des
Tragerkorpers 1 verlauft, bis an den inneren Rand des Nabenrings 7.

Der Tragerkorper 1 weist weiterhin einen aulleren Mantelring 9 zur Aufnahme eines
Schleifmittels, insbesondere in Form einer galvanischen Belegung, eines Schleifrings
oder mehrerer Schleifsegmente, auf. Der Nabenring 7 und der Mantelring 9 weisen
einen Abstand 43 von 50 mm bis 150 mm, vorzugsweise 100 mm, zueinander auf.
Dieser Abstand 43 wird gemessen von dem auferen Rand des Nabenrings 7 bis

zum inneren Rand des Mantelrings 9.
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Der Nabenring 7 und der Mantelring 9 sind Uber mehrere Stege 10 miteinander
verbunden, genauer gesagt uber insgesamt elf Stege 10, die in einem gleichmaRigen
Winkelabstand 41 relativ zueinander angeordnet sind. Die Stege 10 sind
voneinander beabstandet. Zwischen den Stegen 10 sind Ausnehmungen 48
angeordnet, die im vorliegenden Fall in etwa trapezférmig ausgebildet sind, wobei die

Ecken des Trapezes abgerundet sind.

Das Vorsehen einer Anzahl an Stegen, wobei die Anzahl einer Primzahl und/oder
einer ungeraden Zahl entspricht, ist besonders vorteilhaft, da der Tragerkorper

hierdurch besonders wenige Schwingungen aufbaut.

Die Stege 10 weisen jeweils eine in etwa dreieckige Ausnehmung 13 auf. Weiterhin
weisen die Stege 10 zwei durch die Ausnehmung 13 voneinander beabstandete
Teilstege 18 und 19 auf. Diese Teilstege 18 und 19 weisen eine gemeinsame
Kontaktstelle 31 auf, welche benachbart zum Nabenring 7 angeordnet ist.
Ausgehend von dieser Kontaktstelle 31 laufen die Teilstege 18 und 19 in Richtung
des Mantelrings 9 in entgegengesetzte Richtungen auseinander, das heifldt der
Abstand der Teilstege 18 und 19 zueinander wird in radialer Richtung groRer. Mit
anderen Worten verbreitern sich die Stege 10 zum Mantelring 9 hin in der Ebene des

Tragerkorpers 1.

Die Teilstege 18 und 19 sind weiterhin bogenférmig ausgebildet und
spiegelsymmetrisch zu einer parallel zur Rotationsachse 24 des Tragerkorpers 1

ausgerichteten Ebene 25.

Ein Teilsteg 18 eines Stegs 10 bildet mit einem Teilsteg 19 eines benachbarten
Stegs 10 jeweils einen abgeschnittenen Spitzbogen 26 aus (in Figur 1b gestrichelt
dargestellt), wobei die Spitze 27 des in Gedanken vollstandig ausgefuhrten

Spitzbogens 26 aulerhalb des Mantelrings 9 liegt.

Anstelle von Spitzbégen kénnen auch parabelférmige Boégen zum Einsatz kommen.
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Der Tragerkorper 1 weist einen Radius 42 von 200 mm bis 300 mm, vorzugsweise
250 mm, auf.

Der Mantelring 9 umfasst zwei aulRere Stege 46, zwischen denen die Mantelflache
47 angeordnet ist. Diese beiden Stege 46 kbnnen galvanisch mit einem Schleifmittel
belegt sein. Dadurch ergeben sich zwei aktive Schleifbereiche, mit denen gleichzeitig
zwei Werkstlcke oder zwei Bereiche eines Werkstlcks bearbeitet werden kénnen.

Ein zweites bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel des erfindungsgemalien Tragerkorpers
2 ist in den Figuren 2a bis 2c dargestellt, wobei in der Figur 2a eine perspektivische
Ansicht, in der Figur 2b ein Draufsicht auf eine der Seitenflachen 28 des
Tragerkorpers 2 und in der Figur 2¢ eine Draufsicht auf die Mantelflache 47 des

Tragerkorpers 2 enthalten ist.

Wie auch beim ersten AusfUhrungsbeispiel weist der Tragerkorper 2 einen inneren
Nabenring 7, welcher ein Mittelbohrung 8 zur Anbindung des Tragerkorpers 2 bzw.
eines damit ausgebildeten Schleifwerkzeugs an einen Drehantrieb umschlief3t, und
einen aufderen Mantelring 9 zur Aufnahme eines Schleifmittels, insbesondere in
Form einer galvanischen Belegung, eines Schleifrings oder mehrerer
Schleifsegmente, auf. Am inneren Nabenring 7 ist ein in axialer Richtung
vorstehender Befestigungsring 45 angeordnet, wobei dieser Befestigungsring 45 an

einer Seite 28 des Tragerkorpers 2 ausgebildet ist.

Der Nabenring 7 und der Mantelring 9 sind Uber mehrere, genauer gesagt zwolf
Stege 11, miteinander verbunden, wobei die Stege 11 durch Ausnehmungen 49
voneinander beabstandet sind. Die Ausnehmungen 49 haben dabei in etwa die Form
von Rechtecken.

Die Stege 11 weisen jeweils zwei Ausnehmungen 14 und 15 auf, die in radialer
Richtung versetzt zueinander angeordnet sind. Die Ausnehmungen 14 weisen die
Form eines Langlochs auf. Die Ausnehmungen 15 weisen einen im Wesentlichen

kreisformigen Querschnitt auf. Die Ausnehmungen 15 dienen gleichzeitig als
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Befestigungsmittel, Uber welche die Seitenflachen 28 des Tragerkorpers 2 mit
Abdeckungen versehen werden kénnen.

Die Abdeckungen kdnnen sich dabei von dem Befestigungsring 45 bis zum inneren

Rand des Mantelrings 9 erstrecken.

Die Stege 11 weisen weiterhin zwei durch die Ausnehmungen 14 und 15
voneinander beabstandete Teilstege 20 und 21 auf. Die Teilstege 20 und 21 sind

Uber zwei Kontaktstellen 31 miteinander verbunden.

Die Stege 11 verbreitern sich zum Mantelring 9 und zum Nabenring 7 hin in der

Ebene des Tragerkorpers 2.

Die Teilstege 20 und 21 sind bogenférmig ausgebildet und spiegelsymmetrisch zu
einer parallel zur Rotationsachse 24 des Tragerkorpers 2 ausgerichteten Ebene 25.

Weiterhin bilden ein Teilsteg 20 eines Stegs 11 mit einem Teilsteg 21 eines
benachbarten Stegs 11 jeweils einen abgeschnittenen Spitzbogen 26 aus (vergleiche
Figur 2b), wobei die Spitze 27 des in Gedanken vollstandig ausgefuhrten
Spitzbogens 26 aulerhalb des Mantelrings 9 liegt. Anstelle von Spitzbogen kdnnen

auch parabelférmige Boégen zum Einsatz kommen.

Im Vergleich zum ersten bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel (vergleiche Figuren 1a bis
1d) weist der Tragerkorper 2 an der Mantelflache 47 mehrere Rillen auf. Aulderdem
ist nur an einer Seite der Mantelflache 47 ein begrenzender Vorsprung 46

vorgesehen.
Figur 3 zeigt ein drittes bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgemafiien
Tragerkorpers 3 in einer Draufsicht auf eine im Wesentlichen normal zur

Rotationsachse ausgerichtete Seitenflache des Tragerkorpers 3.

Wie auch bei den beiden zuvor beschriebenen Ausfihrungsbeispielen umfasst der
Tragerkorper 2 einen inneren Nabenring 7, welcher eine Mittelbohrung 8 zur
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Anbindung des Tragerkorpers 2 bzw. eines damit ausgebildeten Schleifwerkzeugs an
einen Drehantrieb umschlief3t, und einen aulleren Mantelring 9 zur Aufnahme eines
Schleifmittels, insbesondere in Form einer galvanischen Belegung, eines Schleifrings
oder mehrerer Schleifsegmente. Der Nabenring 7 und der Mantelring 9 sind Uber
mehrere Stege 12 miteinander verbunden. Die Stege 12 sind durch Ausnehmungen
50 voneinander beabstandet. Die Ausnehmungen 50 stellen wie auch die
Ausnehmungen 49 und 48 bei den zuvor beschriebenen Ausflihrungsbeispielen
Durchbrlche dar, welche sich Uber die gesamte Dicke der Tragerkérper 1, 2 und 3
erstrecken. Mit anderen Worten kann man durch die Tragerkorper 1, 2 und 3
zumindest im Bereich der Ausnehmungen 48, 49 und 50 hindurch blicken.

Die Stege 12 weisen jeweils zwei Ausnehmungen 16 und 17 auf, die in radialer
Richtung voneinander beabstandet sind, und im Wesentlichen dreieckig ausgebildet

sind, wobei die Dreiecke mit jeweils einer Spitze einander zugewandt sind.

Die Stege 12 weisen weiterhin zwei durch die Ausnehmungen 16 und 17
voneinander beabstandete Teilstege 22 und 23 auf, welche wiederum bogenférmig
und spiegelsymmetrisch zu einer parallel zur Rotationsachse des Tragerkéorpers 3
ausgerichteten Ebene 25 ausgebildet sind.

Die Teilstege 22 und 23 Uberkreuzen sich bei diesem Ausflhrungsbeispiel und bilden

im Kreuzungspunkt eine Kontaktstelle 31 aus.

Wie auch bei den beiden Ubrigen Ausfuhrungsbeispielen bilden ein Teilsteg 22 eines
Stegs 12 mit einem Teilsteg 23 eines benachbarten Stegs 12 jeweils einen
abgeschnittenen Spitzbogen 26 aus, wobei die Spitzen 27 der in Gedanken
vollstandig ausgefuhrten Spitzbdgen 26 aullerhalb des Mantelrings 9 liegen.
Alternativ kbnnen die Boégen 26 auch parabelférmig ausgebildet sein.

Es sind insgesamt flinfzehn Stege 12 vorgesehen, welche in gleichmafigen

Winkelabstanden 41 zwischen dem inneren Narbenring 7 und dem aulReren
Mantelring 9 angeordnet sind.
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An jedem vierten Steg 12 sind Befestigungsmittel 32 vorgesehen, uber welche die
auleren Seitenflachen 28 des Tragerkorpers 3 mit Abdeckungen versehen werden
konnen. Im Bedarfsfall konnen die Befestigungsmittel 32 auch in geringeren
Abstanden, also beispielsweise an jedem zweiten Steg, vorgesehen werden.

Grundsatzlich ist noch festzuhalten, dass der dargestellte Tragerkorper 3 wie auch
die Ubrigen in den Figuren dargestellten Tragerkorper 1, 2, 4, 5und 6 im
Wesentlichen rotationssymmetrisch ausgebildet sind und aus einem Metall gefertigt
sind.

Die in den Figuren 4, 5a und 5b sowie 6 dargestellten bevorzugten
Ausfuhrungsbeispiele 4, 5 und 6 weisen, was die zwischen dem Nabenring 7 und
dem Mantelring 9 vorgesehenen Stege 12 betrifft, im Wesentlichen denselben

Aufbau wie das dritte AusfUhrungsbeispiel gemaf Figur 3 auf.

Im Unterschied zum dritten bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel gemaf Figur 3 ist das
vierte bevorzugte Ausfuhrungsbeispiel gemaf Figur 4 allerdings zweigeteilt, wobei
die Stege 12 ausgehend von einer Mittelebene 33 in axialer Richtung gefrast werden,
ohne jedoch die Scheiben zur Ganze zu durchbrechen. Damit verbleibt an den
aulleren Seitenflachen jeweils eine Materialstarke, die als Abschluss bzw.
Abdeckung 29 dient. Die Abdeckungen 29 sind somit einsttickig mit den Stegen 12
und dem Nabenring 7 sowie dem Mantelring 9 verbunden. Alternativ dazu knnten
die Abdeckungen 29 aber auch Uber Befestigungsmittel mit den Stegen 12 und/oder
dem Nabenring 7 und/oder dem Mantelring 9 verbunden sein.

Die spiegelsymmetrisch zur Mittelebene 33 ausgebildeten Halften 34 und 35 des
Tragerkorpers 4 sind an der Mittelebene 33 |6sbar miteinander verbunden. Hierzu
konnen die Befestigungsmittel 32 herangezogen werden.

Beim finften bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel gemaf den Figuren 5a und 5b, wobei
Figur 5a eine perspektivische Ansicht und Figur 5b eine Schnittansicht entlang der in
der Figur 5a gestrichelt eingezeichneten Schnittebene zeigt, ist in der Mittelebene 33

des Tragerkéorpers 5 eine Membran 40 angeordnet, welche den Tragerkorper 5 in
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zwei voneinander unterscheidbare Halften 36 und 37 unterteilt. Diese Membran 40
verhindert einen Materialfluss zwischen den Seitenflachen des Tragerkorpers 5. Die
Ausnehmungen 16, 17 und 50 erstrecken sich in diesem Fall also nicht Uber die
gesamt Dicke des Tragerkorpers 5.

Bei dem sechsten bevorzugten Ausflihrungsbeispiel gemaf} Figur 6 handelt es sich
um eine Variante des funften bevorzugten Ausflhrungsbeispiels, wobei in der
Mittelebene 33 wiederum eine Membran 40 angeordnet ist. Im Vergleich zum flnften
bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel ist es beim sechsten bevorzugen
Ausflhrungsbeispiel vorgesehen, dass die Halften 38 und 39 des Tragerkorpers 6
identisch ausgebildet sind und um einen bestimmten, in diesem Fall halben,
Winkelabstand 41 zweier benachbarter Stege 12 verdreht zueinander angeordnet

sind.

In den Figuren 7a bis 7c ist ein siebtes bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel eines
Tragerkorpers 30 dargestellt, wobei Figur 7a eine perspektives Ansicht, Figur 7b eine
Draufsicht auf eine im Wesentlichen normal zur Rotationsachse 24 ausgerichtete
Seitenflache 28 des Tragerkorpers 30, und Figur 7c¢ eine Draufsicht auf die
Mantelflache 47 des Tragerkorpers 30 zeigt.

Der Tragerkorper 30 weist wiederum einen inneren Nabenring 7, welcher eine
Mittelbohrung 8 zur Anbindung des Tragerkorpers 30 bzw. eines den Tragerkorper
30 umfassenden Schleifwerkzeugs an einen Drehantrieb umschlief3t, und einen
auleren Mantelring 9 zur Aufnahme eines Schleifmittels, insbesondere in Form einer
galvanischen Belegung, eines Schleifrings oder mehrerer Schleifsegmente, auf. Der
Nabenring 7 und der Mantelring 9 sind Uber mehrere Stege 51 miteinander
verbunden, wobei die Stege 51 jeweils eine Ausnehmung 52 aufweisen. Die Stege
51 sind Uber Durchgangsoffnungen 57 voneinander beabstandet. Insgesamt sind
dreizehn Stege 51 vorgesehen.

Die Stege 51 weisen jeweils zwei durch die Ausnehmung 52 voneinander
beabstandete Teilstege 53 und 54 auf, wobei die Teilstege 53 und 54 bogenférmig
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ausgebildet sind, und spiegelsymmetrisch zu einer parallel zur Rotationsachse 24
des Tragerkéorpers 30 ausgerichteten Ebene 25.

Weiterhin bildet ein Teilsteg 53 eines Stegs 51 mit einem Teilsteg 54 eines
benachbarten Stegs 51 jeweils einen Bogen 55 aus, wobei die Spitzen 56 der Bogen
55 den Mantelring 9 berthren. Die Bogen 55 sind parabelférmig ausgebildet. Sie
konnten alternativ auch als Spitzb6gen ausgefuhrt sein.

Der Winkelabstand 41 zweier benachbarter Stege 51, der Radius 42 des
Tragerkorpers 30, der Radius 44 der Mittelbohrung 8 und der Abstand 43 des

Nabenrings 7 zum Mantelring 9 kdnnen die in Zusammenhang mit den Gbrigen

Ausfuhrungsbeispielen spezifizierten Malle aufweisen.

Innsbruck, am 11. August 2016
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Patentanspriche:

Tragerkorper (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) fur Schleifwerkzeuge mit einem inneren
Nabenring (7), welcher eine Mittelbohrung (8) zur Anbindung des
Schleifwerkzeugs an einen Drehantrieb umschlief3t, und einem aulReren
Mantelring (9) zur Aufnahme eines Schleifmittels, insbesondere in Form einer
galvanischen Belegung, eines Schleifrings oder mehrerer Schleifsegmente,
wobei der Nabenring (7) und der Mantelring (9) Uber mehrere voneinander
beabstandete Stege (10, 11, 12, 51) miteinander verbunden sind, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stege (10, 11, 12, 51) jeweils wenigstens eine
Ausnehmung (13, 14, 15, 16, 17, 52) aufweisen.

Tragerkorper (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) nach Anspruch 1, wobei die Stege (10, 11,
12, 51) wenigstens zwei durch die wenigstens eine Ausnehmung (13, 14, 15,
16, 17, 52) voneinander beabstandete Teilstege (18, 19, 20, 21, 22, 23, 53,
54) aufweisen.

Tragerkorper (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) nach Anspruch 2, wobei die Teilstege (18,
19, 20, 21, 22, 23, 53, 54)
- bogenférmig ausgebildet sind, und/oder
- spiegelsymmetrisch zu einer parallel zur Rotationsachse (24) des
Tragerkorpers (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) ausgerichteten Ebene (25)
ausgebildet sind, und/oder
- sich Uberkreuzen, und/oder

- wenigstens eine Kontaktstelle (31) ausbilden.

Tragerkorper (1, 2, 3, 4, 5, 6) nach Anspruch 2 oder 3, wobei ein Teilsteg (18,
19, 20, 21, 22, 23) eines Stegs (10, 11, 12) mit einem Teilsteg (18, 19, 20, 21,
22, 23) eines benachbarten Stegs (10, 11, 12) jeweils einen abgeschnittenen
Bogen (26) ausbilden, wobei die Spitzen (27) der in Gedanken vollstandig
ausgefuhrten Bogen (26) auRerhalb des Mantelrings (9) liegen.
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. Tragerkorper (30) nach Anspruch 2 oder 3, wobei ein Teilsteg (53, 54) eines
Stegs (51) mit einem Teilsteg (53, 54) eines benachbarten Stegs (51) jeweils
einen Bogen (55) ausbilden, wobei die Spitzen (56) der Bogen (55) den
Mantelring (9) berthren.

. Tragerkorper (30) nach Anspruch 4 oder 5, wobei die Bogen (26, 55)
parabelférmig oder als Spitzbogen ausgefuhrt sind.

. Tragerkorper (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) nach einem der Ansprlche 1 bis 6, wobei
sich die Stege (10, 11, 12, 51) zum Mantelring (9) und/oder zum Nabenring
(7) hin in der Ebene des Tragerkorpers (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) verbreitern.

. Tragerkérper (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) nach einem der Ansprlche 1 bis 7, wobei
zumindest eine der beiden im Wesentlichen normal zur Rotationsachse (24)
des Tragerkérpers (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) ausgerichteten aulleren Seitenflachen
(28) des Tragerkorpers (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) eine Abdeckung (29) aufweist.

. Tragerkorper (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) nach Anspruch 8, wobei die Abdeckung (29)
einstuckig oder Uber Befestigungsmittel (15, 32) mit den Stegen (10, 11, 12,
51) und/oder dem Nabenring (7) und/oder dem Mantelring (9) verbunden ist.

. Tragerkorper (4, 5, 6) nach einem der Ansprlche 1 bis 9, wobei der
Tragerkorper (4, 5, 6) eine im Wesentlichen normal zur Rotationsachse (24)
des Tragerkorpers (4, 5, 6) ausgerichtete Mittelebene (33) aufweist, welche
den Tragerkorper (4, 5, 6) in zwei voneinander unterscheidbare Halften (34,
35, 36, 37, 38, 39) unterteilt.

. Tragerkorper (5, 6) nach Anspruch 10, wobei in der Mittelebene (33) eine
Membran (40) angeordnet ist.

. Tragerkorper (4, 5, 6) nach Anspruch 10 oder 11, wobei die Halften (34, 35,
36, 37, 38, 39) des Tragerkorpers (4, 5, 6)
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- ander Mittelebene (33), vorzugsweise I6sbar, miteinander verbunden
sind, und/oder

- spiegelsymmetrisch zur Mittelebene (33) ausgebildet sind, und/oder

- identisch ausgebildet und um einen bestimmten, vorzugsweise halben,
Winkelabstand (41) zweier benachbarter Stege (12) verdreht

zueinander angeordnet sind.

13. Tragerkorper (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) nach einem der Ansprlche 1 bis 12, wobei

- der Tragerkorper (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) einen Radius (42) von 200 mm bis
300 mm, vorzugsweise 250 mm, aufweist, und/oder

- der Nabenring (7) und der Mantelring (9) einen Abstand (43) von 50
mm bis 150 mm, vorzugsweise 100 mm, zueinander aufweisen,
und/oder

- die Mittelbohrung (8) einen Radius (44) von 50 mm bis 150 mm,
vorzugsweise 63,5 mm oder 101,6 mm, aufweist, und/oder

- der Tragerkorper (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) im Wesentlichen
rotationssymmetrisch ausgebildet ist, und/oder

- der Nabenring (7) und der Mantelring (9) Uber eine Anzahl an Stegen
(10, 11, 12, 51) miteinander verbunden sind, wobei die Anzahl einer
Primzahl und/oder einer ungeraden Zahl entspricht, und/oder

- der Tragerkorper (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) aus einem Metall gefertigt ist.

14. Schleifwerkzeug mit einem Tragerkorper (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) nach einem der
vorhergehenden Anspriche und einem mit dem Mantelring (9) verbundenen

Schleifmittel, insbesondere in Form einer galvanischen Belegung, eines

Schleifrings oder mehrerer Schleifsegmente.

Innsbruck, am 11. August 2016
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Geénderte Patentansprlche:

Tragerkdrper (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) flr Schleifwerkzeuge mit einem inneren
Nabenring (7), welcher eine Mittelbohrung (8) zur Anbindung des
Schleifwerkzeugs an einen Drehantrieb umschlieBt, und einem auBeren
Mantelring (9) zur Aufnahme eines Schleifmittels, insbesondere in Form einer
galvanischen Belegung, eines Schleifrings oder mehrerer Schleifsegmente,
wobei der Nabenring (7) und der Mantelring (9) Uber mehrere voneinander
beabstandete Stege (10, 11, 12, 51) miteinander verbunden sind, wobei die
Stege (10, 11, 12, 51) jeweils wenigstens eine Ausnehmung (13, 14, 15, 16,
17, 52) aufweisen, dadurch gekennzeichnet, dass die Stege (10, 11, 12, 51)
wenigstens zwei durch die wenigstens eine Ausnehmung (13, 14, 15, 16, 17,
52) voneinander beabstandete Teilstege (18, 19, 20, 21, 22, 23, 53, 54)

aufweisen.

Tragerkorper (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) nach Anspruch 1, wobei die Teilstege (18,
19, 20, 21, 22, 23, 53, 54)
- bogenférmig ausgebildet sind, und/oder
- spiegelsymmetrisch zu einer parallel zur Rotationsachse (24) des
Tragerkorpers (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) ausgerichteten Ebene (25)
ausgebildet sind, und/oder
- sich Uberkreuzen, und/oder

- wenigstens eine Kontakistelle (31) ausbilden.

Tragerkorper (1, 2, 3, 4, 5, 6) nach Anspruch 1 oder 2, wobei ein Teilsteg (18,
19, 20, 21, 22, 23) eines Stegs (10, 11, 12) mit einem Teilsteg (18, 19, 20, 21,
22, 23) eines benachbarten Stegs (10, 11, 12) jeweils einen abgeschnittenen
Bogen (26) ausbilden, wobei die Spitzen (27) der in Gedanken vollstandig
ausgefuhrten Bogen (26) auBerhalb des Mantelrings (9) liegen.

Tragerkorper (30) nach Anspruch 1 oder 2, wobei ein Teilsteg (53, 54) eines
Stegs (51) mit einem Teilsteg (53, 54) eines benachbarten Stegs (51) jeweils
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einen Bogen (55) ausbilden, wobei die Spitzen (56) der Bégen (55) den
Mantelring (9) berthren.

Tragerkorper (30) nach Anspruch 3 oder 4, wobei die Bogen (26, 55)

parabelférmig oder als Spitzbégen ausgeflihrt sind.

Tragerkorper (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) nach einem der Ansprutche 1 bis 5, wobei
sich die Stege (10, 11, 12, 51) zum Mantelring (9) und/oder zum Nabenring
(7) hin in der Ebene des Tragerkorpers (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) verbreitern.

Tragerkorper (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) nach einem der Ansprutche 1 bis 6, wobei
zumindest eine der beiden im Wesentlichen normal zur Rotationsachse (24)
des Tragerkérpers (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) ausgerichteten &uBeren Seitenflachen
(28) des Tragerkdrpers (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) eine Abdeckung (29) aufweist.

Tragerkorper (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) nach Anspruch 7, wobei die Abdeckung (29)
einstlckig oder Uber Befestigungsmittel (15, 32) mit den Stegen (10, 11, 12,
51) und/oder dem Nabenring (7) und/oder dem Mantelring (9) verbunden ist.

Tragerkorper (4, 5, 6) nach einem der Anspriche 1 bis 8, wobei der
Tragerkorper (4, 5, 6) eine im Wesentlichen normal zur Rotationsachse (24)
des Tragerkérpers (4, 5, 6) ausgerichtete Mittelebene (33) aufweist, welche
den Tragerkdrper (4, 5, 6) in zwei voneinander unterscheidbare Halften (34,
35, 36, 37, 38, 39) unterteilt.

Tragerkorper (5, 6) nach Anspruch 9, wobei in der Mittelebene (33) eine
Membran (40) angeordnet ist.

Tragerkdrper (4, 5, 6) nach Anspruch 9 oder 10, wobei die Halften (34, 35, 36,
37, 38, 39) des Tragerkorpers (4, 5, 6)
- an der Mittelebene (33), vorzugsweise |6sbar, miteinander verbunden
sind, und/oder

- spiegelsymmetrisch zur Mittelebene (33) ausgebildet sind, und/oder
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identisch ausgebildet und um einen bestimmten, vorzugsweise halben,
Winkelabstand (41) zweier benachbarter Stege (12) verdreht

zueinander angeordnet sind.

12. Tragerkorper (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) nach einem der Anspruche 1 bis 11, wobei

der Tragerkorper (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) einen Radius (42) von 200 mm bis
300 mm, vorzugsweise 250 mm, aufweist, und/oder

der Nabenring (7) und der Mantelring (9) einen Abstand (43) von 50
mm bis 150 mm, vorzugsweise 100 mm, zueinander aufweisen,
und/oder

die Mittelbohrung (8) einen Radius (44) von 50 mm bis 150 mm,
vorzugsweise 63,5 mm oder 101,6 mm, aufweist, und/oder

der Tragerkorper (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) im Wesentlichen
rotationssymmetrisch ausgebildet ist, und/oder

der Nabenring (7) und der Mantelring (9) Uber eine Anzahl an Stegen
(10, 11, 12, 51) miteinander verbunden sind, wobei die Anzahl einer
Primzahl und/oder einer ungeraden Zahl entspricht, und/oder

der Tragerkérper (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) aus einem Metall gefertigt ist.

13. Schleifwerkzeug mit einem Tragerkdrper (1, 2, 3, 4, 5, 6, 30) nach einem der

vorhergehenden Anspriche und einem mit dem Mantelring (9) verbundenen

Schleifmittel, insbesondere in Form einer galvanischen Belegung, eines

Schleifrings oder mehrerer Schleifsegmente.

Innsbruck, am 24. Juli 2017
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