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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 4月 24日 (2006.4.24)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 コ ン テ ナ ー 内 に 装 填 さ れ た 材 料 を プ ッ シ ャ ー で 押 し 込 み 、 ダ イ ス で 変 形 さ せ る 前 方 押 出
し 法 に お い て 、 コ ン テ ナ ー あ る い は ダ イ ス の 一 方 を 回 転 し な い よ う に 回 転 方 向 に 固 定 し 、
他 方 を 押 出 し 軸 の 周 り に 回 転 さ せ な が ら プ ッ シ ャ ー に よ り 押 出 し 加 工 を 行 う ね じ り 前 方 押
出 し 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 底 部 を 有 す る コ ン テ ナ ー 内 に 装 填 さ れ た 材 料 を 先 端 が 、 中 空 の 溝 を 有 す る ダ イ ス 、 と な
っ て い る 中 空 の プ ッ シ ャ ー で 押 し 込 み 、 ダ イ ス 溝 か ら 材 料 を 押 し 込 み 方 向 と 逆 方 向 へ 押 し
出 す 後 方 押 出 し 法 に お い て 、 コ ン テ ナ ー を 押 出 し 軸 方 向 に 移 動 し な い よ う に 固 定 し 、 さ ら
に 中 空 プ ッ シ ャ ー か あ る い は コ ン テ ナ ー の い ず れ か を 回 転 し な い よ う に 回 転 方 向 に 固 定 し
、 他 方 を 押 出 し 軸 の 周 り に 回 転 さ せ な が ら 中 空 プ ッ シ ャ ー に よ り 押 出 し 加 工 を 行 う ね じ り
後 方 押 出 し 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 コ ン テ ナ ー 内 に 装 填 さ れ た 材 料 を プ ッ シ ャ ー で 圧 力 Ｐ １ で 押 し 込 み 、 コ ン テ ナ ー 内 面 と
同 形 状 で 同 横 断 面 積 の 溝 を 有 す る ダ イ ス を 通 過 さ せ る 前 方 押 出 し 法 に お い て 、 ダ イ ス の 出
側 か ら も 材 料 の 進 行 を 妨 げ な い 程 度 の 背 圧 Ｐ ２ を か け る と と も に 、 コ ン テ ナ ー あ る い は ダ
イ ス の 一 方 を 回 転 し な い よ う に 回 転 方 向 に 固 定 し 、 他 方 を 押 出 し 軸 の 周 り に 回 転 さ せ な が
ら ね じ り 両 押 し 押 出 し 加 工 を 行 う 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 コ ン テ ナ ー 内 に 装 填 さ れ た 材 料 を プ ッ シ ャ ー で 押 し 込 み 、 ダ イ ス 溝 入 り 口 部 に Ｒ 加 工 を
施 し た ダ イ ス で 変 形 さ せ る 前 方 押 出 し 法 に お い て 、 コ ン テ ナ ー あ る い は ダ イ ス の 一 方 を 回
転 し な い よ う に 回 転 方 向 に 固 定 し 、 他 方 を 押 出 し 軸 の 周 り に 回 転 さ せ な が ら プ ッ シ ャ ー に
よ り 押 出 し 加 工 を 行 う ね じ り 前 方 押 出 し 法 。



【 請 求 項 ５ 】
　 底 部 を 有 す る コ ン テ ナ ー 内 に 装 填 さ れ た 材 料 を 先 端 が 、 材 料 に 最 初 に 接 触 す る 部 分 に Ｒ
部 を 付 け た 中 空 溝 形 状 を し た ダ イ ス 、 と な っ て い る 中 空 の プ ッ シ ャ ー で 押 し 込 み 、 ダ イ ス
溝 か ら 材 料 を 押 し 込 み 方 向 と 逆 方 向 へ 押 し 出 す 後 方 押 出 し 法 に お い て 、 コ ン テ ナ ー を 押 出
し 軸 方 向 に 移 動 し な い よ う に 固 定 し 、 さ ら に 中 空 プ ッ シ ャ ー か あ る い は コ ン テ ナ ー の い ず
れ か を 回 転 し な い よ う に 回 転 方 向 に 固 定 し 、 他 方 を 押 出 し 軸 の 周 り に 回 転 さ せ な が ら 中 空
プ ッ シ ャ ー に よ り 押 出 し 加 工 を 行 う ね じ り 後 方 押 出 し 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 コ ン テ ナ ー 内 に 装 填 さ れ た 材 料 を プ ッ シ ャ ー で 押 し 込 み 、 ダ イ ス で 変 形 さ せ る 前 方 押 出
し 法 に お い て 、 ダ イ ス 内 面 溝 形 状 が 軸 対 称 で な い こ と を 特 徴 と す る 、 コ ン テ ナ ー あ る い は
ダ イ ス の 一 方 を 回 転 し な い よ う に 回 転 方 向 に 固 定 し 、 他 方 を 押 出 し 軸 の 周 り に 回 転 さ せ な
が ら プ ッ シ ャ ー に よ り 押 出 し 加 工 を 行 う ね じ り 前 方 押 出 し 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 コ ン テ ナ ー 内 に 装 填 さ れ た 材 料 を プ ッ シ ャ ー で 押 し 込 み 、 ダ イ ス で 変 形 さ せ る 前 方 押 出
し 法 に お い て 、 ダ イ ス 内 面 溝 形 状 が 軸 対 称 で あ り 、 そ の 中 心 軸 が コ ン テ ナ ー の 中 心 軸 と 平
行 で あ る が 一 致 し な い よ う に ず ら し て あ る こ と を 特 徴 と す る 、 コ ン テ ナ ー あ る い は ダ イ ス
の 一 方 を 回 転 し な い よ う に 回 転 方 向 に 固 定 し 、 他 方 を 押 出 し 軸 の 周 り に 回 転 さ せ な が ら プ
ッ シ ャ ー に よ り 押 出 し 加 工 を 行 う ね じ り 前 方 押 出 し 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 底 部 を 有 す る コ ン テ ナ ー 内 に 装 填 さ れ た 材 料 を 先 端 が 、 中 空 の 溝 を 有 す る ダ イ ス 、 と な
っ て い る 中 空 の プ ッ シ ャ ー で 押 し 込 み 、 ダ イ ス 溝 か ら 材 料 を 押 し 込 み 方 向 と 逆 方 向 へ 押 し
出 す 後 方 押 出 し 法 に お い て 、 ダ イ ス 内 面 溝 形 状 が 軸 対 称 で あ り 、 そ の 中 心 軸 が コ ン テ ナ ー
の 中 心 軸 と 平 行 で あ る が 一 致 し な い よ う に ず ら し て あ る こ と を 特 徴 と す る 、 コ ン テ ナ ー を
押 出 し 軸 方 向 に 移 動 し な い よ う に 固 定 し 、 さ ら に 中 空 プ ッ シ ャ ー か あ る い は コ ン テ ナ ー の
い ず れ か を 回 転 し な い よ う に 回 転 方 向 に 固 定 し 、 他 方 を 押 出 し 軸 の 周 り に 回 転 さ せ な が ら
中 空 プ ッ シ ャ ー に よ り 押 出 し 加 工 を 行 う ね じ り 後 方 押 出 し 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 中 空 の コ ン テ ナ ー と コ ン テ ナ ー 内 の 材 料 を 押 し 込 む プ ッ シ ャ ー と 中 空 の ダ イ ス が ほ ぼ 一
線 に 配 置 し た 装 置 列 で あ っ て 、 コ ン テ ナ と ダ イ ス の 一 方 を 他 方 に 対 し て 、 押 し 込 み 軸 上 で
相 対 的 に 回 転 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 前 方 押 出 し 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 底 部 を 有 す る コ ン テ ナ ー と 、 コ ン テ ナ ー 内 に 装 填 さ れ た 材 料 を 押 し 込 む プ ッ シ ャ ー と 、
プ ッ シ ャ ー 先 端 部 に 固 定 さ れ た ダ イ ス と か ら な り 、 コ ン テ ナ と ダ イ ス の 一 方 を 他 方 に 対 し
て 、 押 し 込 み 軸 上 で 相 対 的 に 回 転 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 後 方 押 出 し 装 置 。
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