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Rammelgst ventilasjonsgitter.

' Denne oppfinnelse vedrdrer et rammelist gitter for i
et lokale utmunnende dpninger for tilforsel eller avledning av
bventilasjonsluft samt dessuten fremgangsmite ved fremstilling
av et sddant gitter.

Ventilasjonsgitter i konvensjonell utforelse bestdr
vanligvis av en ramme og et antall i rammen innfestede gittere-
lementer. Rammens funksjon i sddanne gitter er bare mekanisk &
holde de nevnte elementer sammen og at dekke Apningens kanter
og nodvendige tetningslister. Den innebzrer imidlertid en for-
dyrelse av fremstillingsomkostningene og en begrensning av mu-
lighetene til & fremstille gitter med valgfri lengde og bredde.
Anvendelsene av ramme begrenser likeledes muligheten til p& en

enkel og estetisk tiltalende mdte & 6ke storrelsen av et allerede
. innstal-
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lert gitter,
Oppfinnelsen tilsikter 4 tilveiebringe et gitter av
prinsipielt nytt og tiltrekkende utseende, som eliminerer de

ovennevnte ulemper men likevel oppfyller kravet til en apning

dekkende og mot samme tettende funksjon. Gittere sikrer dessutén

lavest mulig lydnivd, hvorfor det er szrskilt egnet for anven-
delse i sykehus'og lignende lokaler med store krav p& stoyfri
inn og utbi&sing av ventilas jonsluft. En ytterligere fordel meq
det nye gittér er, at det ved valg av passende spaltebredder kad
utnyttes for oppndelse av store kastelengder, hvor si onskes, |
eksempelvis ved montering i vinduskarmer over i samme utmun- i
nende ventilasjonsdpninger.

Ifdlge oppfinnelsen bestdr gitteret av et etter &p-

ningens ene dimensjon avpasset antall staver med en lengde noe

overstigende &pningens annen dimensjon, hvilke staver er belig-
gende utenfor og ligger an mot &pningens frontplan og er for-
bundet bare ved hjelp av straks inntil stavenes begge frie en-
der beliggende - separate eller fra en pd gitterets bakside an-
bragt tverrbjelke utskytende - distanseelementef, som fikserer
stavene innbyrdes sdledes, at det mellom dem danhes spalter el-
ler gjennomstromningspassasjer med i strdmningsretningen i
'hovedsaken konstant tverrsnitt, og at de nevnte passasjer har
ien bredde av 2 - 8 mm, fortrinnsvis 5 mm, og en utstrekning i
istramningsretningen tilsvarende minst 3 ganger gjennomstrom-
:ningspassasjenes bredde, samtidig som stavenes tykkelse dvs,
;avstanden mellom passasjene, er minst 2 ganger det nevnte breddﬁ
. mal,
f Stavene kan enten vareiutformet med sddant tverr-
"snitt, at samtlige gjennomstrtmningspassasjers midtlinjer er
- parallelle meéd en perpendikular pd gitterets frontplan eller
gvmre siledes utformet, at midtlinjene danner vinkel med den
inevnte perpendikuler. Likeledes kan de nevnte midtlinjer seg
;1mellom danne ulike vinkeler med den nevnte perpendikulear.
iIfﬁlge en hensiktsmessig utforelsesform er det ved ytterendene
jav samtlige gjennomsfiﬁmningspassasjer anordnet fra distanse-
elementene inn mot gitterets midte ut;kytende. med gitteréta
frontplan parallelle deflektorplater med en lengdjttrekning til~

]
'
i
!
§svarende minst 2 ganger passasjens bredde. Ved de nevnte de-

iflektorplater tilvelebringes ved spaltenes ytterender en partiel
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aviedning av luften, som tilveiebringer en innad gitterets midte
rettet luftstromning, som faller:.sammen med stromningsretningen
for den fra gitterendene medejekterte sekunderiuft. Defte sam-
virker til & tilveiebringe en forstyrrelsesfri sone om deflek-
torplatenes frie ender. De i gitteret inngdende staver kan ut-
gjores av rérprofiler. I det minste de ytre stavers inn mot
dpningen vendte flate kan ifdlge en annen utfdrelsesform vare
formet som en U-formet renne.

Oppfinnelsen vedrorer ogsd en fremgangsmite ved av
rorprofiler 4 fremstille gitter med en utforelse ifdlge det
ovenfor anforte, hvorved et onsket antall rorprofiler plaseres
i en stasjonar festeanordhing og festes med en innbyrdes av-
stand svarende til den ¢Onskede spaltebredde i det ferdige gitter.
Denne fremgangsmdte kjennetegnes ved at der i hvert ner inntil
rorprofilenes ender plasert, vinkelrett mot rdrprofilenes lengde-
retning orientert bevegelige presseredskap plaseres en av en
plateremse utstanset, og i U-form bdyet tverrbjelke av hvilken
grener minst den ene har et antall utskytende fliker, anordnet
midt for resp. rorprofil og ved endene har to ved et V-formet
uttak dannede spisser, hvoretter presseredskapet fores mot ror-
profilene, hvorved tverrbjelkenes fliker forst bryter gjennom
resp., rorprofils: mot presseredskapet vendte vegg under mot-
hold av fra rdrprofilenes ender innskjovne redskaper for ved
fortsatt bevegelse & stdte mot et fra det nevnte redskap utsky-
tende parti, som forer flikene fra hverandre og bringer dem til

lisende & presses mot rorprofilenes sidevegger, og derved be-

virke en partiell deformasjon i form av inntrykning eller pre-

ging ‘i’ profilenes sidevegger. For & Oke gitterets stabilitet
kan hensiktsmessig den ene av resp. tverrbjelkes to grener i
stedet for de nevnte fliker forsynes med utstkytende tunger, som

i antall, stilling og bredde er tilpasset etter mellomrommene

‘mellom rorprofilene, og hvilke tunger danner i spaltene mellom

rorprofilene beliggende distanseelementer. Tverrbjelkenes tun-
I

ger kan ved fremstillingen vare utfort med en oket lengde og !

"vere forsynt med eller ved presningen férsynes med en 900 om-

bdyning, hvilke ombdyninger i spaltene mellom rérprofilene dan-

der straks inntil flikenes deformasjonspunkter beliggende, med

:gitterets frontplan parallelle distanseelementer.

Oppfinnelsen skal beskrives n®rmere i forbindelse med

tegningene, der som eksempel viser utfirelsesformer av et gitter
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ifolge oppfinnelsen samt anskueliggjor en fremgangsmdte for
fremstilling av gitteret.

Fig. 1 viser et frontriss av et gitter ifdlge opp-

finnelsen, hvor den venstre del A viser et gitter med et tverr-

snitt ifolge fig. 2, og hvor den hoyre del B viser et gitter med

et tverrsnitt ifolge fig. 3. Fig. 4 viser et lengdesnitt av
gitteret, fig. 5 viser et tverrsnitt langs linjen V - V i fig.
"‘fig., 6 viser et tverrsnitt langs linjen VI - VI i fig. 1, Fig.
7 viser et utstanset emne til tverrbjelke, fig. 8 viser samme
utstansede emne ombdyd til en tverrbjelke med.U-tverrsnitt,
fig., 9 viser bjelken sett langs linjen IX - IX i fig. 8, fig.
10 viser tverrbjelken plasert i et presseverktdy i et trinn,
“hvorunder flikknes spisser er pd vei til & trenge gjennom pro-
.filenes vegger, fig., 11 viser et tverrsnitt langs linjen XI =
XI i fig. 10, fig. 12 viser presseoperasjonen sluttfort, fig.
13 viser et tverrsnitt langs linjen XIII - XIII i fig. 12.
P4 tegningene betegner 1 de i gitteret inngdende

étaver, som i det viste tilfelle bestdr av rérprofiler, og 2
-inntil stavenes to frie ender beliggende tverrgjelker, 3
betegner rispitofkienes endelukker og 4 viser en tetningslist.
De mellom stavene beliggende spalter eller gjennomstromnings-

passas jer betegnes 5. 6 betegner til tverrbjelkene festede

1,

'

fjerorganer for gitterets fastholdning i den av gitteret dekkede

'ventilasjons&pning. Stavene kan vare utfort eﬁten symmetrisk
rette ifdlge fig. 5 eller skré& ifolge fig. 6. Fremstillingen
av et gitter ifdlge oppfinnelsen skjer hensiktsmessig pd fol-

gende midte: Tverrgjelkene utfores i det viste tilfelle av et ut—}

stanset emne 2 fig. 7, som er forsynt med tunger 2¢ og fliker
‘2d, hvilke siste er utformet til spisser 2e. Emnet bdyes der-

jetter til den i fig. 8 viste U-form, og danner grener 2a og 2b
i

. og et avrundet ryggparti 2f, av hvilke grener 2a har de nevnte

, tunger 2¢ 6g grenene 2b flikene 2d , Tverrbjelken 2 plaseres
ideretter i et presseverktdy 8, med sine fliker 2d midt over

junderliggende profiler 1, som er plasert i en holdeinnretning 7

g(fig. 10). Ved at'pfeaseverktﬁyet 8 presser mot holderen 7

! .
;bringes spissene 2e til & mote og gjennombryte profilveggene la

:under mothold av et fra festedelen i profilendene inskjévet

fparti 7a. Ved fortsatt. bevegelse stoter spissene 28 mot et fra
ipartiet 7a utskytende parti 7b, som tilveiebringer en fbring av

|
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spissene fra hverandre 2e, og bringer disse til lidsende i presses
mot rorprofilenes sidevegger lb, og bevirker en partiell deforma-
sjon 10 (fig. 13) i form av en inntrykning eller preging. Under
samme forlop kommer tungene 2c til A skyves inn i spaltene 5 samt
styres og ombdyes av i samme spalter beliggende styreinnretninger
7c og 9 (fig. 12).

Den ombdyde del av tungene 2¢c danner herved de i patent-
krav 5 angitte deflektorplater, betegnet 2g. I dette trinn er git-
teret ferdig til & forsynes med tetningslist og det ovennevnte
f jerorgan for gitterets fastholdning.

Patentkrauvw

1. Rammelst gitter for i et lokale utmunnende Apninger for
tilforsel eller avledning av ventilasjonsluft, kar akteri-
s er t ved at gitteret bestir av et etter ipningens ene dimen-
sjon avpasset antall staver (1) med en lengde noe overstigende ap-
ningens annen dimensjon, hvilke staver er beliggende utenfor .og
ligger an mot &pningens frontplan og er forbundet bare ved hjelp av
nzr inntil stavenes to frie ender beliggende separate eller fra en
pd gitterets bakside anbragt tverrbjelke utskytende distanseelementer
(2) som fester stavene innbyrdes siledes at der mellom dem dannes
spalter eller gjennomstrdmningspassasjer med i strdmningsretningen
i hovedsaken konstant tverrsnitt, og at de nevnte passdsjer har en
bredde pA 2 - 3 mm, fortrinnsvis 5 mm, og en utstrekning i strém-
ningsretningen tilsvarende minst 3 ganger gjennomstrémningspassas-
jenes bredde, samtidig som stavenes tykkelse, dvs. avstanden mellom
passasjene, er minst 2 ganger det nevnte breddemil (fig. 4).

2. Gitter ifdlge kravl, karakterisert vedat
stavene (1) er formet med sddant tverrsnitt at samtlige gjennom-
stromningspassasjers (5) midtlinjer er parallelle med en perpendiku-
lar pi gitterets frontplan (fig. 2).

3. Gitter ifélge kravl, karakter isert ved at
stavene (1) er formet med sidant tverrsnitt at samtlige gjennom-
strémningspassasjers (5) midtlinjer er innbyrdes parallelle og dan-
ner vinkel med perpendikularen pd gitterets frontplan.

4. Gitter ifolge kravl, kar akterisert ved at
stavene (1) er formet med sidant tverrsnitt at gjennomstrsmnings-
passasjenes midtlinjer danner innbyrdes forskjellige vinkler med
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perpendikularen pi gitterets frontplan.

5. Gitter iftlge et av kravene 1 - 4, karakteri-
s ert ved at ved ytterendene av samtlige gjennomstrdmnings-
passasjer er anordnet fra distanseelementene (2) inn mot gitterets
midte utskytende, med gitterets frontplan parallelle deflektorpla-
ter (2a) med en lengdeutstrekning tilsvarende minst 2 ganger pas-
sasjens bredde.

6. Gitter iftlge et av kravene 1 - 5, karakteri-
s er t ved at stavene utgjsres av riorprofiler (7b).

7. Gitter ifdlge et av kravene 1 - 6, karakteri-
s ert ved at i det minste de ytre stavers inn mot &pningen
vendte flate er formet som en U-formig renne.

8. Fremgangsmite ved av rorprofiler 4 fremstille gittere av
den i krav 1 angitte utfirelse, hvor et tnsket antall rirprofiler
plaseres i en stasjonzr festedel og festes med en innbyrdes avstand
tilsvarende en “nsket spaltebredde i det ferdige gitter, k ar a k -
terisert ved at i hver ner inntil rorprofilenes (1) ender
plaserte, vinkelrett med rdrprofilenes lengderetning orienterte
bevegelige presseverktdy (8) plaseres en av en plateremse utstan-
set, til en U-seksjon bdyet tverrbjelke (2) , av hvilkens grener i
det minste den ene har et antall utskytende fliker (2d) anordnet
midt for respektive rorprofil og ved endene har to ved en V-formet
uttagning dannede spisser (2e), hvoretter presseverktdyet (8) fores
mot rorprofilene, hvorved tverrbjelkenes fliker (2d) f&rst bryter
gjennom respektive riérprofils mot presseverktiyet vendte vegg (la)
under mothold av fra rérprofilenes ender innskjsvne redskaper (7)
for ved fortsatt bevegelse 4 stidte mot et fra det nevnte redskaps
utskytende parti (7b) som forer flikene (2d) fra hverandre og brin-
ger dem til lisende 4 presses mot rorprbfilenes sidevegger, og til
4 tilveiebringe en partiell deformasjon i form av inntrykning el-
ler preging i profilenes sidevegger.

9. Fremgangsmite ifélge krav 8, karakterisert
ved at den ene av respektive tverrbjelkers((Z) to grener i stedet
for de nevnte fliker har utskytende tunger (2c) som i antall,
'stilling og bredde er avpasset etter mellomromiene mellom rérpro-
filene (1) og hvilke tunger danner i spaltene mellom rérprofilene
beliggende distanseelementer.

10. Fremgangsmite iftlge krav 9, karakterisert
ved at tverrbjelkenes (2) tunger (2c) er utfdrt med dket lengde
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og med eller ved innpressingen forsynes med en 90° ombdyning,
hviltke ombdyninger i spaltene mellom rérprofilene danner nzr inn-
til flikenes deformasjonspunkter beliggende, med gitterets front-
plan parallelle distanseelementer.

Anfgrte publikasjoner:

Sveitsisk patent nr. 376.629

Tysk utl.skrift nr. 1.199.956

U.S. patent nr. 2.655.857, 2.658.440
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