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(34) Nizev vyndlezu:
Zafizeni pro pFivadéni kapek skloviny do
formovaciho stroje s individualnimi sekcemi
pro vyrobu sklenénych nadob

{57) Anotace:
Zafizeni obsahuje predni forma (18} s podélnou oseu a
vstupnim otvorem a davkovaci nalevkou (10}, umisténou nad
ptedni formou (18), pro polohové vyrovaani kapek ()
prochazejicich po sobé davkovaci ndlevkou (10) do ptedni
formy (18} Davkovacei nalevka (10) obsahuje homi shérny
Usek (10a), majict vogjsi tvar v podobé obriceného komolého
kuZele, a dolni tsek (10b), ktery je umistén bezprosticdné nad
predni formou (18), Dolni Gsek (10b) pFimo navazuje na
sbérny sk (10a) davkovaci ndlevky (10), kterd je prosta
vstupu mazadla. Dolni dsek (10b) ma vnitini primér, ktery je
mendi nez primér vstupniho otvoru do pfedni formy (18)a
ziroven mensi nez pricny pramer kapek (G} skloviny
uréenych pro vstup do dolniho dscku (10b), a délku vétsi nez
e axidlni délka kapek (G) sklaviny urdenych pro vstup do
dolnihe uscku (10b), pricem? povreh piedni tormy (18) je
&isty - prosty mazadla na sklaiské formy.
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Zafizeni pro pEivadéni kapek skloviny do formovaciho stroje s individualnimi sekcemi pro
vyrobu sklenénych nadob

Oblast techniky
Vynalez se tyka zafizeni pro privadéni kapek skloviny do tormovaciho stroje s individuainimi

sekeemi (typu 1. S.) pro vyrobu sklenényeh nadob.

Dosavadni stay techniky

Dut¢ sklenéné vyrobky jako jsou ldhve a jiné nadoby se pfi formovani na sklarském formovacim
stroji typu 1. S. formuji ve dvou fazich. V prvni operaci se polotovar hotové nadoby. konkrétng
vyrobek majici jeden konec uzavieny a protilehly konee uzavieny a nazyvany obvykle pred-
liskem nebo baitkou. formuje v prstencové formé. vytvorené 7 dvojice k sobé sestaviteinych dily
piedni formy. Po dokonéeni formovani v piedni formé se oba dily piedni formy od sche oddéli a
predlisek ncho barika se premisti do daldi formovaci stanice. &asto nazyvané stanici s kone¢nou
formou, ve které je predlisek vytvarovan do konecného tvaru v Jiné prstencové formé, kterd je
vytvofena z jiné dvojice vzajemné se dopliiujicich dilé formy. Po dokonceni formovani vyfuko-
vacim procesem se sdruzena dvojice dild formy od sebe oddéli a vyrobena sklenéna nadoba se
vyime z¢ sklaiského formovaciho stroje pro dalsi zpracovani.

Predlisky jsou formovany v prednich formach sklaiského formovaciho stroje s individualnimi
sekcemi bud’ foukanim nebo lisovanim v obrdcené orientac. to znamend maji svou olevienou
stranu obracenou smérem dolii a kapka skloviny, ze které ma byt predlisek tvarovan, se privadi
do piedni formy otvorem ve vrcholu predni formy. Po privedeni kapky skloviny na patiiéné mis-
to uvnitf predni formy se jeji pinici otvor uzavie zavérovou hlavou. kierd Je ptemistitelna do hor-
niho otvoru a zase ven z tohoto otvoru na horni strané predni formy. Formovaci operace v predni
formé probihd v dobé, kdy je zavérova hlava ve své uzaviraci poloze vzhledem k predni formé.
Pouziti sady ¢ty zavérovych hlav pro uzavieni pfednich forem sklafského formovaciho stroje
typu 1. 8. to mamena stroje s individualnimi sekcemi. na kierém Jsou souc¢asné vyrabény &yfi
nadoby v kazdé sekci formovaciho stroje. nazyvancho Ctyfkovym strojem. je popsino v US
4466 821, kiery predstavuje soucast stavu techniky pro feeni podle vynalezu.

Je také znam¢ opatiovat formovaci stroj davkovaci ndlevkou, ktera se pFemistuje vratnym pohy-
bem do osy otvoru piedni formy a stranou od ni. takze kapka skloviny musi prochazet touto
nalevkou bezprostiedné pred svvm vstupem do predni formy. US 3 672 860, jehoz obsah je
rovnez soudasti stavu techniky, popisuje takovou nalevkuy pro pretvareni kapky skloviny do tvaru
odlisného od kulovitého tvaru, ktery by normalné byl prirozenym tvarem kapky skloviny. ktera
slouzi pro vyrobu nadob jiného nez kulovitého tvaru, napfiklad lahvi. 7 takovych kapek skloviny.
Jak je zfejmé z tohoto US 3 672 860, je délka nalevky popsané v tomto dokumentu podstatné
krat$i nez axialni délka kapek skloviny, prochazejicich nalevkou. Z toho divodu se mize stavat.
Ze kapky vstupujici do predni formy formovaciho stroje podle US 3 672 860 maji své podélné
stiedni osy odchylné od podéinych stiednich os predni formy. Z tohoto divodu je dosud nutno
periodicky natirat vnitini plochy piedni formy mazadlem na formy pro dosazeni potiebného
namazani styéné plochy mezi kapkou skloviny a formou, které by umoznilo spravnou orientaci
kapky vici formé v pribéhu formovéni predlisku z kapky skloviny. PouZiti této mazaci techniky

Je pracovné ndrocné, zneéistuje okoli a Jje jinak nepiijemné nebo nezadouci a Je proto velmi

zadouci potiebu mazani formy vylougit nebo alespon vyrazné omezil.
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Podstata vynalezu

Nedostatky t¢chto znamych feSeni jsou odstranény zafizenim pro piivadéni kapek skloviny do
formovaciho stroje s individudlnimi sekeemi pro vyrobu skienénych nadob podle vynalezu, které
obsahuje predni formu s podéInou osou a vstupnim otvorem, a davkovaci nalevku, umisténoy
nad predni formou. pro polohové vyrovnani kapek prochazejicich po sobé davkovaci nalevkou
do predni formy, pficemz divkovaci nalevka obsahuje horni sbérny Osek, majici vnéjsi tvar
v podobc obraceného komolého kuzele. a doni dsek. ktery Jje umistén bezprostiedné nad predni
formou. jehoZ podstata spociva v tom, Ze dolni Gisek primo navazujc na shérny Osck davkovaci
nalevky, kterd je prostd vstupu mazadla, a ma vnitini primér, kiery je mendi nez primer
vstupniho otvoru do predni formy a zaroveii mensi nez pricny pramer Kapek skloviny uréenych
pro vstup do dolniho Gseku, a délku vetsi nez je axialni délka kapek skloviny uréenych pro vstup
do dolniho dseku, pricemz povreh predni formy je gisty - prosty mazadla na sklafské formy.

Pichled obrazki na vvkresech

Vynalez bude blize objasnén pomoci prikladu provedeni. zobrazeného na vykresech, kde znazor-
fiuje obr. 1 bocni pohled a dastecny svisly fez davkovaci nalevkou v kombinaci s predni formou
sklafskeho tvarovaciho stroje typu 1. S, a s deflektorem pfivodniho systému pro piivod kapek
roztavené skloviny do pfedni formy a obr. 2 fez vedeny rovinou 2-2 z obr. 1.

Piiklady provedeni vynalezu

Zafizeni podle vyhodného piikladného provedeni vynalesu obsahuje davkovaci ndlevku 10, kiera

je uchycena na nosném ramenu 12 prostiednictvim objimky 14. Objimka 14 je upevnéna na

svisle probihajicim sloupku 16 a tento sloupek 16 je periodicky posuvny ve sméru své stiedni
podéIné osy a miize se natacet kolem stejné podélné osy pro pertodické pfemistovani davkovaci
nalevky 10 tésné nad otevienou predni formou 18 sklarského tvarovaciho stroje s individuainimi
sekeemi, to znamena predni formou. kterd j¢3té neni opatfena zavérovou hlavou. takye davkovaci
nalevka 10 mize byt umisténa (&sné nad hornim otvorem predni formy 18. Zatizeni pro ovladani
pohybu montazni jednotky s davkovaci nalevkou 10 do osy otvoru v picdni formé 18 a opét
mimo Jeji osu v soupravé prednich forem v jedné sckei sklafského tvarovaciho stroje typu 1. S. je
popsano v US 4 120 683. Jak je zobrazeno na obr. 2, rosnym ramenem 12 jsou neseny (i davko-
vact nalevky 10 umisténé v odstupech od sebe. jestlize ma bvt feSeni podle vynalezu realizovano
na tvarovacich strojich s individualnimi sckeemi, ve kteryeh se pracuje tiikapkovym procesem,
to znamena formovaci stroj s emito sckeemi je oviddan pro soucasnou vyrobl tii sklenénych
nadob v kazde schei stroje. Je oviem pochopitelné, 7e o vyuziti feSeni je moZno uvazovat také u
sklafshych tvarovacich stroji tvpu 1. 8., pracujicich dvoukapkovym procesem. na kterém by pak
nosn¢ rameno 12 neslo dvé podobné davkovaci nalevky 10, popiipadé u procesu se tyFmi
kapkami by nosné rameno 12 mohlo nést ¢tyfi podobné davkovaci nalevky,

Do davkovaci ndlevky 10 jsou postupné privadény Kapky G skloviny 7 davkovacihe Ustroji pro
dodavani kapek roztavené skloviny, jehoz detlcklorovy prvek 20 je zobrazen v boénim pohledy
na obr. 1. Jedna z kapek G skloviny, ktera Je zobrazena na obr. |, prochazi deflektorovym
prvkem 20 a potom davkovaci nalevkoy 10 do ptedni formy 18 sklarského tvarovaciho stroje s
individualnimi sekcemi.

Davkovaci nalevka 10 ma horni shémy Gsek 10a s prstencovym prifezem, jehoz vnéjsi tvar
odpovidd tvaru obraceného komolého kuzele, a prstencovy tvarovaci a smérovaci dolni Gisek 10b.
JehoZ vn¢jsi plocha je valeova a jeho tvofici kiivkou Je kruznice, jestlize je vyuzivan s prednimi
formami pro vyrobu sklenénych nadob s kruhovou zakladnou. Kapka G skloviny vstupujici do
davkovaci nalevky 10 vstupuje na své draze k pfedni form¢ 18 do davkovaci nalevky 10 a
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prochdzi sbérnym tsekem 10a davkovaci nalevky 10, piicemz v pribehu této doby zacina proces
srovnavani podélné osy kapky G skloviny s podéinou osou predni formy 18. Kapka G skloviny
potom prochazi dolnim dsckem 10b dévkovaci nalevky 10 a na jejim konei vstupuje do predni
formy 18. Jak je vidét z obr. 1, davkovaci nalevka 10 Je prosta vstupu mazadla, které by hylo
aplikovdno na vnitini povreh predni formy 18.

Prstencovy tvarovaci a smérovaci dolni tsek 10b davkovaci nalevky 10 ma osovou délku. ktera
je dostatecna pro pesné vyrovnani podélng osy kapky G skloviny do souosé polohy s podélnou
stredni osou predn formy 18, Je zadouci. aby axialni délka dolniho oseku 10b davkovaci nalevky
10 byla o néco vt nez axialni délka kapek G skloviny. urCenych pro prichod dolnim Gsekem
10b, a aby vnitini pfi¢ny rozmér (primér) dolniho tseku 10b byl 0 néco mensi nez vngjsi primer
kapek G skloviny. které maji timto dolnim tsekem 10b prochazet. takze kapka G skloviny, vystu-
pujici z davkovaci nalevky 10, je umisténa presné proti vstupnimu otvoru predni formy 18 a ma
vn¢)8i primeér mensi nez je primér vstupniho otvoru do dutiny uvniti predni formy 18. Pl tomto
uspofadani nedochazi k tieni mezi kapkou G skloviny a predni formou 18, coZ Znamend, Ze se
viitni plochy predni formy 18 jiz nenatiraji mazadly na skldiské formy. pouzivanymi u feseni
dosavadniho stavu techniky k ptekonani tfeni mezi kapkou a vnitini plochou formy.

I'kdyZ bylo v predchozich ¢astech popisu objasnéno nejvyhodnéjsi provedeni fesent podle vyna-
lezu. je odbornikiim ziejmé. Ze je mozné realizovat modifikace a obmény popsaného ptikladného
provedeni, aniz by tyto konstrukee presahly ramee vynilezu. ktery je uréen pripojenym patento-
vym narokem.

PATENTOVE NAROKY

1. Zafizeni pro pfivadéni kapek skloviny do formovaciho stroje s individualnimi sekeemi pro
vyrobu sklenénych nadob, obsahujici predni formu (18) s podélnon osou a vstupnim otvorem, a
davkovaci ndlevku (10), umisténou nad predni formou (18}. pro polohové vyrovnani kapek (G)
prochazejicich po sobé davkovaci nélevkou (10) do piedni formy (18). pficemz davkovaci nalev-
ka (10} obsahuje horni shéry Gsek (10a). majici vnéjsi tvar v podobé obriceného komolého ku-
zele, a dolni usek (10b), ktery je umistén bezprostiedné nad predni formou (18), vyzna-
Cujici se tim. 7c dolni asck (10b) pfimo navazuje na sbérny Gsek (10a) davkovaci
nalevky (10). kterd je prostd vstupu nazadla, a ma vnitini primér. ktery je mendi nez pramér
vstupniho otvoru do predni formy (18) a zaroven mensi nes pricny priumér kapek (G) skloviny
urcenych pro vstup do dolniho aseku (10b). a délku votsi nez je axialni délka kapek (G) skloviny
uréenych pro vstup do dolniho tiseku (10b), pfitemz povreh predni formy (18) je Cisty, prosty
mazadla na sklatské formy.
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