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Sposob konncowego odtleniania stali
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Wynalazek dotyczy sposobu koncowego odtlenia-
nia stali, szczegdlnie stali przeznaczonej do cig-
glego odlewania.

Znane jest dotychczas stosowanie do koncowego
odtleniania stali wapniokrzemu w ilosci okolo 3 kg
na jedng tone stali. Znane jest rOwniez stosowanee
aluminium. Aluminium bedgce dobrym odtlenia-
czem ma te wade, ze pogarsza plynnosé i tym sa-
mym lejnoéé stali powodujgc miedzy innymi za-
marzanie otworéw wylewowych. Zastgpienie od-
tleniacza aluminiowego powszechnie znanym i sto-
sowanym odtleniaczem wapniokrzemowym — CaSi
poprawilo warunki odlewania, ponadto proces od-
tleniania przebiega w warunkach egzotermicznyck,
co podnosi temperature stali i jest zjawiskiem dla
cigglego odlewania korzystnym.

Stosowanie odtleniacza wapniokrzemowego ma
jednak i wady, mianowicie samo otrzymanie wap-
niokrzemu wymaga bardzo duzej energii elektrycz-
nej i jest pracochlonne, ponadto wapniokrzem ma
ujemny wplyw na sklad chemiczny stali, gdyz w
wyniku reakecji wapniokrzemu powstaje krzemion-
ka SiO,, ktéra rozbija istniejagcy w zuzlu fosforan
wapnia i powcduje szkodliwg zwrotng reakcje po-
wrotu fosforu do stali. Zjawisko to jest powodem
powstawania nie trafionych wytopéw i wybrakéw.

Znane jest rowniez odtlenianie stali za pomocg
mieszaniny weglika wapnia z dodatkami materia-
16w obnizajacych temperature topnienia weglika
wapnia w postaci fluorkéw metali z grupy potasow-
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céw, wapniowcow i ziem rzadkich, przy czym two-
rzenie tych mieszanin jest ucigzliwe, a metoda z
przyczyn malej jej skutecznosci dzialania nie przy-
jeta sie w hutnictwie i praktycznie nie byla stoso-
wana, za$ obniZenie temperatury topienia weglika
powoduje pogorszenie warunkéw cieplnych procesu.

Znane jest tez stosowanie weglika wapnia jako
komponentu mieszanin do odsiarczania kapieli me-
tali, ale metoda ta nie powoduje objetego niniej-
szym patentem odtleniania stali, a ponadto jakc
sposOb odsiarczania, byla stosowana skutecznie tyl-
ko w odniesieniu do zeliwa i suréwki i wobec
zaistnienia innych lepszych metod odsiarczania
réwniez zostala zarzucona.

Celem wynalazku jest zastosowanie takiego spo-
sobu odtleniania, ktéry jednocze$nie zapewni do-
bre odlewanie stali zwlaszcza w procesie cigglego
odlewania, nie bedzie powodowal powrotu fosforu
do kagpieli stali, polepszy plynnos¢ stali, zmniej-
szy straty ciepla, a jednocze$nie umozliwi zasto-
sowanie prostych i latwych do osiagniecia i sto-
sowania srodkow odtleniajgcych.

Cel ten zostal osiggniety przez zastosowanie do
koacowego odtleniania stali weglika wapnia CaC,
— nazwa potoczna karbid, w ostatniej fazie wy-
twarzania stali, najkorzystniej dodawanego w ka-
walkach 5-30 mm najlepiej do kadzi napelnionej
do 1/3 istalg w trakcie napelniania, po czym nalezy
odczekaé okolo 15 min, za$§ przy stalach niskowe-
glowych, ponizej 0,20% wegla wprowadza sie
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réwnoczednie z weglikiem wapnia — wapniokrzem,
dla przedluzenia czasu dzialania.

Zastosowanie karbidu skutecznie odtlenia stal
i nie powoduje powrotu fosforu do kapieli stali,
ulatwia proces cigglego odlewania stali w stosun-
ku do uprzednio stosowanego aluminium, jest pro-
cesem egzotermicznym, a ponadto karbid jest arty-
kulemn latwo technicznie osiggalnym, a produkcja
wymaga wielokrotnie mniej energii niz produkcja
‘wapniokrzemu.

Odtlenianie koncowe stali za pomoca weglika
wapnia — «czyli karbidu — przebiega nastepujgco:
do stali o zawartosci powyzej 0,20% wegla nalezy
dodawaé¢ karbid o granulacji okolo 5 do 30 mm
podczas napelniania kadzi w momencie, gdy kadz
napelniona jest w 1/3 objetosci. Ilo§é podawanego
karbidu jest mniej wigcej taka sama jak wapnio-
krzemu i wynosi okolo 3 kg na tone stali. Po doda-
niu porcji karbidu i napelnieniu kadzi stala, nale-

zy jeszcze okolo 15 minut odczekaé, az do uzyska--

nia pelnej reakcji i wéwczas stal gotowa jest do
odtleniania. Dla stali o zawartosci wegla ponizej
-0,20% najkorzystniej jest dodawaé do kadzi wraz
z karbidem odpowiednig ilo§¢ wapniokrzemu, a
ilos¢é dodawanych odtleniaczy jak i spos6b ich po-
dawania jest taki sam jak wyzej opisany. Stosunek
wagowy wapniokrzemu do weglika wapnia wynosi
okolo 1:1.

Jak juz wspomniano sposéb ten ma szereg zalet
Stal jest w spos6b latwy i szybki odtleniona. Doda-
wanie karbidu jaki jego przygotowanie nie stanowi
zadnej trudnosci technicznej. Karbid jako odtleniacz
nie powoduje powrotu fosforu do stali, co jest jego
podstawowg zaleta, a ponadto proces przebiega
egzotermicznie, co powoduje podniesienie tempe-
ratury kapieli i jest zjawiskiem korzystnym zwla-
szcza w warunkach cigglego odlewania stali. Po-
nadto, jak wykazala praktyka, stal odtleniona spo-
sobem wedlug wynalazku wykazuje bardzo dobrg
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lejnoéé co jest zaletg zwlaszcza przy ciaglym od-

lewaniu stali. Rowniez pod wzgledem ekonomicz-

nym spos6b wedlug wynalazku jest najkorzystniej-
szym z dotychczas stosowanych.

Sposéb odtleniania wedlug wynalazku moze byé
stosowany rowniez w procesach wytwarzania sta-
li, w ktorych ostatnim stadium rafinacji przebiega
nie w kadzi, a w wannie 'pieca, na przyklad elek-
trycznego lub w wannach zbiornikach stosowanych
w nowoczesnych procesach cigglego wytwarzania
stali. Wowcezas dodawanie' karbidu odbywa sie po-
dobnie jak do kadzi w trakcie napelniania wanien
— zbiornikéw stalg. :

Zaznaczy¢ trzeba, ze skuteczno$¢ powyzszej me-
tody jest spowodowana ﬁym, ze zasypanie karbi-
dem 1/3 czesci stali i dopelnienie kadzi strugg stali
wywoluje silne wymieszanie odtleniacza ze stalg,
zwiekszony kontakt karbidu ze stalg i ulatwienie
fizyko-chemicznych warunkéw rozpuszczania, co
powoduje stosunkowo szybkie i dokladne odtle-
nianie i nie wymaga obnizenia temperatury topnie-
nia weglika wapnia.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb koricowego odtleniania stali za pomoca
CaC;, znamienny tym, ze CaC, dodaje sie¢ do kadzi
napelnionej plynng stalg do 1/3 swej objetosci,
przy czym CaC, dodaje sie w kawalkach od 5-30
mm, po czym po calkowitym napelnieniu kadzi sta-
la odczekuje sie okolo 15 minut dla calkowitego
odtlenienia odlewanej stali.

2. Spos6b wedlug zastrzezenia 1, znamienny
tym, ze do stali o zawarto$ei powyzej 0,2% C do-
daje sie CaC, do kadzi w ilosci do 3 kg na 1 toneg
odlewanej stali, za§ dla stali o zawartoSci ponizej
0,29, C dodaje sie¢ CaC; do kadzi w mieszaminie z
CaSi w stosunku wagowym okolo 1:1 CaC; do
CaSi. -

ZF ,,Ruch” W-wa, zam. 704-71, nakl. 240 egz,
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