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DESCRIPCION

UN DISPOSITIVO DE FORMACION Y UN TALLER

REFERENCIA CRUZADA A SOLICITUDES RELACIONADAS

Esta soliciud reivindica el beneficio frente a la Solicitud de Patente de China n®
202322708151X, presentada ante ia Administracidn Nacional de la Propiedad intslectual de
China el 10 de octubre de 2023 vy titulada "UN DISPOSITIVO DE FORMACION Y UN TALLER",

cuyas divulgaciones se incorporan por referencia a la presente en su fotalidad.

CAMPO TECNICO

La presente solicitud hace referencia al campo técnico de 10s equipos de procesamiento de

baterias y, de manera mas especifica, a un dispositive de formacidn v a un taller,

ANTECEDENTES

Durante el procesamiento de baterias, un procedimiento importante es realizar la formacion
de las baterias. En las tecnologias pertinentes, la formacion de baterias se Heva a cabo
principalmente a través de dispositivos de formacion. De manera especifica, un dispositivo de
formacidn comprende principalimente un mddulo de formacidn v un mddulo de alimentacion.
Ei médulo de formacidn estd configurado para realizar la formacion de 1as baterias, y el modulo
de alimentacidén estd configurado para suministrar la energia eléctrica requerida durante ia

formacion al médulo de formacidn,

Teniendo en cuenta que es necesario lievar a cabo el proceso de formacion de baterias en un
eriomo a alla temperatura (en general de 45%, mientras gue of moddulo de alimentacidn es

adecuado para trabajar en un entomo a temperatura normal {en general de 259, con el fin de
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svitar que &l fendmenc de conduccion de calor entre el mddulo de formacion y el madule de
alimentacion afecte a ambos entre si, habilualmente se proporciona un faller de aslta
temperatura especifico para colocar of mbdulo de formacidn v se proporciona un taller de
temperatura normal especifico para colocar el mddulo de alimentacién. No obstante, condicha
configuracién, por un lado, se producird un desaprovechamiento exiremadamente grande de
espacio de taller. Por ofro lado, también hard que los cables necesarios para que e moduio
de alimentacion suminisire energia eléctrica al mddulo de formacidn sean méas largos, o que
da como resuliado el desaprovechamienio de cables vy, al mismo tiempo, el consumo de

energia de los cables también es relativamente grande.

COMPENDIO

La presente solicitud divulga un dispositivo de formacion vy un taller, que puaden ahorar
espacio en el taller, v también pueden acortar los cables necesarios cuando ef modulo de
alimentacion suministra energia eléctrica al moduic de formacion, o gue hace que se ahomre
de a@se modo en cables. Al mismo tiempo, esto también puede reducir @ consumo de energia

de los cables.

Con el fin de lograr &l objeto anterior, en el primer aspecto, 13 presenie solicitud divulga un

dispositive de formacidn, donde el dispositivo de formacion comprende:

un armario, donde un espacio de armario se dispone dentro del armario v ef armario esté

configurado para estar colocado en el espacio de taller;

una capa de aislamiento del armario, donde la capa de aislamiento del armario se dispone
dentro del espacio de armario v divide el espacio de armario en un primer espacio de armario
¥ un segundo espacio de armario, siendo el segundo espacio de armaric el espacio, en &l

espacio de armario, distinto del primer espacio de armario;
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un module de formacion, donde of modulo de formacidn se dispone en el primer espacio de

armarnic;

un modulo de alimentacidn, donde &l moduio de alimentacién se dispone en e segundo
espacio de armario, y e modulo de alimentacidn se conacta eléclricamente con el méduio

GUIMIco;

la capa de aislamiento del armario estd configurada para estar conectada con una capa de
aislamiento del taller dentro del espacio de taller, con el fin de formar una capa de aislamiento
integral, donde la capa de aislamiento integral esta configurada para dividir el espacio de taller
en un primer espacio de taller y un segundo espacio de taller, estando situado &l primer
espacio de armaric en & primer espacio de taller, estando situado & segundo espacio de

armario en el segundo espacio de taller.

Opcionalmente, la conductividad térmica de la capa de aislamienio del armaric es inferior a

0.15Wi(m.K).

Opcionalmente, la capa de aislamiento del armario es una manta perforada por agujas de fibra

de silicato de sluminio.

Opcionalmente, la superficie exterior de la manta perforada por agujas de fibra de silicato de

aluminio esta cublerta con una capa de refuerzo.

Opcionalmente, el primer espacio de armario se exliende en la direccion vertical hasta las
superficies de pared superior & inferior del armario, v el segundo espacic de armaric se

extiende en la direccidn vertical hasta las superficies de pared superior e inferior del armario.

Opcionalments, ef segundo espacic de armario comprende un primer espacio de alimentacion

y un sequndo espacic de alimeniacidn, donde tanto &l primer espacio dg alimentacién como
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gl segundo espacio de alimentacion se extienden en ia direccion vertical hasia las superficies
de pared superior e inferior del armario, v &l sequndo espacio de alimentacién y &l primer
espacio de alimentacion estan situados, respectivaments, a ambos lados del primer espacio

de armaric a lo largo de la primera direccion;

&l modulo de alimentacién comprende un primer madulo de alimentacién y un segundo moduio
de alimentacion, donde sl primer mddulo de alimentacion esia situado en &l primer espacio de
alimantacion y el segundo mddulo de alimentacion estd situado en el segundo espacio de

alimentacion.

Opcionalments, ef segundo espacio de armario comprende ademas un espacio de modulo de

presion negativa;

ol dispositive de formacidn tambign comprende un module de presién negativa, donde el
moduio de presidn negativa se dispone en el espacic de mddulo de presidn negativa, estando
configurado el médulo de presion negativa para aspirar el gas generado durante la formacién

de la bateria.

Opcionalmente, la capa de aislamiento del armario se rebaja a lo largo de la segunda direccion
hacia el centro del espacic de armario, de modo que la capa de aislamiento del armario vy &l
armario cierren un espacic para formar &l espacic de mddulo de presion negativa, donde sl
espacio de modulo de presidn negativa estd situado entre el primer espacio de alimentacidn

y el segundo espacio de alimentacion a o large de ia primera direccién.

Opcionalmente, se disponen de manera opuesta entre si un primer cerramianto de formacion
y un segundo cerramiento de formacion en el primer espacio de armario, donde el primer
cerramiento de formacidén v el sequndo cerramiento de formacion dividen el primer espacio de
armario en un primer espacic de formacidn, un espacio intermedio v un segundo espacic de

formacion, estando dispuesto ef espacio intermedio entre &l primar espacio de formacién y e
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segundo espacic de formacion;

el module de formacidn comprends un primer madulo de formacion y un segundo mddulo de
formacion, donde el primer mdduio de formacidn v el segundo mddulo de formacidn estan
situados en el primer espacio de formacion v el segundo espacio de formacion,

respectivamente.

Opcionalmente, el armario esia provisto de una primera entrada de aire conectada con el

espacio intermedio;

el primer cerramiento de formacién esta provisto de una primera entrada de aire de formacién
coneclada con of espacio intermedio v con &l primer espacio de formacion, el segundo
cerramiento de formacidn estd provisio de una segunda entrada de aire de formacion

conectada con of espacio intermedio v con of segundo espacio de formacién,

el armaric también estd provisto de una primera salida de aire de formacién y una sequnda
salida de aire de formacidn qgue estan conectadas con &l primer espacio de formacion v &

segundo espacio de formacidn, respactivaments;

el dispositive de formacién comprende ademas un miembro impulsor de enfriamisnto de
formacion, el miembro impulsor de enfriamiento de formacidn esta configurado para impulsar
gl viento desde la primera entrada de aire hacia el espacio intermedic de modo gque se
descargue secuencialmente a fravés de la primera enirada de aire de formacion, el primer
espacio de formacion y [a primera salida de aire de formacién, y/o, el miembro impulsor de
enfriamiento de formacién esta configurade para impulsar el viento desde la primera entrada
de aire hacia sl espacio intermedio de modo que se descargus secuancialmente a traves de
la segunda enfrada de aire de formacién, el segundo espacio de formacidn y la segunda salida

de aire de formacion.

3
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Opcionalments, un primer cerramiento de alimentacion esta situado en el primer espacic de
alimantacion, donde & primer cerramisnto de alimentacién divide el primer espacio de
alimeantacion en una primera cavidad de alimentacion y una primera cavidad de cableado, y &

primer médulo de alimentacion se dispone en 1a primera cavidad de alimentacion;

el armaric también esta provisio de una sequnda entrada de aire conectada con la primera
cavidad de alimentacion, v sl primer cerramiento de alimentacion esta provisto de una primera
salida de aire de alimentacién conectada con la primera cavidad de alimentacion y la primera

cavidad de cableado;

el dispositivo de formacién comprends ademas un primer miambro impulsor de enfriamiento
de alimentacidn, donde el primer miembro impuiser de enfriamientc de alimentacidn esia
configurado para impulsar el viento desde la segunda entrada de aire hacia la primera cavidad
de alimentacidn de modo que se descargue fuera de la primera cavidad de alimentacidn a

traves de la primera salida de aire de alimentacion.

Opcionalmente, tante la primera cavidad de alimentacidn como la primera cavidad de
cableado se disponen adyacentes al primer espacio de armarioc, donde ia capa de aislamiento
del armario esta provista de un puerto de cableado gue sa conecta con ¢ primer espacio de
armaric y 1a primera cavidad de cableado, el cable del primer mbdule de alimentacidén pasa
secuencialmente a través de 13 primera cavidad de cableado y el pusrto de cableado para
ertrar en of primer espacio de armario de modo gue se conecte eléciricamente con ef maduio

de formacion.

Opcionalmente, el armaric esta provisto de una primera abertura que se conecta con un primer
aespacio de armario, y en la primera abertura se dispone una comunicacion con un segundo
espacio de armario configurada para abrir o cerrar la primera aberfura, y/0, el armario esta
provisio de una segunda abertura que se conecta con un segunde espacic de armario, y en

la sequnda abertura se dispone una segunda puerta de mantenimienio configurada para abrir
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o cerrar la segunda abertura.

En el segundo aspeacto, la presente soliciiud divulga un taller, donde ¢l taller comprende:

una sala, el espacio de taller se dispone dentro de la sala,

una capa de aislamiento del taller, donde la capa de aistamiento del taller se dispone dentro

del espacio de taller;

el digpositive de formacién de acuerdo con uno cualquiera del primer aspecio mencionado
anteriormente, donde la capa de aislamiento del taller se conecta con la capa de aislamientio

del armario.

En comparacién con la técnica anterior, los efectos beneficiosos de la presente solicitud se

encuentran en o que sigue a continuacion:

En la presente solicitud, disponer la capa de aislamiento del armario dentro del espacio de
armario del armario, y cuando el armario se coloca dentro del espacio de taller, hace que la
capa de aislamiento del armario se conecie con [a capa de sislamiento del taller dentro del
espacio de taller. Bajo la accion combinada de la capa de aislamiento del armario v la capa
de aislamiento del taller, el espacio de {aller se puede dividir en af primer espacio de taller y &l
segundo espacio de taller que estan aislados térmicamente entre si. Utilizando de manera
ingeniosa la capa de aislamiento del armario del dispositivo de formacién v la capa de
aislamienio del taller dentro del espacio de taller para formar una capa de aislamiento integral.
A continuacian, ulilizando esta capa de aislamiento integral se puede lograr el objetive de
saparar un espacio de aller en el primer espacic de taller v el sequndo espacio de taller que
estan aisladoes térmicamente entre si, para lograr asi el objetivo de gue el madulo de formacidn

y af modulo de alimentacidn no se vean afectados entre si
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Con esta configuracion, en comparacion con el enfoque de las tecnologias pertinentes, donde
es nacesaric abrir por separado un taller de alta temperatura especifico para colocar el méduio
de formacidn y es necesario abrir un taller de femperatura normal especifico para la colocacion
del médulo de alimentacion con el fin de impedir que e mdduic de formacién y e modulo de
alimentacién se vean afectados enire si. Es decir, en comparacidn con & disefo de tipo
dividido en las tecnologias pertinentes, esta realizacidn tiene un disefio integrado, que puede
hacer que ia disposicidn del mddulc de formacion v e mddulc de alimentacion sea
relativamente compacta. Como resultade, por un lado, puede ahorrar espacio de taller. Por
otro lado, puede acoriar 10s cables necesarios cuando ef mdéduio de alimentacion suministra
energia eléctrica al méduloe de formacidn, 1o qus ahorra cable. Al mismo tiempo, esto tambign
puede reducir el consumo de energia de los cables. Por ofro lado, el disefio integrado también

es convaniente para un mantenimiento posterior y puede reducir ios costes de mantenimiento.

En ef cuarto aspecto, en comparacion con el disefio de tipo dividido, el disefio integrado

tambign puede reducir los costes de instaiacidn, correccion de errores y fransports.

En el quinto aspecto, tambidn se puede hacer pleno uso del calor en el taller. En comparacién
con el enfoque de fijar por separado los componentes de calentamiento para el mdduio de
formacidn, asto puede reducir en gran medida el coste de la {otalidad del dispositivo de

formacion.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para describir Ias soluciones técnicas en las realizaciones de la presente solicitud con mayor
claridad, a continuacion se presentan de manera brave {os dibujos anexos para describir las
realizaciones. Es evidente que los dibujos anexos en ias descripciones gue siguen muestran
simplemente algunas realizaciones de esta solicitud v que un experto en la técnica aun puede

ohiener ofros dibujos a partir de estos dibujos anexos sin esfuerzos creatives.
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La figura 1 es un diagrama estructural esguematico de un dispositivo de formacion, de acuerdo

con una realizacion de la presente solicitud;

fa figura 2 es una vista frontal del dispositive de formacion de la figura 1;

la figura 3 es una vista de una seccion transversal dei dispositivo de formacion de ia figura 2

e ia posicion A-A,;
la figura 4 es una vista de una seccidn esquematica del dispositive de formacion de la figura
3, omitiendo ef médule de formacidn, el mdédulo de alimentacion y el miembro impulsor de

enfriamiento de formacidn;

fa figura 5 es una vista de una seccidn del dispositivo de formacidn de ia figura 3 colocado en

el espacio de taller;

la figura 6 es una vista de una seccidn del dispositivo de formacidn de la figura 2 en la posicidn

B-B;

la figura 7 es una vista de una seccidn del dispositivo de formacidn de la figura 2 en la posicidn

C-C;

la figura 8 es una vista lateral izquierda del dispositive de formacion de la figura 2;

fa figura @ es una vista superior del dispositive de formacidn de la figura 2;

fa figura 10 es un diagrama esquematico de la vista de una seccidn transversal del dispositive

de formacién de la figura @ en la posicién D-D con una rotacion de 90° en sentido antihorario;

la figura 11 es una vista frasera del dispositivo de formacion de la figura 2;

10
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Descripcion de los principales numeres de referencia

1-armaric; 10-capa de aislamiento integral, 11-espacio de armario; 111-primer espacio de
armaric; T111-primer cerramienic de formacién; 11111-primera entrada de aire de formacidn;
1112-segundo cerramiento de formacion; 1112 1-segunda entrada de aire de formacién; 11211-
primer cerramiento de alimentacion; 11211a-primera salide de aire de alimentacidn; 11212-
primera cavidad de alimentacion; 11213-primera cavidad de cablsadoe; 1113-primer espacio de
formacion; 1114-espacio  intermedio; 1115-segundo espacio de formacidon; 112-segundo
espacic de armario;T121-primer espacio de alimentacidn; 1122-segundo espacio de
alimentacion; 1123-espacio de mddulo de presidn negativa; 12-primera entrada de aire; 13-
primera salida de aire de formacion; 14-segunda salida de aire de formacion; 15-sequnda
enfrada de aire; 16-primera absriura;, 161-primera puerta de mantenimiento; 17-segunda

abertura, 171-segunda pueria de mantenimiento,

2-capa de aislamiento del armario; 21-capa de refuerzo; 22-puerto de cableado;

3-mbdulo de formacion; 31-primer mddulo de formacion; 32-segundo maédule de formacion;

4-module de alimentacidn; 41-primer mdédulo de alimentacidén; 42-sequndo mddulo de

alimentacion;

S-mbdulo de presidn negativa;

8-miembro impulsor de enfriamiento de formacion;

100-sala; 101-espacio de taller; 1011-primer espacio de taller; 1012-segundo espacio de taller;

102-capa de aislamiento del taller; 103-dispositivo de formacion;

Fi-primera direccidn; F2-segunda direccion.

11
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DESCRIPCION DETALLADA

A continuacion se proporcionara una descripcion clara vy completa de las soluciones técnicas
en las realizaciones de la presente solicitud unte con los dibujos anexos en las realizaciones
de la presente soliciiud. Obviamente, las realizaciones descritas son unicamente algunas
reaiizaciones de la presente solicifud, no todas ellas. Basandose en las realizaciones de la
presente solicitud, todas las demas realizaciones obtenidas por aguelios con un conocimiento
ordinario de la técnica sin esfuerzos creativos se encueniran dentro del alcance de proteceion

de la presente solicitud.

En la presente solicitud, ios términos "superior”, "inferior”, "izguierda", "derecha”, "frontal”,
"tfrasero”, "de arriba”, "de abajo”, "interior”, "exierior”, “inlermedio”, "vertical", "horizontal”,
“ransversal”, "longitudinal”, efc., que indican direcciones ¢ relaciones de posicidn, se basan
en las relacioneas direccionales ¢ de posicidén mostradas en los dibujos anexos. Estos términos
se utilizan principalments para describir mejor la presente solicitud y sus realizacionss, y no
se ytilizan para limitar que los dispositivos, slementos o componentes indicados deben tener

una orientacién especifica o estar construidos y funcionar en una orientacion especifica.

Por otra parte, ademas de ser utilizados para representar direcciones o relaciones de posicidn,
algunos de ios términos anteriores también se pusden utilizar para representar olros
significados. Por ejempilo, el término "superior” también se puede utilizar para representar una
determinada relacion de unidn o relacion de conexion en determinadas circunstiancias. Fara
aguelios con un conoacimiento ordinaric de ia técnica, los significados especificos de estos
f&rminos en la presente solicitud se pueden entender de acuerdo con ias situacionss
especificas.

Ademas, los términos "fijar”, "establecer”, "conectar” v "unir’ se deben entender en un sentido
amplic. Por ejemplo, puede ser una conexidn fija, una conexion desmontabie ¢ una estructura

integral; puede ser una conexidn mecanica o una conexidn eléctrica; puede ser una conaxidn

12
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directa o una conexion indirecta a través de un medio intermedio, o una conexidn interna entre
dos dispositivos, elementos o componentes. Para aguelios con un conocimiento ordinario de
la técnica, los significados especificos de los t8rminos anteriores en la presente solicitud se

pueden entender de acuerdo con las situaciones especificas.

Ademas, los términos "primerg”, "segundo”, etc. se utilizan principaimente para distinguir
dispositivos, elementos ¢ componantes diferentes (los tipos v las estructuras especificos
pueden ser iguales o diferentes), v no se utilizan para indicar o implicar la importancia y
cantidad relativas de los dispositivos, elementos o componentes indicados. A menos gue s

aspecifiqus lo contrario, "una pluralidad de” significa dos o mas.

Las soluciones {écnicas de la presente soliciiud se describiran adicionalments a continuacion

en relacion con realizaciones especificas y ios dibujos anexos.

Haciendo referencia a las figuras 1, 2 y 3, ei dispositivo de formacion 103 comprende: un
armario 1, una capa de aislamiento del armario 2, un madulo de formacion 3 vy un madulo de
alimentacidn 4. Entre otros, haciendo referencia alas figuras 4 v 5, hay un espacio de armario
11 dispussto dentro del armario 1. El armario 1 estd configurado para estar colocado dentro
del espacio de taller 101, La capa de aislamienio del armario 2 se dispone deniro del espacio
de armario 11 vy divide el espacic de armaric 11 en un primer espacio de armario 111 v un
sagundo espacio de armaric 112, El segundo espacio de armario 112 es el espacic en &l
aspacio de armario 11 que es diferente del primer espacio de armario 111, Haciendo referencia
a las figuras 2 y 4, el médulo de formacion 3 se dispone en ef primer espacic de armaric 111
Haciendo referencia a las figuras 3 v 4, el médulo de alimentacién 4 se dispone en &l segundo
espacio de armario 112, Bl madulo de alimentacidn 4 se conecta eléciricamente con el mdduio
de formacion 3. Haciendo referencia a la figura 5, ia capa de aislamiento del armario 2 esta
configurada para estar coneciada con una capa de aislamiento del taller 102 dentro del
espacio de faller 101, con el fin de formar una capa de aislamiento integral 10, donde 1a capa

de aislamienio integral 10 esta configurada para dividir ef espacio de taller 101 en un primer

13
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espacio de taller 1011 y un segundo espacic de taller 1012, estando situado el primer espacio
de armario 111 en el primer espacio de taller 1011, estando situado of segundo espacio de

armario 112 en &l segundo espacio de taller 1012,

En esta realizacion, dado gue ef médulo de formacidn 3 se dispone en el primer espacio de
armario 111 y o mddulo de alimentacién 4 se dispone en el segundo espacio de armario 112,
y considerando que 28 necesario llevar a cabo el proceso de formacion del modulo de
formacidn 3 en un entorno a alta temperatura (en general de 45% mientras que el mddulo de
alimentacion 4 es adecuado para trabajar en un entorno a temperatura normal (en general de
259, con el fin de hacer posible que tanto o mddulo de formacion 3 como &l modulo de
alimentacidn 4 funcionen correctamente, la temperatura dentro del primer espacio de armario

111 es mayor v a temperatura dentro del segundo espacio de armaric 112 pusde ser menor.

Dade gue e primer espacio de armario 111 v ¢l segundo espacio de armario 112 estan
separados por la capa de aislamiento del armario 2 dispuesta dentro del espacio de armario
11, v dade que cuando ef armario 1 se coloca dentro del espacio de taller 101, la capa de
aisiamiento del armaric 2 se conecta con la capa de zislamiento del taller 102 dentro del
espacio de taller 101 para formar la capa de aislamiento integral 10, por o tanio, la capa de
aislamienio integral 10 puede dividir el espacio de taller 101 en &l primer espacio de taller 1011
y ol segundo espacio de taller 1012, lo gue transforma de este modo ¢l primer espacio de
taller 1011 v sl segundo espacio de taller 1012 en dos espacios que ssian aislados

térmicamente entre si.

Dado gue el primer espacio de armario 111 esta sifuado en of primer espacio de taller 1011 y
el segundo espacic de armario 112 esta situado en el segundo espacio de taller 1012, porio
tanto, cuando el primer espacio de taller 1011 v el segundo espacio de taller 1012 forman dos
espacios gue estan aislados térmicamente entre si, el primer espacio de armario 111 v &
segundo espacic de armario 112 también serdn dos espacios gue estan aislados

térmicamante entre si. En consscuencia, no se producira el fendmeno de conduccion de calor,

14
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¢ se producira en menor medida, entre el primer espacio de armario 111 vy &l segundo espacio

de armarioc 112,

Basandose en esto, incluso si el dispositive de formacidn realiza la operacion de formacidn y
la temperatura dentro del primer espacio de armario 111 es relalivamentie alta y [a temperatura
deniro del segundo espacio de armario 112 es relativamente baja, por accidn de la capa de
aisiamiento integral 10, no se producird el fendmeno de conduccion de calor, © se producirg
en menor medida, entre ¢l primer espacio de armaric 111 v &l segundo espacio de armario
112. Por tanto, el mddulo de formacion 3 y el mddulo de alimentacion 4 no se veran afectados

entre si, o que hace posible que el dispositivo de formacion funcione de mansara mas fiable.

Se pusde observar que en esta realizacion, disponer la capa de aislamiento del armario 2
dentro del espacio de armario 11 del armario 1, y cuando e armario 1 se coloca deniro del
gspacio de taller 101, hace que la capa de aislamiento del armario 2 se conecle con la capa
de aislamiento del taller 102 dentro del espacio de talier 101, For la accion combinada de ia
capa de aislamiento del armario 2 v la capa de aislamiento del taller 102, &l espacio de taller
101 se puede dividir en ef primer espacio de taller 1011 y of segundo espacio de talier 1012
que estan aislados térmicamente entre si. Utllizande de manera ingeniosa la capa de
aisiamienio del armario 2 del dispositivo de formacion y la capa de aislamiento del taller 102
dentro del espacio de taller 101 para formar ia capa de aislamiento integral 10. A continuacién,
utiizando esia capa de aislamiento integral 10 se puede lograr el objelive de separar un
aspacio de aller en &l primer espacio de taller 1011 v of segundo espacio de taller 1012 que
estan aislados térmicaments entre si, para lograr asi el objetivo de que el méduio de formacidn

3y el mddulo de alimentacidn 4 no se vean afectados entre si.

Con esta configuracion, en comparacion con el enfoque de las tecnologias pertinentes, donde
s necesario abrir por separado un taller de alta femperatura para colocar ef méduio de
formacidn 3 y es necesario abrir un taller de temperatura normal especifice para la colocacion

del médulo de alimentacion 4 con &l fin de impeadir que e mddulo de formacion 3 y ef méduio

15



10

15

20

25

ES 1317741 U

de alimentacidn 4 se vean afectados entre si. Es decir, en comparacidn con af disefio de tipo
dividido en las tecnologias pertinentes, esta realizacidn tiene un disefio integrado, que puede
hacer que la disposicion del mddule de formacidn 3 v el mdduio de alimentacidon 4 sea
relativamente compacta. Como resultado, por un lado, puede ahorrar espacio de taller. Por
otro lado, puede acortar ios cables necesarios cuando al médulo de alimeniacion 4 suminisira
energia eléctrica al moédulo de formacion 3, io que ahorra cable. Al mismo tiempo, esto también
puade reducir ¢l consumo de energia de los cables. Por otro lado, el disefio integrado también

es conveniente para un mantenimiento posterior y puede reducir ios costes de manienimiento.

En ef cuario aspecto, en comparacién con el disefio de tipo dividido, sl disefio infegrado

también puede reducir los costes de instalacion, correccién de errores v transports.

En el quinto aspecto, tambign se puede hacer pleno uso del calor en ef taller. En comparacion
con ¢l enfoque de fijar por separado los componenties de calentamiento para el moduio de
formacion 3, este puede reducir en gran medida of coste de ia folalidad del dispositive de

formacion.

Ef méduio de formacion 3 mencionado anteriormente puede ser una unidad mecanica con una
funcion de formacioén que se puede utiizar para formar baterias, v sin duda, & mddulo de
formacion 3 puede ser cualquier olro mdbdulo capaz de formar balerias, y ia presente

realizacion noe limita o méduio de formscion 3.

Ef moduio de alimentacidn 4 mencionado anteriorments puede ser una bateria o cualquier
dispositivo o mddulo que pueda alimentar el mdduio de formacion 3. La presente realizacion

no fimita el méduio de alimentacidn 4.

Cabe destacar que la forma del espacio de armario 11 mencionado anteriormente puede ser
un paralelepipedo rectangular, un cubo o cualguier forma posible, tal como una forma irregular,

eic., v se puede establecer arbitrariamente de acuerdo con las necesidades reales. La

16



10

15

20

25

ES 1317741 U

presente reglizacién no limita ia forma del espacio de armario 11.

Con el fin de hacer posible que la capa de aislamiento del armario 2 tenga un mejor efecte de
aisiamienio térmico, en algunas realizaciones, la conductividad térmica de la capa de
aisiamiento del armario 2 es inferior a 0.15W/{m.K). Al hacer que la conductividad térmica de
la capa de aislamiento del armario 2 sea inferior a 0. 15W/{m K}, tal come ha descubierto &l
inventor gracias a una invesligacidn prolongada, se pueds evitar ¢ minimizar la aparicion de
conduccién de calor enire el mddulo da formacion 3 v el modulo de alimentacion 4 v, por tanto,
hacer posible que la capa de aislamienio del armario 2 tenga un mejor efecte de aislamiento

térmicao.

De manera especifica, ¢ cosficients de conductividad térmica de la capa de aislamiento del
armario 2 puede ser de 0.14 W/im. K}, 0.13 Wi{m. K} o cualguier otro valor inferior a 0.15

WM. K}, La presente realizacion no 10s enumerara une por une agui.

Cabe destacar que el W/(m . K) anterior es la unidad de cosficiente de conductividad térmicay

sa lee como: vatios por metro por Kelvin,

La capa de aislamiento del armario 2 mencionada anteriormente puede ser cualguier
estructura gue pueda lograr el efecto de aislamiento t@rmico. Por gjemplo, en aigunas
realizaciones, 1a capa de aislamiento del armaric 2 es una manta perforada por aguias de fibra
de sificato de aluminio. Dado que la manta perforada por agujas de fibra de silicate de aluminio
tiene un buen efecio de aisiamiento t&rmico vy un coste bajo, es posible reducir el coste de ia
capa de aislamiento del armario 2 al mismo tlempo gue se garantiza que la capa de

aisiamientio del armario 2 tiene un busn sfecio de aislamiento {érmico.

El color de la manta perforada por agujas de fibra de silicale de aluminio mencionada
antgriormente puede ser blanco ¢ cualquier color posible. La presente realizacidon no fimila

asio.
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La capa de aislamiento del armario 2 también puede ser de ofra sustancia posible gue tenga
la capacidad de aislar térmicamente. Por ejemplo, la capa de aislamiento del armario 2 pueds
ser una capa de espuma de poliuretano o una capa de espuma de clorure de polivinilo, slc.

La presente realizacion no limita esto.

Cuando la capa de aislamiento del armario 2 es la manta perforada por agujas de fibra de
siicato de aluminic, con el fin de mejorar la resistencia macanica de la manta perforada por
agujas de fibra de silicato de aluminio vy también para mejorar la durabilidad de la manta
perforada por aguias de fibra de silicato de aluminic, en algunas realizacionss, la supsriicie
exterior de la manta perforada por agujas de fibra de silicato de aluminio esta cubieria poruna

capa de refuerzo 21,

Al cubrir la superficie exierior de la manta perforada por agujas de fibra de silicato de aluminio
con la capa de refuerze 21, ia manta perforada por agujas de fibra de silicato de aluminio
estara protegida por la capa de refuerzo 21. Por un {ado, esto puede mejorar ia resistencia
mecanica de la manta perforada por agujas de fibra de silicato de aluminio. Por otro lado,
también puede mejorar la durahilidad de la manta perforada por aguias de fibra de silicato de

aluminio.

Enfre otras, 1a capa de refusrzo pusde ser una capa de lamina de hierre o una capa de acero
inoxidable, etc. Siempre y cuando pueda desempefiar e papel de mejorar la resistencia
mecanica de la manta perforada por aguias de fibra de silicato de aluminio y mejorar la
durabilidad de la manta perforada por agujas de fibra de silicato de aluminio. La presenie

reaiizacion no limita la capa de refuerzo 21.

Cabe destacar que la forma de la capa de aislamiento del armaric 2 mencionada
anteriormenie puede ser similar a una placa o de cualquier forma posible. Siempre y cuando
pueda desempefiar el papel de aislante t&rmico. La presente realizacion no limita la forma de

la capa de aislamiento del armario 2.
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La estructura vy Ia forma de la capa de aislamiento del taller 102 mencionada anferiorments
pueden ser iguales o similares a la estructura y forma de I capa de aislamiento del armario
2. Para mas detalles, se puede hacer referencia a la descripcidn de la capa de aislamiento del
armaric 2 en las reglizaciones anteriores. La presente realizacion no repetird la descripcion

de la capa de aislamiento del taller 102,

En algunas realizaciones, haciendo referencia a la figura 4, el primer espacio de armario 111
se extiende en la direccidn vertical hasta las superficies de pared superior ¢ inferior del armario
1, v &l segundo espacio de armario 112 se extiende en la direccion vertical hasta las
superficies de pared superior e inferior del armaric 1. Al hacer que el primer espacio de armario
111 se extienda en la direccion vertical hasta ias paredes superior e inferior del armario 1, v al
hacer que el segundo espacio de armaric 112 se extienda en ia direccion vertical hasta las
superficies de pared superior & inferior del armario 1, es posibie hacer que &l primer espacio
de armario 111 v el segundo espacio de armario 112 transcurran a fravés de la totalidad del
armaric 1 a lo largo de ia direccion vertical. Por tanto, &l primer espacio de armaric 111 v &l
segundo espacio de armario 112 pueden alcanzar el suelo, lo que proporciona comodidad
para disponer el mddulo de formacion 3 vy of mddulo de alimentacidn 4 en &l primer espacio

de armario 111 vy el sequndo espacio de armario 112, respectivamente.

En algunas realizaciones diferentes, of primer espacio de armaric 111 y el segunde espacio
de armario 112 también se pusden apilar verticalments. La presente realizacion no iimita los
métodos de configuracion del primer espacio de armaric 111 y o segundo espacio de armario

2

En algunas realizaciones, haciendo referencia a las figuras 3 y 4, &l segundo espacio de
armaric 112 comprende un primer espacio de alimentacidn 1121 v un ssgundo espacio de
alimentacién 1122, donde fanto el primer espacio de alimentacidn 1121 como el sequndo
sspacio de alimentacion 1122 se exlienden en la direccidn vertical hasta las superficies de

pared supsarior e infarior dal armario 1, y &l segundo espacic de alimentacion 1122 y el primer
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gspacio de alimentacion 1121 estan situados, respectivaments, a ambos lados del primer
espacio de armario 111 a o largo de la primera direccion F1. El mdédule de alimentacidn 4
comprende un primer madulo de alimentacion 41 v un segundo modulo de alimentacion 42,
donde el primer mdduio de alimentacion 41 esta situado en el primer espacic de alimentacion
1121 y o segundo mdédulo de alimentacion 42 esta situado en sl segundo espacio de

alimentacién 1122,

Dado gue el segundo espacio de alimentacion 1122 y el primer espacio de alimentacion 1121
estan situados respectivaments en ambos lados del primer espacio de armario 111 a lo largo
de la primera direccion F1. Es decir, 3 lo large de la primera direccion F1, ef primer espacio
de armario 111 estd situado entre of segundo espacio de alimentacién 1122 y el primer espacio
de alimentacidn 1121. Por io tanio, esto puede hacer que of segundo espacio de alimentacidn
1122 y el primer espacio de alimentacion 1121, respectivaments, estén relativaments cerca
del primer espacio de armario 111, De esta manera, cuando &l primer madule de alimentacion
41 esta situado en o primer espacio de alimentacion 1121, el segundo mbdulo de alimentacion
42 esta sifuado en el segundo espacio de alimentacidn 1122 y el modulo de formacidn 3 estad
situado en ef primer espacio de armaric 111, se puede hacer que &l primer mddulo de
alimentacidn 41 y e segundo médulc de alimentacidn 42, respeclivamente, esién
relativamente cerca del mddulo de formacidén 3. Entonces, cuando el primer mdédule de
alimentacion 41 y &l segundo module de alimentacidn 42 suministran, respeclivaments,
energia al moduio de formacion 3, los cables enfre el primer mddulo de alimentacion 41 vy sl
mdduio de formacion 3 son mas cortos, v los cables entre of segundo mdodulo de alimentacién
42 v el mbdulo de formacidn 3 también son mas cortos, 1o gue pusde tener of efecto de ahomrar

cablas y, por tanto, se puade reducir of consumo de energia de los cables.

En algunas realizaciones, haciendo referencia a las figuras 3 v 4, el segundo espacio de
armaric 112 comprende ademas un espacio de mddulo de presidn negativa 1123, Ei
dispositive de formacion también comprende un modulo de presidon negativa 5, donde e

moduio de prasion negativa § se dispone en el espacic de modulo de presion negativa 1123,
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estando configurade ef modulo de presidn negativa 5 para aspirar of gas generado durante ia

formacion de la baleria.

Dade gue e mddulo de presidn negativa S puede aspirar ef gas generado durants el proceso
de formacién de la bateria. Por lo fanto, al configurar ef mddule de presion negativa 5, por un
lado, se puede evitar la situacion en la que el gas generado durante la formacién de la bateria
fiota en &l espacio de armario 11 y contamina el espacio de armario 1. Por otro lado, también
se pusde avitar la situacion donde el gas generado durante [a formacion de ia bateria afecta

a ia calidad de la bateria.

Entre otros, e madulo de presion negativa 5 puede ser una bomba de presion negativa, El
méduio de presidn negativa 5 también puede ser una junita o un cuerpo de valvula de presidn
negativa, ete. Cuando el médulo de presidn negativa 5 es una junia o un cuerpo de valvula de
presién negativa, la junta o el cuerpe de valvula de presidn negativa pueden cooperar con &l
disposilivo generador de presion negativa para lograr &l objetive de eliminar of gas generado
durante la formacién de la bateria. Siempre y cuande pueda desempeniar el papel de eliminar
el gas generado duranie la formacion de la bateria o cooperar con otros dispositivos
generadores de presion negativa para actuar como un bombeo del gas generado duranie la

formacion de la bateria. La presente realizacion no limiia e mddulo de presidén negativa 5.

En algunas realizaciones, haciendo referencia a ia figura 4, la capa de aislamiento del armario
2 esta rebajada a lo largo de la segunda direccidn F2 hacia el centro del espacic de armario
11 {la direccidn negativa a lo iargo del sje Y en la figura 4), de modo que la capa de aislamiento
del armario 2 y ¢l armario 1 cierren un espacio para formar el espacio de mébdulo de presidn
negativa 1123, donde &l espacio de modulo de presidn negativa 1123 esta situado entre &l
primer aspacio de alimentacidén 1121 v &l segundo espacio de alimentacidn 1122 a o largo de

la primera direccion F1.

Dado que la capa de aislamiento del armaric 2 estd rebajada en la direccidén hacia el centro
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del espacio de armaric 11, a lo largo de la segunda direccion F2, para formar el espacio de
moduio de presion negativa 1123, v & espacio de moédule de presidn negativa 1123 esta
situado entre el primer espacio de alimentacidn 1121 vy &l segundo espacio de alimentacion
1122 a o largo de la primera direccion F1. Por o tanto, se puede hacer que el espacio de
modulo de presion negativa 1123 esié situado aproximadamente en &l centro del espacio de
armario 11 a lo largo de la primera direccidn F1. Asimismo, se puede hacer que of moadulo de
presion negativa 5 asté situado aproximadamente en el centro del espacio de amaric 1t alo
largo de la primera direccion F1. De esta manera, se puede hacer que ias distancias desde ¢l
moduic de presidn negativa 5 hasta las diversas posiciones dentro del primer espacio de
armario 111 sean aproximadaments iguales vy todas relativamentie cercanas. Es conveniente
para el modulo de presidn negativa 5 exirasr el gas generado por el médule de formacion 3
durante la formacion. Se puede hacer que la trayectoria del gas del mddulo de presion

negativa 5 sea mas coria, lo que faciiita la disposicidn de la frayectoria del gas.

Sin duda, sl espacio de mdadulo de presion negativa 1123 también se puede establecer en

otras posiciones deniro del espacio de armario 11. La presente realizacién no limita esto.

En algunas realizaciones, haciendo referencia a la figura 4, la primera direccidn F1 vy la
segunda direccidn F2 son perpendiculares entre si. Cuando la primera direccion F1 vy la
segunda direccion F2 son perpendiculares entre si, la disposicion espacial dal espacio de
moduio de presion negativa 1123, el primer espacio de alimentacion 1121 v el segundo

espacio de alimentacién 1122 se pueden hacer mas regulares.

No obstante, la primera direccidn F1 vy la segunda direccidn F2 también pueden tener olros
angulos posibles, por siemplo, &l angulo entre la primera direccion F1 v la segunda direccion

F2 puede ser de 81° ¢ 829, etc., v la presente realizacién no limita esto.

En algunas realizaciones, haciendo referencia a las figuras 1 v 4, se disponsn de manera

opuesta entre si un primer cerramiento de formacidn 1111 v un segundo cerramiento de
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formacidn 1112 en &l primer espacio de armario 111, donde of primer cerramianto de formacion
1111 v el segundo cerramiento de formacion 1112 dividen el primer espacic de armario 111 en
un primer espacio de formacién 1113, un espacio intermedio 1114 v un segundo espacio de
formacion 1115, estando dispuesio e espacio intermedio 1114 entre of primer espacic de
formacién 1113 y el segundo espacio de formacidén 1115, El mdduio de formacién 3 comprende
un primer modulo de formacidn 31 v un segundo mddulo de formacién 32, donde ol primer
moduio de formacién 31 v el segundo médulo de formacidn 32 estan situados en sl primer

espacio de formacidn 1113 y el segqundo espacio de formacidén 1115, respectivamente.

Dado que el espacio intermedio 1114 se dispone entre o primer espacio de formacién 1113y
el segundo espacio de formacidn 1115, For o tanto, el primer espacio de formacién 1113 y &l
segundo espacio de formacion 1115 estardn separados por &l espacio intermeadio 1114, De
esta manera, &l primer modulo de formacion 31 situado en el primer espacio de formacion
1113 y ef segundo mddulo de formacion 32 situado en &l segundo espacio de formacidn 1115
estaran separados por el espacio intermedic 1114, Ademas, se puede hacer gue la distancia
entre ¢l primer modulo de formacién 31 y el segundo médule de formacion 32 sea mayor, de
modo gque se pueda evitar gue of primer modulo de formacién 31 v el segundo modulo de

formacion 22 se vean influenciados entre si.

En algunas realizaciones, haciendo referencia a las figuras 2, 4 vy 8, el armario 1 esta provisto
de una primera entrada de aire 12 conectada con el espacio intermedic 1114, & primer
cerramiento de formadcion 1111 esta provisto de una primera enfrada de aire de formacidn
11111 coneciada al espacio intermedio 1114 vy con o primer espacic de formacidn 1113,
Haciendo referencia a las figuras 2, 4 y 7, el segundo cerramiento de formacion 1112 estd
provisto de una segunda entrada de aire de formacion 11121 coneciada con el espacio
intermedic 1114 v con el segundo espacio de formacién 1115, sl armaric 1 también estd
provisto de una primera salida de aire de formacidn 13 y una segunda salida de aire de
formacidn 14 que estan conectadas con el primer espacio de formacidn 1113 y con af segundo

espacio de formacion 1115, respectivameants. Haciendo referencia a la figura 3, ol dispositivo

23



10

15

20

25

ES 1317741 U

de formacion comprende ademas un miembro impulsor de enfriamiento de formacion 8, &
miembro impulsor de enfriamients de formacidn 6 esta configurado para impulsar el viento
desde la primera entrada de aire 12 hacia &l espacio intermedio 1114 de modo que se
descargue secuenciaimente a fravés de la primera entrada de aire de formacion 11111, &
primer espacio de formacion 1113 y la primera salida de aire de formacidn 13, yfo, el miembro
impulsor de enfriamiento de formacion 6 estd configurado para impulsar &l viento desde la
primera enlrada de aire 12 hacia el espacio intermedio 1114 de modo que se descargue
secuenciaimente a ifravés de la sequnda entrada de aire de formacidn 11121, &l segundo
espacio de formacién 1115 y la segunda salida de aire de formacidn 14 (la direccion de flujo

del viento se musastra en forma de lineas discontinuas en la figura 4).

En esta realizacion, dado que o armaric 1 estd proviste de la primera entrada de aire 12
conectada con el espacio intermedio 1114, bajo la accidn del miembro impulsor de
enfriamiento de formacion 8, el viento puede entrar en el espacio intermedio 1114 a través de
la primera entrada de aire 12. A continuacion, dado que la primera placa de cerramisnto de
formacién 1111 esta provista de la primera entrada de aire de formacion 11111 que conecta el
espacio intermedio 1114 v &l primer espacio de formacion 1113, el viento que entra en &
gspacio intermedio 1114 puede entrar en &l primer espacio de formacion 1113 bajo a accidn
del miembro impulsor de enfriamiento de formacion 8. Después de que ¢l viento enire en o
primer espacio de formacion 1113, dado gue & armario 1 esta provisto de la primera salida de
aire de formacion 13 conectada con e primer espacio de formacion 1113, ef miembro impulsor
de enfriamiento de formacidn 8 puede impulsar e viento en &l primer espacio de formacidn
1113 para gus se descargue fuera del primer espacio de formacién 1113 a través de la primera
salida de aire de formacion 13. Durante el procesc de descarga del viento desde al primer
espacio de formacion 1113, &l calor en el primer espacio de formacion 1113 también se puede
Hevar fuera del primer espacio de formacion 1113, por ko que desempena de este modo un
papel en la reduccidn de ia temperatura denfro del primer espacio de formacién 1113 vy, por
tanto, tiene el efecto de disipar e calor daf primer modulo de formacion 31 en &l primer aspacio

de formacion 1113.
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De manera similar, dado que la segunda placa de cerramiento de formacion 1112 esta provista
de la ssgunda enfrada dg aire de formacidn 11121 que conecta &l espacio intermedio 1114 v
el segundo espacio de formacidn 1115, el viento que entra en el espacio intermedio 1114
tambign pusde entrar en &l segundo espacio de formacién 1115 bajo la accidn del miembro
impulsor de enfriamiento de formacidn 6. Después de que ¢ viento entre en el segundo
espacio de formacion 1115, dado que o armario 1 esta provisio de la segunda salida de aire
de formacion 14 conactada con el segundoe espacio de formacion 1115, ef miembro impulsor
de enfriamiento de formacidn 8 puede impulsar el viento en e segundo espacio de formacion
1115 para gue se descargue fuera del segundo espacio de formacion 1115 a traves de ia
segunda salida de aire de formacion 14. Duranie el proceso del viento que se descarga desde
el segundo espacio de formacion 1115, el calor en & segundo espacio de formacion 1115
también se puede llevar fuera del segundo espacio de formacion 1115, por {0 gue se consigus
de este modo el efecto de reducir la femperatura dentro del segundo espacio de formacion
1115 y, por tanto, tener el efecto de disipar e calor del segundo mddule de formacion 32 en

segundo espacio de formacion 11158,

Haciendo referencia a la figura 2, la estructura de la primera entrada de aire 12 puede seruna
estructura de rejilla o cualquier otra estructura posible, que soio es necesario gue pueda
facilitar que el viento entre en el espacio intermedio 1114, v a presente realizacidn no limita

asto.

Las formas de la primera enfrada de aire de formacion 11111, segunda entrada de aire de
formacidn 11121, primera salida de aire de formacidn 13 vy la segunda salida de aire de
formacidn 14 mencionadas anteriormente pueden ser {odas circulares, cuadradas,

rectanguiares, ete. La presente realizacion no limita esto.

Cabe destacar que el miembro impulsor de enfriamiento de formacion 6 mencionado
anteriormente pusde ser un ventilador o cualquier dispositivo que pusda impulsar &l flujo de

viento de acuerdo con ia trayecioria anterior. La presente realizacion no limita sl miembro
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impulsor de enfriamiento de formacion 8.

Cuando el miembro impulsor de enfriamiento de formacidn 8 es un ventilador, haciendo
referencia a ias figuras 3 v 4, los ventiladores se puaden colocar en el primer espacio de
formacion 1113 y el segundo espacio de formacidén 1115, respectivamente. Cuando los
veniiladores se colocan en el primer espacio de formacion 1113 y el segundo espacio de
formacion 1115, respactivaments, esto puede hacer que todo el dispositive de formacidn tenga
un aspecio relativamenie limpio y una buena integridad. Ademas, los ventiladores también se
pueden colocar en olras posiciones del dispositivo de formacion, tal como fuera del armario 1,

etc. La presente reslizacién no limita ssio.

Con el fin de disipar mejor e calor del primer méduic de alimentacion 41, en algunas
reaiizaciones, haciendo referencia a las figuras 3, 4 v 8, un primer cerramiento de alimentacion
11211 esta situado en el primer espacio de alimeantacidn 1121, donde ¢l primer cerramisnto
de alimentacion 11211 divide el primer espacio de alimentacidn 1121 en una primera cavidad
de alimentacién 11212 y una primera cavidad de cableado 11213, vy &l primer modulo de
alimentacidn 41 se dispone en la primera cavidad de alimentacion 11212, &l armaric 1 también
estd provisto de una segunda entrada de aire 15 conectada con la primera cavidad de
alimantacion 11212, v e primer ceramienio de alimentacidn 11211 esta provisto de una
primera salida de aire de alimentacion 11211a conseciada con la primera cavidad de
alimentacion 11212 y la primera cavidad de cableado 11213, El dispesitivo de formacion
comprande ademas un primer miembro impulsor de enfriamiento de alimentacion, donde e
primer rmiembro impulsor de enfriamiento de aiimentacidn esta configurado para impulsar &l
viento desde la segunda enfrada de aire 15 hacia ia primera cavidad de alimentacidn 11212
de modo que se descargue fuera de la primera cavidad de alimentacién 11212 através de ia

primera salida de aire de alimentacion 11211a.

Dado gue el armario 1 esta provisto de la segunda entrada de aire 15 coneciada con la primera

cavidad de alimentacion 11212, bajo la accidon del primer miembro impulsor de enfriamiento
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de alimentacidn, e viento puede entrar en la primera cavidad de alimentacion 11212 a través
de ia segunda enfrada de aire 15. Después de que el viento entre en la primera cavidad de
alimentacion 11212, dado que el primer cerramientio de alimentacidn 11211 esta provisio de
fa primera salida de aire de alimentacidn 112118 que conecta ia primera cavidad de
alimentacién 11212 y la primera cavidad de cableado 11213, bajo la accidn del primer miembro
impulsor de enfriamiento de alimentacidon, e vienio se puede descargar desde la primera
cavidad de alimentacién 11212 a través de la primera salida de aire de alimentacién 11211a.
Durante el proceso de descarga del viento desde la primera cavidad de alimentacion 11212,
el calor en la primera cavidad de alimentacidén 11212 también se puede llevar fuera de ia
primera cavidad de alimentacion 11212, por o gue desempefa de este modo un papel en la
reduccion de la temperatura dentro de la primera cavidad de alimentacion 11212 v, por tanto,
desempena un papel en la mejor disipacion de calor del primer médule de alimentacidn 41 en

la primera cavidad de alimentacidn 11212,

Ef primer mismbro impulsor de enfriamiento de alimentacion mencionadoe anteriorments pusde
ser un ventilador. Esie ventilador se puede integrar en el primer méduio de alimentacion 41.
No obstante, el primer miembro impuisor de enfriamianto de alimentacidn también puede ser
oiros dispositives que puaden impulsar ef viento para que entre en la primera cavidad de
alimantacion 11212 desde la segunda entrada de aire 18 y se descargue fuera de la primera
cavidad de alimentacién 11212 a través de la primera salida de aire de glimentacién 11211a.

La presente realizacion no limita el primer miembrg impulsor de enfriamiento de alimentacion.

La estructura de la segunda entrada de aire 15 mencionada anteriorments puede ser similar
a la de la primera entrada de aire 12. Para mas detalies, se puede hacer referencia a ia
descripcion de la primera entrada de aire 12 on las realizaciones anteriores. La presente

realizacion no lo repetira en este documento.

i principic de enfriamiento def segundo mdédule de alimentacidn 42 mencionado

anteriormente pusde ser similar al del primer méduio de alimentacion 41. Basandoss en esto,
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gl disefio para un mejor enfriamiento del segundo mddulo de alimentacion 42 puede ser similar
a aquel para un mejor enfriamiento del primer médule de alimentacidn 41. Para mas detalles,
se puede hacer referencia a la descripcion del disefio para un mejor enfriamiento del primer
moduic de alimentacidn 41 en ias realizaciones anteriores. La presente realizacion no o

repetira en este documento.

Cabe destacar que haciendo referencia a la figura 4, la forma de la primera salida de aire de
alimantacidn 11211a mencionada anteriormente puede ser de cualquier forma posible, vy el
tamafo fambién puede ser de cualguier tamano posible. La forma v el tamadfio de la primera
salida de aire de alimentacion 11211a mostrados en la figura 4 son unicamente un ssquema
para ia demostracidon de principios y no se utilizan para limitar la forma vy ¢l tamafic de la
primera salida de aire de glimentacion 11211a. La presente realizacidn no limila ia forma v &l

ftamafio de la primera salida de aire de alimentacidn 11211a.

Vale la pena anadir gue, cuande el viento se descarga fuera de la primera cavidad de
alimentacién 11212 a través de la primera salida de aire de alimentacién 11211a, se puede
entender que el viento entrarag en la primera cavidad de cableade 11213, Con el fin de evilar
que i viento permanezca en {a primera cavidad de cableade 11213, la primera cavidad de
cableado 11213 se puede coneclar con el canal de aire de escape del tgller. De esta manera,
8l viento se pusde descargar fuera de la primera cavidad de cableado 11213 a través del canal
de aire de escape, por lo gue se evila de este modo el sobrecalentamiento de la primera

cavidad de cableado 11213,

En algunas realizaciones, haciendo referencia a Ias figuras 2, 9 v 10, tanto la primera cavidad
de alimentacion 11212 como la primera cavidad de cableado 11213 se disponen adyacentes
al primer espacio de armario 111, donde la capa de aislamiento del armario 2 estd provista de
un puerio de cableado 22 gue se conecta con el primer espacio de armario 111 y la primera
cavidad de cableade 11213, ef cable del primer modulo de alimentacion 41 pasa

secuenciaimente a través de la primera cavidad de cabieado 11213 v &l puerte de cableado
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22 para entrar en el primer espacio de armario 111 de modo gue se conecte sléciricaments

con el médulo de formacion 3, de manara que suministre energia al modulo de formacidn.

Dade gue la capa de aislamiento del armaric 2 esia provista del puerto de cableade 22 que
conecta el primer espacio de armario 111 vy la primera cavidad de cableado 11213, los cables
del primer mddulo de alimentacion 41 pueden entrar secuencialmente en e primer espacio de
armaric 111 a través de la primera cavidad de cableado 11213 y el puertc de cableado 22 de
modo que se conecten sléctricamente con el médulo de formacidn 3, por lo que se consigue

de este modo el objetivo de suministrar energia al mdédulo de formacién 3.

Entre otras, dade que tanio la primera cavidad de alimentacion 11212 como la primera cavidad
de cableado 11213 se disponen adyacentes al primer aspacio de armaric 111, esio puede
hacer que tanto la primera cavidad de alimentacidn 11212 como ia primera cavidad de
cablaado 11213 estén relativamente cerca del primer espacio de armario 111, Asimismo, esto
puede hacer que tanto & primer médulo de alimentacidn 41 como la primera cavidad de
cableado 11213 esién relativamente cerca del modulo de formacion 3. Por tanto, los cables
entre el primer mddulo de alimentacidn 41 v el madulo de formacidn 3 pueden ser mas cortos,
por lo que desempefia de este modo un papel en el ahorre de cables. Al mismo tiempo, esto

fambién puede reducir el consumo de energia de los cables.

Entre otras, la forma del puerio de cableado 22 mencionado anteriormente puede ser
rectanguiar o circuiar, efc. La presente realizacion no limita la forma del puerto de cableado

22.

Con el fin de facilitar el mantenimianto del mddulo de formacidn 3, en algunas reslizaciones,
haciendo referencia a las figuras 1, 4 vy 11, el armaric 1 esta provisto de una primera abertura
18, que conecla con un primer espacio de armario 111, v en la primera abertura 18 se dispone
una primera puerta de mantenimiento 181 configurada para abrir o cerrar la primera aberiura

16.
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Dado que la primera abertura 16 se conecta con &l primer espacio de armaric 111 v la primera
puerta de mantenimiento 161, que puede abrir © cerrar la primera abertura 16, se dispone en
la primera abertura 16, Por (o fanto, cuando es necesario mantener ef mdduio de formacidn 3
o realizar otras posibies opsracionss, se puede abrir la primera pusria de mantenimiento 161,
De esta manera, &s conveniente para mantener el modulo de formacidén 3 y proporciona

comodidad a los frabajos de mantenimiento posteriores.

Con el fin de facilitar el mantenimiento de los cables del madulo de alimentacion 4, en algunas
realizaciones, haciendo referencia a las figuras 1, 4 y 11, ol armario 1 estd provisto de una
sagunda abertura 17, que conecta con un segundo espacio de armario 112, v en la segunda
abertura 17 se dispone una segunda puerta de mantenimiento 171 configurada para abrir o

cerrar la segunda abertura 17.

Dado que la segunda abertura 17 se conecia con &l segundo espacio de armarnio 12 v la
sagunda puerta de mantenimiente 171, gue puede abrir o cerrar la segunda abertura 17, se
dispone en la sequnda abertura 17. Por io tanto, cuando as necesario mantenar ef madulo de
formacidn 4 o realizar otras posibles operaciones, s¢ puede abrir la segunda puerta de
manienimignto 171, De esta manera, es conveniente para mantener e médule de formacidn

4 y proporciona comodidad a los trabajos de mantenimiento posteriores.

Entre ofras, Ia posicidn de configuracion de la segunda abertura 17 pueds estar en cualgquier
posicidn vy la cantidad fambién puede ser cualquier cantidad posible. Siempre que se haga
gue la segunda abertura 17 esié conectada con ef segundo espacic de armario 112, ia
presente realizacion no limita la posicién de configuracion y la cantidad de la segunda abertura

17.

For ejemplo, en aigunas realizaciones, haciendo referencia a las figuras 8 v 11, cuando ¢
armario 1 es un cuerpo rectangular, 1a segunda abertura 17 se pusde disponer en dos paredes

perimetrales adyacenies del armario 1 vy, por tanto, se pueden abrir posiciones diferentes v
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angules diferentes del segundo espacio de armaric 112, io que hace de sste mode mas

comaodo & rabajo de mantenimiento da los cables del mddulo de alimentacidn 4.

Por ofra parte, con &l fin de facilitar o mantenimienic del mddulo de formacidn 3 y del méduio
de alimentacion 4 al mismo tiempo, en aigunas realizaciones, haciendo referencia a 1as figuras
1, 4 v 11, &l armario 1 esia provisto de una primera abertura 18, gue conecta con un primer
espacio de armario 111, v en la primera abertura 16 se dispone una primera puerta de
mantenimiento 161 configurada para abrir o cerrar la primera abertura 18, v el armario 1 estd
provisto de una segunda abertura 17 que conecla con un segundo espacio de armaric 112, v
en la segunda abertura 17 se dispone una segunda puerta de mantenimiento 171 configurada
para abrir ¢ cerrar la segunda abertura 17, Con dicha configuracion, basandose en las
descripciones anteriores, puede ser conveniente maniener el modulo de formacidn 3 vy
fambién conveniente mantener ef modulo de alimentacién 4 al mismo tiempo, 10 que

proporciona comodidad para trabajos de mantenimiento posteriores.

La presente solicitud también proporciona un taller 200. Haciendo referencia a la figura 5, &
taller 200 comprende: una sala 100, una capa de aislamiento deltaller 102 y un dispositivo de
formacion 103, Dentro de la sala 100 se dispone un espacic de {aller 101. La capa de
aislamienio del taller 102 se dispone dentro del espacio de tailer 101, vy la capa de aislamiento

del talier 102 se conecta con la capa de aislamiento del armaric 2.

Entre otras, la estructura del dispositive de formacidn 103 puede ser la misma que la estructura
de cualguiera de los dispositivos de formacidn 103 en las realizaciones anteriores y puede
conllevar unos efectos beneficiosos idénticos o similares. Para mas detalles, se puede hacer
referencia a la descripaidn del dispositivo de formacion 102 en las realizaciones anteriores. La
prasente realizacién no lo repetira en este documento. La sala 100 mencionada anteriormente
sa puede enfender como la pared exierior v &l techo del taller 200. Enire otros, e material de
la pared exterior puede ser material de ladrilio y piedra o material de hormigdn reforzado. La

presente realizacion no limita & material de la pared extarior. El material del techo puede ser
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material de cemento o material de acero coloreado, eic. La presente realizacion tampoco limita

el material del techo.

En esta realizacidn, e dispositive de formacion 103 también puede impeadir que el modulo de
formacidén 3 y el médulo de alimentacion 4 se vean afectados enire si bajo la premisa de un
disefic integrado. For lo tanto, cuando el dispositivo de formacidn 103 se aplica en un ialler,
por un lado, puede ahorrar espacio de {alier. Por otro lado, también puede hacer que Ios cables
necesarios para que el modulo de alimentacion 4 suministre energia al médulo de formacion
3 sean mas corlos, o gue ahorra cable. Al mismo tiempo, esto también puede reducir &l
consumo de energia de los cables. Por ofro lado, el disefio integrado también s conveniente
para e mantenimientc en una etapa posterior, lo que también puede reducir 108 costes de

mantenimiento.

En ef cuarto aspecto, en comparacion con el disefio de tipo dividido, el disefio integrado

tambign puede reducir los costes de instaiacidn, correccion de errores y fransports.

En el quinto aspecto, tambidn se puede hacer pleno uso del calor en el taller. En comparacién
con el enfoque de fijar por separado los componentes de calentamiento para el mdduio de
formacidn 3, esto puede reducir en gran medida el coste de la {otalidad dei dispositivo de

formacion.

For Gltimo, cabe destacar que (as realizaciones anteriores se utilizan unicamente para Husirar
las scluciones técnicas de la presente solicitud, no para limitarias; aungue la solicitud se ha
descrito con detalle haciendo referencia a las realizaciones anteriores, una persona con un
conocimiento ordinario en la técnica debe entender que aun as posible realizar modificacionss
a las soluciones técnicas registradas en las realizaciones anteriores, ¢ realizar sustituciones
equivalentes de algunas ¢ todas ias caracteristicas téenicas en estas; y estas modificaciones
¢ sustitucionss no alejan la esencia de las soluciones técnicas corespondientes del alcance

de las soluciones téenicas de las realizacionss de la presante solicitud.
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REIVINDICACIONES

1. Un dispositive de formacion, donde ef dispositive de formacion comprende:

un armario (1), donde se dispone un espacio de armario (1) dentro del armario (1),
estando configurado el armario (1) para estar colocado en un espacio de talier (101);

una capa de aislamiento del armario (2), donde la capa de aislamiente del armario (2) s
dispone dentro del espacio de armaric {11} v divide &l espacio de armaric (11) en un primer
espacio de armario {111 v un segundo espacio de armario {(112), siendo el sequndo espacio
de armario (112) el espacic, en el espacio de armaric (11), distinie del primer espacio de
armario (111);

un modulo de formacidn (3), donde &l madulo de formacidn (3) se dispone en &l primer
espacio de armario {(111);

un maodulo de alimentacién {4), donde ef mddulo de alimentacion (4) se dispone en e
sequndo espacio de armario (112), v ol mbdulo de alimentacion (4) se conecta eléctricamente
con e médule de formacidn (3);

la capa de aislamienio del armario {2) esta configurada para estar conectada con una
capa de aislamiento del taller (102) dentro del espacio de taller (101) con &l fin de formar una
capa de aislamiento integral (10}, donde la capa de aislamiento integral (10) estd configurada
para dividir el espacio de taller {101 en un primer espacio de taller (1011 v un segundo
espacio de taller (1012}, estando situado & primer espacio de armaric (111) en el primer
aspacio de taller (1011), estando situado el sequndo espacio de armaric (112) en el segundo

agspacio de taller (1012).

2. El dispositivo de formacidn de acuerdo con la reivindicacion 1, donde Ia conductividad

térmica de la capa de aislamiento del armario (2) es inferior a 0.15W/(m.K).

3. El dispositive de formacidn de acuerdo con la reivindicacidn 2, donde la capa de

aisiamiento del armario (2) es una manta perforada por aguias de fibra de silicato de aluminio.
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4. £l dispositive de formacion de acuerdo con ia reivindicacidn 3, donde la superficie
exterior de la manta perforada por agujas de fibra de silicato de aluminio esta cubierta con

una capa de refuerzo (21).

5. El dispositivo de formacion de acuerdo con una de las reivindicaciones 1-4, donde &
primer espacio de armario (111) se extiends en la direccién vertical hasta las superficies de
pared superior & inferior del armario (1), v el segundo espacico de armario (112) se extiends

en {a direccidén vertical hasta las superficies de pared superior & inferior del armario (1).

8. El dispositive de formacién de acusrdo con ia reivindicacion 5, donde ef segundo
espacio de armario {112) comprende un primer aspacio de alimentacién (1121) v un segundo
sspacio de alimentacion (1122}, donde tanto ¢l primer espacic de alimentacidn {(1121) como
el segundo espacio de alimentacion (1122) se extienden en ia direccidn vertical hasta las
superficies de pared superior e inferior del armaric (1}, v el segundo espacio de alimentacidn
(1122} y &f primer espacic de alimentacion {1121) estan situados, respectivaments, a ambos
lados del primer espacio de armario (111) a lo largo de la primera direccidn (F1);

el mébdulo de alimentacion (4) comprende un primer modulo de alimentacién (41) v un
segundo mdédulo de alimentacidn (42), donde & primer médulo de alimentacidn (41) esta
situado en e primer espacio de alimentacion (1121) v el segundo mddulo de alimentacidn (42)

esta situado en el segundo espacio de alimentacidn (1122).

7. El dispositive de formacion de acuerdo con la relvindicacion 6, donde el segundo
gspacio de armario (112) comprende ademas un espacio de mdoduio de presidn negativa
(1123},

el dispositivo de formacion también comprande un modulo de presidn negativa (8), donde
af modulo de presidn nagativa (5) se dispone en sl espacic de mbddulo de presion negativa
{1123), estando configurado e mddulo de presion negativa (5) para aspirar ¢l gas generado

durante la formacidn de la bateria.
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8. &l dispositive de formacidn de acuerdo con la reivindicacidn 7, donde la capa de
aislamiento del armaric (2) estd rebajada a o large de la segunda direccion (F2) hacia e
centro del espacio de armario (11}, de modo gue la capa de aislamiento del armarioc (2) vy &l
armaric (1} cierren un espacio para formar ol espacio de mdduic de presion negativa (1123),
donde el espacio de modulo de presidn negativa (1123} estd situado entre el primer espacio
de alimentacion (1121) v el segundo espacio de alimentacidn (1122) a lo largo de la primera

direccion (F1).

g ki dispositivo de formacion de acuerdo con una cualquiera de las relvindicacionss 1-4
o 6-8, donde se disponen de manera opuesta enfre si un primsar cerramiento dg formacion
(1111 y un segundo cerramiento de formacién (1112} en el primer aspacio de armario (111},
donde &l primer cerramiento de formacidn (1111 y ol segundoe cerramiento de formacion (1112)
dividen el primer espacio de armario (111) en un primer espacio de formacidn (1113), un
espacio intermedio (1114} v un segundo espacio de formacion (1115), estando dispuesio &
espacio intermedio {1114) entre el primer espacio de formacion (1113) v & segundo espacio
de formacién (1115},

el médulo de formacion (3) comprende un primer mddulo de formacidn (31) v un segundo
moduio de formacion (32}, donde e primer médulo de formacion (31) v &l segunde mddulo de
formacidn {32) estdn situados en ef primer espacio de formacion (1113) v el sequndoe espacio

de formacion (1115}, respectivaments.

10. El dispositivo de formacidn de acuerdo con fa relvindicacidn 9, donde ef armario (1)
esta provisio de una primera entrada de aire (12) consclada con ol espacio intermadio (1114);

el primer cerramiento de formacion (1111) esta provisio de una primera enirada de aire
de formacion (11111) conectada con el espacio intermedio (1114) v con el primer espacio de
formacion (1113), el segundo carramiento de formacion (1112) esta provisto de una segunda
entrada de aire de formacion {(11121) conectada con el espacio intermedio {(1114) v con &
segundo espacio de formacion (1115);

el armario (1) esta provisto ademas de una primera salida de aire de formacion {13} y una
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segunda salida de aire de formacion (14} gue estan conecladas con el primer espacio de
formacion {1113} v ef segundo sspacio de formacion (1115) respectivaments;

el dispositivo de formacidn comprende ademas un miembro impulsor de enfriamiento de
formacion (8), of miembro impulsor de enfriamiento de formacidn (8) estd configurado para
impulsar el viento desde la primera entrada de aire (12) hacia el espacio intermedio (1114) de
modo gue se descargue secuenciaimente a través de la primera entrada de aire de formacién
{11111}, el primer espacic de formacidn (1113} v la primera salida de aire de formacion (13},
y/o, el miembro impulsor de enfriamiento de formacién (8) esta configurado para impulsar o
viento desde la primera entrada de aire (12) hacia el espacio intermedio (1114) de modo gue
se descargue secuencialments a través de la segunda entrada de aire de formacion (11121,

el segundo espacio de formacidon (1115) v la sequnda salida de aire de formacidn (14).

11. El dispositivo de formacidn de acuerdo con una cualquiera de las rewvindicaciones 8-
8, donde un primer cerramiento de alimentacion (11211) esta situado en el primer espacio de
alimentacion (1121), donde el primer cerramiento de alimentacion (11211) divide el primer
espacio de alimentacion {(1121) en una primera cavidad de alimentacion (11212) v una primera
cavidad de cableado (11213), v el primer médulo de alimentacién (41) esta situado an la
primera cavidad de alimentacion (11212);

el armario {1) estd provisio ademas de una segunda enfrada de aire (18) conectada con
fa primera cavidad de alimentacion (11212), v &l primer cerramiento de alimentacidn (11211)
estd provisto de una primera salida de aire de alimentacion (11211a) conectada con la primera
cavidad de alimentacidén (11212) vy la primera cavidad de cableado (11213);

ol dispositivo de formacidn comprende ademas un primer miembro impulsor de
enfriamiento de alimentacion, donde e primer mismbro impulsor de enfriamiento de
alimeantacion estd configurado para impulsar el viento desde la segunda entrada de aire (15)
hacia la primera cavidad de alimentacién {(11212) de modo gue se descargue fuera de la
primera cavidad de alimentacién (11212) a través de la primera salida de aire de alimentacién

(11211a).
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12. &l dispositivo de formacion de acuerdo con ia reivindicacion 11, donde tanto Ia primera
cavidad de alimentacidon (11212) como la primera cavidad de cableado (11213} se disponen
adyacentes al primer espacio de armario (111), donde 1a capa de aislamiento del armaric (2)
esta provista de un puerto de cableado (22) gue se conecta con &l primar espacio de armario
{111} y 1a primera cavidad de cableade {11213}, e cable del primer médulo de alimentacidn
{41) pasa secuenciaiments a traves de la primera cavidad de cableado (11213) v el puerio de
cableado (22) para enirar en el primer espacio de armario (111} de modo que se conecte

eléctricamente con ef modulo de formacidn (3).

13. El disposilivo de formacion de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1-
4 ¢ 6-8, donde el armario (1) esta provisto de una primera abertura (16) que conecta con un
primer espacio de armario (111), v en la primera abertura (16) se dispone una primera puerta
de mantenimiento (161) configurada para abrir o cerrar la primera abertura (18), y/o, el armario
(1) estd provisto de una segunda abertura (17} que conecta con un segundo espacio de
armario (112}, y en la segunda abertura (17) se dispone una segunda pusria de mantenimiento

{17 1) configurada para abrir o cerrar la segunda abertura (17).

14. Un taller, donde el taller comprende:

una sala {100), donde el espacio de taller (101) se dispone dentro de la sala (100);

una capa de aislamiento del taller (102}, donde la capa de aislamisnto del taller (102) se
disponeg dentro del espacio de taller (101},

el dispositivo de formacion de acuerdo con una de las relvindicaciones 1-13, donde la

capa de aislamiento del taller (102) se conecta con la capa de aislamiento del armario (2).
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